CARATTERISTICHE
TECNICHE

Tensione d’uscita:

Corrente massima:

6-12-24 Vc.c.
5A

Alimentazione: 220 V c.a.

carica batterie

II nuovo carica batterie UK 480 &
una costruzione che si rende indispen-
sabile a tutti gli automobilisti ed a
coloro che per vari usi utilizzano le
batterie come sorgenti di tensioni in
corrente continua. La batteria & la par-
te piU delicata dell'impianto dell‘auto-
veicolo e dalla sua efficienza dipende
non soltanto il funzionamento dell‘e-
quipaggiamento elettrico, ma di tutto
il motore, per cui essa richiede un‘ac-
curata manutenzione. La vita della bat-
teria & relativa alla cura che se ne ha;
" una buona batteria pud durare al mas-
simo tre anni. Una batteria che venga
trascurata deperisce in sei mesi ed
ariche in meno ed in tal caso la colpa
non & certamente da imputare alla cat-
tiva qualita.

Quando, d'inverno, gli avviamenti
del motore richiedono un. soverchio
sforzo alla batteria, dovuto ad un as-
sorbimento maggiore di corrente da
parte del motorino d'avviamento che
deve vincere, oltre alle fasi passive,
la resistenza offerta dagli organi del

motore dovuta alla maggiore vischic-

Il carica batterie presentato
in questo articolo & senza
dubbio uno strumento utilis-
simo per tutti gli automobi-
listi che hanno cura della
loro automobile. Grazie alle

sue ottime qualita tecniche,
alla semplicita realizzativa e
alla sua praticita d'impiego,
siamo certi che questo appa-

recchio incontrera il favore

di numerosi lettori.

sita dell’'olio per la bassa temperatura,
& necessario ricaricarla piU frequente-
mente. La HIGH-KIT, per aiutare colo-
ro che hanno cura della propria bat-
teria, ha realizzato il carica batterie
UK 480, che & in grado di fornire ten-
sioni per batterie da 6 - 12 - 24 V e
una corrente massima di 5 A. Le varie
tensioni sono prelevabili sui morsetti
serrafilo posti sul pannello frontale.
Su questo ultimo & posto anche un
amperometro che, oltre ad indicare la
corrente di assorbimento della batte-

ria sotto carica, & di grande ausilio per
la determinazione immediata delle
condizioni di carica e scarica della
stessa.

Questo carica-batterie & previsto per
il collegamento alla rete a corrente al-
ternata 50 — 60 Hz 220 V c.a. ed
essenzialmente si compone di un tra-
sformatore d’alimentazione, di un rad-
drizzatore e di un indicatore di corren-
te — amperometro.

DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

Il circuito elettrico di questo carica
batterie & visibile in fig. 1 nel quale
sono messe in rilievo le tensioni mi-
surabili in fase di collaudo per accer-
tarne il corretto funzionamento. Esso &
costituito da un trasformatore d'ali-
mentazione T1, il cui primario, alimen-
tato a 220 V c.a. - 50 =— 60 Hz, forni-
sce al secondario 6 - 12 - 24 V. Al tra-
sformatore segue un diodo raddrizza-
tore D1 del tipo 12F10 e un ampero-
metro il quale indica lo stato della
batteria e la sua corrente di assorbi-
mento durante la ricarica.
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Fig. 1 - Schema elettrico.
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MECCANICA DELL'UK 480

Meccanicamente il carica batterie,
si compone di un pannello frontale su
cui trovano posto lo strumento indica-
tore M i due portafusibili PF1 - PF2,
I'interruttore d'accensione SW1, il por-
talampada PL, quattro morsefti serra-
filo J1 - J2 - J3 - J4 ed un contenitore,
non compreso sulla confezione del-
I'UK 480 e per il quale si consiglia il
tipo G.B.C. OO/3000-00, su cui viene
fissato il trasformatore d’alimentazio-
ne T1, la squadretta per il collegamen-
to del cordone d’'alimentazione, il dis-
sipatore” termico sul quale & montato
il diodo raddrizzatore DI, e infine il
pannello frontale.

SEQUENZA DI MONTAGGIO

Le fasi costruttive elencate qui di
seguito portano fino alla realizzazione
completa, del carica batteria come &
illustrato in fig. 2.

I FASE - Pannello frontale -
Montaggio delle parti staccate fig. 3

— Montare i portafusibili PF1-PF2

— Montare l'interruttore d‘accensione
SWi1

— Montare il portalampada PL

— - Montare i morsetti serrafilo J1 -
J2 - J3 - J4 con relativi capicorda

—- Montare lo strumento M dopo aver
fissati i relativi capicorda ai ter-
minali 1 e 2

— Collegamenti fig. 4 - Tabella 1

Il FASE -
Montaggio del contenitore - fig. 4

— Forare la base, la parte superiore,
il pannello posteriore e quello la-
terale, fig. 5

— Montare sulla base il trasformato-
re d'alimentazione T1 e la squa-
dretta d'ancoraggio a fre posti con
viti a testa sfasata da 3 x 10 mm
rondelle e dadi

—— Cablaggio fra base e pannellc
frontale - Tabella 2

— Saldare il terminale bianco di T1
al terminale 4 di PF1

Trecciola isolata

TABELLA 1
Conduttore Lunghezza cm Collegamento Comp ti da collegare
Trecciola isolata
0,5 18 A Terminale 1 del portalampada e

o 05 8 B

g 0,5 6 Cc

g 1.5 10 D

capocorda del morsetto serrafilo J4

Terminale 2 del portalampada e termi-
nale 3 del portafusibile PF1

Terminale 7 dell’interruttore SW1 e
terminale 5 del portafusibile PF2

Capocorda 2 dello strumento M e
capocorda del morsetto serrafilo J3
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— Saldare il terminale rosso di T1 al
capocorda del morsetto serrafilo
J4

—— Saldare il terminale verde di T1 al
capocorda del morsetto serrafilo
J2

— Saldare il terminale marrone di T1
al capocorda del morsetto serrafi-
lo J1

— Saldare il terminale bianco di T1

al terminale 11 della squadretta
d‘ancoraggio

—— Saldare il terminale nero di T1 al
terminale 13 della squadretta di
ancoraggio

— Montare il diodo al dissipatore ter-
mico, fig. 6

~— Saldare al capocorda 9 del diodo

D1 uno spezzone di trecciola del
) di 1,5 mm e di lunghezza cm 20
(collegamento G)

— Montare il dissipatore termico al
pannello laterale con relativi di-
stanziatori isolati con viti a testa
sfasata da 3-15 mm rondella e
dadi (vedi particolare fig. 6)

~— Montare i due pannelli laterali del

contenitore a quello posteriore

Montare le quattro squadrette ad
angolo retto ai due pannelli late-
rali con viti da 3-7 mm e dadi

- Introdurre nell‘apposito foro del
pannello posteriore il gommino
passacavo

Far passare nel foro del gommino
it cordone d'alimentazione per una
lunghezza di circa cm 15. Dividere
i due capi del cordone per una
lunghezza di cm 8 e annodare se-
condo il disegno. Saldare un capo
al terminale 11 della squadretta di
ancoraggio, l'altro al terminale 12

— Saldare l'altra estremita del colle-
gamento G al terminale 1 dello
strumento indicatore M

— Saldare uno spezzone di trecciola
isolata del ¢Zj di 1,5 mm e di lun-
ghezza ¢m 20 (collegamento H)
fra il terminale 10 del diodo D1 e
il terminale 3 del portafusibili PF1.

Fig. 2 - Aspetto del carica batterie a montaggio ultimato.

TABELLA 2

Conduttore Lunghezza cm Collegamento

Trecciola isolata
g 0,5 28

& 05 28

Terminale 13 della squadretta di an-
coraggio e terminale 6 del porta-
fusibili PF2

Terminale 12 della squadretta d‘an-
coraggio e terminale 8 dell’interrut-
tore SWI

Fig. 3 - Montaggio meccanico del pannello.
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