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Resistenze

R1, R5 R 7: potenziometri da 5 megaohm (di cui
uno con interruttore Sw).

R2, RS R11: da 2200 ohm, 1% watt.

R3, R4, R9: da 100.000 ohm, 1% watt.

R 12, R15: da 100.000 ohm, 1, watt, di precisione,
tolleranza 1 %.

R 6: 10.000 ohm, 14 watt.

R 10, R 13, R 16: 470.000 ohm, 1, watt.

R 14: 27.000 ohm, 1% watt.

R17: 300 ohm, 5 watt, a filo.

R 18: 22.000 ohm, 15 watt.

R 19, R 20, R21: 10.000 ohm, 1 watt.

R 22: 200 ohm, 5 watt., a filo.

(Tutte le suindicate resistenze, eccettuare R 12 ed
R 15, debbono avere una tolleranza del 10 %).

Condensatori

Cl1, C3, C6, C7, C8,: da 50.000 pF, a carta.

C 2: da 5000 pF, in ceramica.

C4: da 1000 p¥F, in ceramica.

C5: da 10.000 pF, a carta. -

C9, C10, C11: elettrolitico da 20 4 20 4 50 micro-
farad, per 400 volt. 3

C 12, C 13, C 14: elettrolitico da 120 4 40 - 80 micro-
farad, per 500 volt.

ELENCO PARTI PER L’ AMPLIFICATORE

Valvole
I: 6SLYGT. 1I: 6SNYGT.

Varie
T 1: trasformatore di alimentazione da 40 watt, pri-
mario universale, alta tensione 250 piit 250 volt,
. filamenti 6,3 volt.
T 2: Trasformatore di uscita adatto alla 6BX7.
S1: Presa femmina per chiassis, passo normale 20
millimetri,
J1: Jack di entrata per collegamento con pick-up.
J 2: Jack di uscita, del tipo a circuito aperto, per
_collegamento altoparlante,
L 1: Lampadina spia con portalampade, per segnala_
re quando il complesso & acceso.
1 Chassis, dimensioni mm. 275x 175 x 50 circa.
1 Cordone bipolare per collegamento alla rete, con
due spine maschio, passo normale 20 mm.
4 Zoccoli per valvole octal, in bachelite.
3 Manopole per comando potenziometri,
1 Striscetta di ancoraggio a 6 terminali.
1s Striscetta di ancoraggio a 2 terminali,
1 Pezzo di filo rame stagnato da 2 mm., per col-
legamento di massa, lungo 40 cm.

Ed inoltre: viti, dadi assortiti, rondelle in metallo
ed in gomma, filo per collegamenti, filo di stagno
preparato « Tinol » per' saldature. |

I: 6BX7GT. I: 6X5GT.

attuale, & necessario che le due resistenze in
parola non differiscano per un quantitativo
maggiore all’1%, una rispetto all’altra: cid allo
scopo di ottenere un perfetto bilanciamento
delle due sezioni di uscita della valvola 6SN7.
Per quanto riguarda la resistenza R18, il suo
valore ohmico indicato nell’elenco delle parti
é quello optimum nel caso che l’altoparlante
abbia una bobina mobile con una impedenza
di 3 a 4 ohm; tale resistenza interessa infatti
il circuito di controreazione e se sara di valore
eccessivo, ridurra appunto la percentuale del-
la reazione negativa riducendo, in corrispon-
denza, la fedelta della riproduzione acustica.
Quando invece sara di valore troppo basso
potra causare l'innesco di oscillazioni di fre-
quenza bassissima che, a loro volta determi-
neranno un molesto tambureggiamento dell’al-

toparlante.

FUNZIONAMENTO E MANOVRA. — La
connessione dell’amplificatore con J’altoparlan-
te e con il complesso giradischi & molto sem-
plice. Tutti i moderni giradischi vi & infatti un
cavetto schermato terminante con una spina
su cui e presente la bassa frequenza prodotta
dal pick up, bastera quindi che tale spina sia
introdotta nel jack di entrata dell’amplifica-
tore. Collegare al jack di uscita dello stesso la
spina del cavo bipolare che va all’altoparlante,
poi ruotare le due manopole dei controlli di
tono fino a meta della loro corsa completa
(questa & la posizione la resa uniforme di tutti
i toni), introdurre la spina per I’alimentazione
del motorino del giradischi nell’apposita presa
esistente sullo chassis dell’amplificatore, in pa-

rallelo col primario del trasformatore di ali-
mentazione di questo.

Manovrando l'interruttore esistente sul po-
tenziometro del volume verrd contemporanea-
mente data corrente al giradischi ed all’am-
plificatore; attendere per un minuto il neces-
sario riscaldamento delle valvole: a questo
punto il complesso sara pronto per laudi-
zione.

Perché le prestazioni siano ancora migliori
€ bene orientare l'apertura dell’altoparlante
in modo tale che non si trovi rivolta verso
i giradischi (cio allo scopo di evitare Tinne-
scarsi di oscillazioni di bassa frequenza, dovute
all'effetto Larsen). Il mobile dell’altoparlante
deve essere posato sul pavimento nella posi-
zione indicata dalle figure, in tal modo, 'alto-
parlante si trovera presso a poco al livello de-
gli orecchi degli ascoltatori seduti: cid permet-
tera una migliore audizione dei toni altj che,
come si sa, vengono irradiati in un fascio ab-
bastanza stretto. Le note basse, rinforzate dal
mobile stesso usciranno per lo piu dall’aper-
tura inferiore e verranno irradiate ad un an-
golo sufficientemente ampio.

Se i collegamenti dell’amplificatore saranno
stati eseguiti con precisione il complesso non
dovra tardare a funzionare alla perfezione; nel
caso che si facessero sentire dei forti ululati
o delle strida, quasi certamente cid sarebbe
dovuto ad una sezione del circuito che, invece
di produrre una reazione negativa, utile per
la buona riproduzione, produrrebbe una vera
e propria reazione positiva. Per rimediare a
tale inconveniente basterebbe invertire i ter-
minali del primario o quelli del secondaric
del trasformatore di uscita.

Allo scopo di agevolare i lettori che potrebbero trovare difficolti nel procurarsi i materiali per la
costruzione dell’amplificatore ad alta fedelta abbiamo preso accordi con la ditta C.LR.T. Via XXVII
Aprile, 18, Firenze, che ha accettato I’incarico di preparare la scatola di montaggio. Il prezzo di listino
di tale scatola & di lire 18.500. La ditta C.LR.T. intende comunque favorire quanti si dichiareranno
lettori od abbonati delle nostre pubblicazioni e si & detta disposta a cedere la completa scatola di
montaggio corredata anche dell’altoparlante ad alta fedeltd al prezzo speciale di lire 12.900, piu spese
spedisce anche contro assegno.

postali. La ditta C.IR.T.
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guire la foratura e la apertura rettangolare
prima della piegatura. Questa apertura deve
essere perfetta ed eseguita -a regola d’arte.

La mensolina (fig. 2) serve a supportare il
serbatoio pellicola e prima di essere ripiegata
come alla figura, e ritagliata secondo le di-
mensioni e le quote date. E’ fissata al fondo
della scatola nella posizione indicata con due
ribattini (oppure due vitine) che non devono
sbordare sul retro della scatola (primo caso
svasare il foro nel fondo) secondo limare l'ec-
cesso vite,

2) Serbatoio per pellicola positiva

E’ illustrato alle figure 3 e 4 ed € una scatola
in lamierino di ferro od ottone (od anche allu-
minio se vi € possibilita di saldatura) (fig. 3)
da mm. 129 per 40 x 50. nella parte superiore
€ praticata una finestra da mm. 24 x 36 (scarsi)
ed una apertura (verso il retro) da milli-
metri 40x 2. Vi sono anche quattro forellini
per potervi fissare le due squadrette a zeta ai
lati della finestra (fig. 3). Queste squadrette
vengono poi ad infilarsi senza giuoco sulla
mensolina della scatola 1. Per eseguire la fine-
stra e l'apertura & consigliabile usare come
maschera un pezzo di pellicola in quanto la
finestra va esattamente in corrispondenza del
negativo e I’apertura in corrispondenza di una
delle forature della pellicola.

Nell’interno del serbatoio & fissato il premi-
pellicola (fig. 4) composta da una mensolina di
supporto (fissata al fondo del serbatoio) e da
una piastrina di ottone (con bordi leggermente
ripiegati) alla quale sono fissate due mollette
che la obbligano verso l’alto e la mantengono
sollevata dalla mensolina. L’unione dei due
pezzi si ottiene con quattro vitine agli angoli
passanti attraverso la mensola ed avvitate
sulla piastrina (limare accuratamente le even-
tuali sporgenze delle viti sulla piastrina che
deve essere perfettamente liscia in quanto
sulla stessa scorre la pellicola).

Una divisione a V e fissata mell’interno del
serbatoio (divisione da pellicola vergine ed
impressionata) ed un coperchio a chiusura er-

VETRO SMERIGLIATO

~LENTE
COPERCHIO

SCATOLA
PARALUCE
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metica completa il serbatoio. Ricordate che il

premipellicola deve appoggiare con lieve pres-
sione a molle scariche contro linterno supe-
riore del serbatoio ed essere a contatto con la
finestra. Il giuoco delle molle (che sono come
due piccole balestre) basta sia di mm. 1 a 1,5.

Questo serbatoio come prima & detto si infila
sulla mensolina della scatola esterna (fig. 1)
e deve appoggiare anche sul fondo della sca-
tola stessa. Se vi é aria ai lati non ha impor-
tanza. Importante & la precisione dell’altezza.

3) Chiusura della scatola n. 1

Si tratta di una chiusura (fig. 5) in lamie-
rino piegato e ritagliato come indicato. La
parte superiore aperta e rivoltata lascia com-
pletamente libera la finestra del serbatoio ed
appoggia superiormente sulla mensola della
scatola esterma inboccandosi di misura fra le
due squadrette a zeta sporgenti sul serbatoio.
Anche qui vi sono due guide a canaline il cui
scopo vedremo poi. Il coperchio & fissato alla
scatola o con gancetti, molette, od anche sem-
plice elastico od altro mezzo qualsiasi. Im-
portante che sia ben aderente alla scatola ed al
serbatoio.

4) Dispositivo meccanico di trascinamento

Se sino ad ora bastava sufficiente precisione
ora necessita la massima precisione ed accu-
ratezza di esecuzione,

11 dispositivo si compone di un volano (fig. 6)
con biella a manovella (fig. 7 ed 8) di un ma-
nettino (fig. 23) fissato al perno centrale (fig. 9)
da un gancio snodato (fig. 10) fissato ad un
supporto scorrevole ad U (fig. 11 e 12) azionato
dalla biella e guidato dalle piastrine guida
(fig. 13 e 14).

Il volano (fig. 6) é ritagliato o tornito da
ottone da mm. 3, ha il diametro esterno di mil-
limetri 64 circa e foro al centro di mm. 6,
nel quale viene fissato e saldato il perno (fig. 9)
che dal lato di mm. 6 & forato (filettato)
per il fissaggio del manetitino (fig. 23) la sola
parte del diametro di mm. 2 del perno deve
sporgere dall’altra parte. Nel volano sono pure
praticati i forellini (filettati) di cui l'ubica-
zione e quote in figura.
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Al centro del coperchio viene sistemata una
lente di ingrandimento che facilita e remnde
perfetta la messa a fuoco sul vetro smerlgha—
to. L’altezza della scatola paraluce; cioe la
distanza fra il vetro e la lente deve essere pari
alla focale della lente., E’ ovvio che qui ne-
cessita la massima precisione e per cio con-
sigliamo di appoggiare alla parte smerigliata
del vetro una negativa o positiva ben nitida
con la emulsione aderente al vetro. Trovare
poi per tentativi la distanza esatta.

T1 sostegno del vetro é fissato alla piastra
(fig. 18) e forma con questa una inclinazione
di circa 60 gradi. Anche quest’angolo va fissa-
to sperimentalmente.

Il vetro smerigliato col suo paraluce e sup-
porto scorre ad attrito piuttosto forte nelle
scanalature della piastra dello specchio (fig. 15)
ed il tutto viene infilato nei due canalinj ri-
cavati sul coperchio (fig. 5) venendo cosi a
sovrapporsi alla finestra del serbatoio e chiu-
dendola ermeticamente cosa che come si com-
prende richiede precisione di esecuzione.

MESSA A PUNTO ED IMPIEGO DELL’AP-
PARECCHIO

La prima operazione da eseguire & quella
della verifica del trascinamento della pelli-
cola nel serbatoio. Si prendera uno spezzone
qualsiasi di pellicola 24 x 36 meglio se im-
pressionata (qu1nd1 con fotogrammi divisi e
visibili) lo si pone nel serbatoio (destra) si
passa sotto il premipellicola verificandone il
funzionamento e la pressione e che il foto-
gramma corrisponda alla finestra e la fora-
tura sia perfettamente allineata nella sua
apertura. Se ne tira una piccola coda che
viene a‘:trovarsi a sinistra nel serbatoio. si
chiude e si infila il serbatoio sulla mensolina
della scatola (fig. 1) innestando il gancio nella
foratura, gancio che si dovra trovare spostato
tutto verso destra. E’ bene che in questa posi-
zione del gancio la manetta del volano sia in
basso. Dare due giri completi alla manetta
(e quindi al volano) imprimendo cosi un mo-
vunento doppio di va e vieni del gancio. Se
tutto & stato eseguito secondo le indicazioni e
con la precisione voluta, col doppio giro, si
otterra lo spostamento di un fotogramma com-
pleto da 24 x36. E’ quindi chiaro che per il
trasporto completo del fotogramma 24 x 36 oc-
corrono due giri completi di manovella. Que-
sta operazione si sarebbe potuta fare anche
con un solo giro ma si veniva ad aumentare
troppo le mlsure sia del volano come della
biella,

Eseguito il collaudo del trasporto si toglie la
pellicola ed al suo posto si infila una striscia
di carta sostenuta e ben bianca e si pone
P’apparecchio sotto I'ingranditore che sara sta-
to munito di un negativo o positive il piu
possibile nitido ed -a fuoco e si eseguisce la
proiezione mettendola perfettamente a fuoco
sulla striscia' di carta bianca. Si raccomanda
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la massima precisione (eventualmente aiutarsi
con una lente di ingrandimento per osservare
la messa a fuoco).

A questo punto senza toccare o spostare mi-
nimamente nulla infilare nelle sue scanalalure
il sistema specchio-vetro curando che lo spec-
chio sia ben centrato sulla proiezione e *ro-
vare la inclinazione dello specchio in modo
che questi abbia a rimandare la proiezione al
centro del vetro smerigliato del quale pure si
curera la esatta inclinazione sincerandosi che
tutte le parti riflesse della proiezione siano
perfettamente a fuoco sul vetro senza tocca-
re la messa a fuoco dell’apparecchio di in-
grandimento (variare cioé la inclinazione: av-
vicinare od allontanare lo smeriglio dallo

- specchio). Si delimiti quindi la proiezione del

fotogramma con una mascherina in carta ne-
ra onde sul vetro appaia esclusivamente la
parte da riprodurre. Per questa messa a fuoco
sul vetro la lente del coperchio sara molio
utile.

Da quanto € detto si capisce che ogni qual
volta si mettera a fuoco sullo smeriglio una
fotografia essa sara perfettamente a fuoco an-
che sulla pellicola situata nel serbatoio e rie-
pilogando:

Caricare con pellicola positiva il serbatoio,
infilarlo nella scatola di trasporto, sistemare al
suo posto il sistema di riflessione, mettere il
tutto sotto l'ingranditore, proiettare il nega-
tivo sul vetro smerigliato agendo come di abi-
tudine sulla ‘messa a fuoco dell’ingranditore,
stabilire, 'inquadratura ed il centraggio della
proiezione, spegnere lingranditore o oscurar-
ne la proiezione con lo schermo arancione, to-
gliere il sistema di riflessione, esporre il fo-
togramma positivo (sara bene fare alcuni pro-
vini) spegnere l'ingranditore, riporre in luogo
o specchio; trasportare la pellicola impressio-
nata con due giri di manovella e ripetere cosi
di seguito le operazioni.

Eseguiti i dieci o venti o piu fotogrammi po-
sitivi si toglie la pellicola e la si passa allo
sviluppatore-solito ed alle altre normali ope-
razioni di fissaggio lavaggio ed intelaiatura.

I1 dilettante fotografo (e forse anche il pro-
fessionista) potra facilmente intuire i vantaggi
ed i pregi di questo apparecchietto e la spedi-
tezza di lavoro che esso pud dare. Insistiamo
sulla rigorosa precisione ed accuratezza per
non compromettere i risultati finali. Ricordar-
si che non vi devono essere infiltrazioni di
luce ne mel serbatoio ne tra questi e lo
specchio (munire eventualmente la parte sot-
to della piastra (fig. 15) di leggero panno nero).

Ci auguriamo che queste note possano esse-
re di qualche interesse e come sempre ci te-
niamo a disposizione per ulteriori chiarimenti
e consiglio (si prega di affrancare per la ri-
sposta) come per linvio della tavola com-
pleta coi disegni in scala 1/1 (inviare L. 200).

Ing. EDMOND URLICH
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vare i punti dell’originale che si trovino sot-
to squadra (se questo elemento non fosse
preso in considerazione, vi sarebbe grande
probabilita che tali punti interferirebbero,
prima, con UIestrazione del modello dallo
stampo, poi, con la separazione dello stampo
stesso dagli oggetti prodotti. Se nel modello
(originale), tali punti sono presenti, iniziare
riempiendoli con dell’argilla abbastanza mor-
bida, prima di fare la colata del gesso.

Un saggio degli oggetti, anche complicati,
che possono essere prodotti con degli stampi
a due pezzi lo si puo osservare in fig, 3: I'im-
portante & lo studio accuratissimo della linea
secondo la quale lo stampo dovra essere
aperto.

Immaginiamo di dovere produrre un vaso
del tipo di fig. 4 e 5. Notiamo che la sua
curvatura, degradante verso l’alto, & quella
che impedisce che lo possa essere fatto in
un sol pezzo, Questo vaso pud essere invece
fatto, in uno stampo a due pezzi, sia con una

linea di separazione verticale, tale da divi-

dere lo stampo stesso in due cavita perfetta-
mente uguali, sia, con un piano orizzontale,
che passi per la circonferenza maggiore del
vaso (vale a dire, per il suo punto piu largo).
Il primo sistema di apertura andrebbe par-
ticolarmente nel caso in cui la base del vaso
fosse piena; nel caso invece che tale base
fosse cava, si dovrebbe ricorrere al secondo
sistema. Iniziare dunque il lavoro tracciando
sul vaso originale, con un lapis, una linea
secondo la sua circonferenza maggiore, (fi-
gura 6); preparare poi uno spesso letto di
argilla umida ed immergervi, capovolto, il
vaso. Formare, poi, tutt’intorno al letto di
argilla, un cilindro, con foglio di cartone del
tipo resistente all’umiditd od almeno oliato
o, meglio, con un foglio di linoleum (fig. 7).
Aggiungere pian piano dell’argilla a quella
che gia si trova intorno al vaso, sino a por-
tarne il livello all’altezza della linea dise-
gnata sul vaso secondo la sua circonferenza
maggiore (curare che man mano che viene
aggiunta, sia sempre livellata). Stuccare con
delle strisce di argilla umida la base esterna
del cilindro di cartone o di linoleum (come
si pud vedere ancora dalla fig. 7). Applicare
a caldo, con un pennello sulla parte del vaso
rimasta scoperta, una miscela preparata fa-
cendo fondere a fuoco dolce, parti uguali di
sapone non troppo stagionato e di acqua
(questa applicazione ha, per scopo, quello di
impedire che il gesso, che a questo punto
va colato, aderisca, facendo presa, sul vaso
stesso), Colare il gesso e quando avra fatto
presa, togliere la stuccatura che era stata
fatta nella parte inferiore del cilindro, sol-
levare il cilindro stesso dal piano di lavoro
e, capovoltolo, vuotarlo di tutta l'argilla umi-
da che vi era stata messa, lasciando, quindi,
all’interno di esso, il vaso ed il gesso colato.
Aprire il cilindro di cartone, staccare il vaso
dal gesso che in parte lo avviluppa, liberare
quest’ultimo dalle ultime tracce di argilla e
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livellarlo bene secondo la circonferenza mag-
giore (fig. 8), facendo attenzione a non aspor-
tare un troppo grande quantitativo di gesso.
Per realizzare dei buoni stampi, un impor-
tante punto da ricordare €& quello di fare
tutte le superfici, interne ed esterne, piu
levigate che sia possibile,

Appena, il gesso avra completato il suo in-
durimento, raschiarlo e lisciarlo per portarlo
ad una notevole levigatezza; specialmente
su quelle superfici che dovranno costituire
il punto di contatto tra le due parti dello
stampo, quando questo sara completato. Per
far si che le due parti dello stampo possano
essere messe insieme nella giusta reciproca
posizione, ogni volta che, dopo essere state
separate per lestrazione dell’esemplare, ven-
gono fatte, nella parte dello stampo gid pre-
parata, delle piccole incavature, per mezzo
di un cucchiaino, fig. 9 (& ovvio che tale
operazione vada eseguita prima che il gesso
abbia fatto completamente presa), curare che
anche linterno di queste incavature sia ben
levigato, senza punti sotto squadra, che altri-
menti impedirebbero l'aprirsi dello stampo,
osservare gli altri sistemi per l'unione delle
parti degli stampi che verranno illustrati
piu avanti. Sistemare nuovamente la prima
parte dello stampo in un cilindro, preparato,
come al solito, curvando un foglio di cartone
o di linoleum, fig. 10, disponendo la parte
in gesso con in alto la superficie di contatto
con la seconda parte dello stampo, applicare
col pennello, a caldo, la solita miscela di
sapone e di acqua anche sulla seconda meta
dell’originale (che dovrad in precedenza es-
sere stato liberato di tutti i pezzi di argilla
rimastivi aderenti), disporre il vaso stesso
nella cavita da esso stesso prodotta nella
prima meta dello stampo: esso risulterd con
T'imboccatura rivolta verso l’alto, tale imboc-
catura va chiusa con un dischetto di cartone,
tagliato con precisione, che avrad lo scopo
di impedire che I'impasto per la colata della
seconda parte dello stampo cada all’interno.

Spennellare di miscela di sapone ed acqua,
anche la superficie del gesso rivolta verso
Palto, per impedire che la colata della se-
conda parte aderisca alla prima.

Stuccare la base esterna del cilindro con
delle strisce di argilla umida, come gia era
stato fatto in precedenza ed, infine, colare
Iimpasto di gesso. L

Attendere che esso cominci a fare presa,
aprire il cilindro e separare le due meta del-
lo stampo secondo il piano centrale (vale a
dire, lungo la superficie di contatto tra la
prima e la seconda colata), estrarre l'origi-
nale che si trovera all’interno e lasciare
asciugare bene le due meta dello stampo.
Se la separazione delle due meta dello stam-
po si presentasse difficoltosa, aiutarsi con
precauzione con una lama e sottile, introdot-
ta lungo la superficie di contatto,

Liberare la seconda meta dello stampo dal
gesso che & stato colato al di sopra del di-
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8) Dopo avere eolata la prima parte dello stampo lasciare che il gesso faccia presa, poi, lisciare

accuratamente, dopo avere spianate la superficie del

gesso su cui andra a posarsi la seconda meta

dello stampo. Durante questa operazione é bene che il modello in gesso sul vaso sia tolto dallo stam.

Po; esso va pero rimesso al suo posto non appena la superficie sia stata lisciata a sufficienza. 9) Fare

con attenzione, mella prima parte dello stampo le incavature che serviranno da guida per il per-

fetto allineamento delle due parti. Lisciare anche Uinterno di tali incavature. 11) Lo stampo, in

due parti: notare le incovature di guida. Lo stampo deve essere lasciato asciugare lentamente prima
di iniziarne Uutilizzazione.

assicurare il perfetto accoppiamento tra le
due meta dello stampo. In figura 14 si sara
notato che nella parte inferiore del model-
lo di legno & stato fissato, in contrasto con
la parete del pozzetto, un bloeco, pure di
legno e coperto di miscela di sapone, per
impedire l’aderenza del gesso: tale blocco
ha la funzione di lasciar libero lo spazio per
il terzo pezzo dello stampo.

Dopo che le prime due parti dello stampo
saranno eseguite, praticare nella cavita pro-
dotta appunto dal blocco di legno, delle pic-
cole incavature, che serviranno per il per-
fetto allineamento della terza parte dello
stampo, Unire, trattenendole insieme per
mezzo di robusti anelli di gomma ricavati
da una vecchia camera d’aria per auto, le
prime due parti dello stampo, lasciando, al-

10) La prima metd dello stampo dopo che la
sua superficie superiore sia stata spennellata con
un poco di miscela di acqua e sapone, ¢ pronta
per la colata della weconda parte dello stampo
stesso. Coprire Uimboccatura del modello con un
dischetto di cartone. 13) Modello in legno per
Voggetto di cui alla figura precedente, realizzato
al tornio. Il legno va reso impermeabile con Pap-
plicazione di uno smalto alla nitro a superficie
molto Tucida.
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I'interno, il modello di legno, spennellare
con la miscela di sapone ed acqua, a caldo,
la cavitd troncoconica che era stata pro-

S

La prima meta dello stampo dopo che la sua su-

perficie superiore sia stata spennellata con un

poco di. miscela di acqua e sapone, é pronta per

la colata della seconda parte dello stampo stesso.

Coprire Uimboccatura del modello con mun di-
schetto di cartone.
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Queste parti sono state messe insieme usan-
do come adesivo un poco di impasto fluido
di gesso, appena erano asciutte abbastanza
per potere essere agevolmente maneggiate,
fig. 22B. Alcune figurine commerciali posso-
no essere composte da un numero di parti
che spesso arriva fino ad una dozzina.

Fiori ed altri motivi decorativi possono
essere applicati alla colata mentre questa
€ ancora della consistenza del cuoio, special-
mente se I'impasto dell’oggetto e quello dei
motivi decorativi sono della stessa natura.
Se la colata & stata effettuata in argilla,
possono essere applicati all’oggetto finito e
semifinito tutti i sistemi di incisione, inta-
glio e decorazione in genere che vengono
applicati alla argilla da modellare.

L’argilla usata nelle colate pud essere una
qualsiasi delle qualitd migliori, alla quale
sia stata aggiunta qualche sostanza che la
mantenga fluida, senza per questo richiedere
T'uso di un grande quantitativo di acqua.
La sostanza atta a tale scopo pud essere
scelta tra il carbonato di sodio e silicato di
sodio, o, meglio, una miscela dei due, aggiun-
ta in piccole proporzioni, appunto per man-
tenere I’argilla in sospensione, alla consi-
stenza di una crema uniforme, senza fiocchi
di maggiore densita. L’argilla va acquistata
in polvere asciutta: si faccia attenzione af-
finché tale polvere non contenga corpuscoli
di maggiore grossezza. Per le proporzioni di
argilla, di acqua e delle sostanze fluidifi-
canti, attenersi a quelle indicate in Tab. A.
Aggiungere all’acqua il silicato ed il carbo-
nato di sodio, e mescolare accuratamente.
L’impasto va conservato in un recipiente di
ferro zincato munito di un coperchio a buo-
na tenuta (per ridurre l’evaporazione) E’
in questo stesso recipiente che vanno, pri-
ma, sciolti nell’acqua i fluidificanti e poi, ad
essa va aggiunta la polvere di argilla; dopo
cio, 'impasto va mescolato con grande cura
allo scopo di eliminare tutti i grumi. I mi-
gliori utensili per eseguire questo lavoro sono
certamente le mani ed un poco di olio di
«gomito» Lasciare riposare la miscela per
una intera nottata, poi mescolare di nuovo.
L’'impasto risultera di estrema finezza, cre-
moso, e potra essere colato con facilitd; per
raffinarlo ulteriormente ed eliminare nel
frattempo i pochi grumi rimasti, forzarlo a
passare attraverso una garza di ottone molto
fine. A questo punto I'impasto dovrebbe ave-
re un .peso da 1480 a 1500 grammi per deci-
metro cubo; nel caso che avesse un peso
inferiore, cio starebbe ad indicare che con-
terrebbe troppa acqua, in caso contrario, in-
vece, ne conterrebbe un quantitativo insuf-
ficiente. Se, comunque, verranno seguite le
indicazioni fornite in tabella A e si sara fatto
uso di un recipiente che non permefta la
rapida evaporazione dell’acqua, Tumidita del-
Iimpasto risultera la piu adatta per eseguire
le colate. L’invecchiamento migliora le qua-
litd dell’impasto di argilla, cosicché & consi-
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gliabile prepararne un buon quantitativo e

lasciarlo a se stesso per circa una settimana,
ben coperto, nell’apposito recipiente di la-
miera zincata. L’impasto, lasciato immobile
per un periodo maggiore alle 24 ore tende a
formare, in superficie, uno straterello di cro-
sta, ma tale inconveniente pud agevolmente
essere prevenuto coprendo I'impasto con un
velo di acqua dello spessore di pochi milli-
metri; nel caso invece che l'inconveniente si
fosse gia verificato, si potra facilmente porvi
rimedio mescolando ben bene l'impasto e se-
tacciandolo -nuovamente attraverso la rete
metallica. L’impasto potra anche essere colo-
rato, con gli stessi pigmenti usati nelle altre
tecniche della lavorazione della ceramica e
del gesso. In molti casi possono anche an-
dar bene le varie terre colorate. Per l'uso,
i pigmenti, macinati finissimamente debbo-
no essere stemperati nell’acqua, filtrati at-
traverso una rete metallica molto fine (piu
fine di quella usata per setacciare I'impasto),
ed aggiunti all’argilla gia impastata. I pig-
menti, sempre finissimemente macinati pos-
sono essere anche mescolati direttamente con
Pargilla in polvere, asciutta, prima di aggiun-
gere ad essa i fluidificanti.

La fig, 23 illustra uno stampo le cui parti
sono tenute saldamente insieme da robusti
anelli di gomma ricavati da un vecchio pneu-
matico per auto. L’impasto viene versato in
esso, direttamente dal recipiente che ne con-
tiene tutto il quantitativo, oppure da un re-
cipiente intermedio che ne possa contenere
il guantitativo sufficiente per una colata: se
infatti I'impasto fosse versato nello stampo,
non tutto in una volta, ma in momenti suc-
cessivi, distanti anche solo pochi minuti, po-
trebbero verificarsi delle indesiderabili riga-
ture sull’oggetto finito. Molti pezzi potranno
essere colati nello stesso tempo, sara perod
necessario sorvegliare il momento in cui, al-
Tinterno degli stampi, aderente alle loro pa-
reti, comincera a formarsi lo straterello di
argilla, diciamo cosi, coagulata, Eseguire le
colate lentamente, ma senza titubanze, altri-
menti potrebbero manifestarsi sull’oggetto
finito i suaccennati anelli; d’altra parte, le
colate eseguite affrettatamente possono es-
sere la causa del formarsi di bollicine di aria
in seno all’impasto e quindi nelle pareti del-
Toggetto finito.

Pochi istanti dopo che lo stampo é stato
riempito si potra notare che l'impasto co-
mincia a rassodarsi. Per controllare I'anda-
mento di questo fenomeno si pud saggiare
lo strato di impasto rimasto aderente alla
specie di imbuto attraverso il quale lo
stampo €& stato riempito (questo straterello
rendera anche piu facile la rifinitura della
imboccatura dell’oggetto colato. E’ bene che
tale specie di imbuto sia abbastanza ampia,
appunto per permettere l’agevole riempi-
mento dello stampo. Il rassodamento del-
limpasto € un sintomo quasi infallibile in-
dicante che lo stampo sta «funzionando »,
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media possiamo comunque dire che 1’oggetto
colato sara pronto ad essere estratto dallo
stampo, dopo un’ora circa; dopo tale periodo,
osservando 'imboccatura dello stampo, si po-
tra notare che l’argilla che vi aderiva, comin-
cia a separarsene. A questo punto € consiglia-
bile capovolgere nuovamente lo stampo, per
agevolare il distaccarsi dell’oggetto colato dal
fondo dello stampo stesso.

Vi sono alcuni stampi, di grandi dimen-
sioni, che possono essere spostati solo con
difficolta; in questi casi saranno indispen-
sabili delle prove, per conoscerne il tempo
che largilla, nel loro interno, richiede per
indurire (ricordiamo ancora che il tempo di
indurimento dipende piu dalle caratteristi-
che dello stampo che dall’impasto). Alcuni
pezzi di dimensioni particolarmente grandi
possono anche richiedere una intera nottata,
prima che possano essere estratti dagli
stampi. :

Allorché sara stato accertato I'indurimento,
togliere gli anelli di gomma che tengono in-
sieme le parti dello stampo e, facendo una
grande attenzione, separare queste lenta-

Oggetti di forma complicata possono essere colati

in stampi a soli due pezzi, é mecessario pero che

sia studiata con cura la linea di separazione tra
le due parti dello stampo.

TABELLA A . Formula per la preparazione di un
impasto di argilla adatto alla colata

Argilla in polvere, di ottima qualita e bene

asciutta % g E 3 = ¥ Kg. 45,5
Carbonato di sodio (Soda Solvay pura) gr. 110,0
silicato di sodio (vetro solubile purissimo) gr. 165,0

Acqua distillata, od almeno bollita a lungo 1 15,5

Aggiungere i fluidificanti (carbonato di sodio e
silicato di sodio) all’acqua, mescolare bene. All’acqua
cosi preparata aggiungere poi la polvere asciutta di
argilla; manipolare con le mani fino a che tutti i
grumi non siano stati eliminati. Lasciare riposare. per
almeno 24 ore e setacciare attraverso una finissima
rete metallica. Se Pacqua aggiunta per I'impasto si
dimostrasse molto alcalina, sard necessario diminuire
alguanto la percentuale dei fluidificanti.

mente; non si esegua questa operazione se
non con perfetta calma; argilla all’interno
dello stampo potrebbe infatti essere ancora
tenera ed in tali condizioni, verrebbe facil-
mente danneggiata. Notare che una parte
dello stampo si libera prima, fig. 26, solle-
vare tale parte dal resto dello stampo, con
un movimento perpendicolare all’oggetto co-
lato, Se quest’ultimo appare ancora troppo

22) (a) Stampo per una figurina di pirata. Il pirate é stato fatto in uno stampo a quattro parti, la
base colata separatamente in uno stampo semplice; i due pezzi sono stati uniti quando erano della
consistenza del cuoio; (b) la figurina del pirata, completa e pronta per la cottura. Come adesivo per
il montaggio delle parti usare un impasto fluido di argilla, il montaggio stesso va eseguito non appena
le parti potranno essere facilmente manipolate. 23) Colata dell’impasto all’interno dello stampo, le
parti di questo vanno tenute insieme per mezzo di robusti anelli di gomma. Effettuare la colata len-
tamente e con attenzione per evitare che si formino délle bolle d’aria o che parte dell’impasto si
versi. 24) Sezione dello stampo pieno di impasto di argille (la parte grigia). Parte dell’'umidita con-
tenuta nell’impasto viene assorbita dalle pareti dello stampo (vedere la direzione delle frecce). Parte
dellargilla comincie a coagulare sulle pareti dello stampo (zona tratteggiata). Con gli stampi molto
: umidi, il fenomeno della coagulazione avviene molto difficilmente,
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STAMPO IN DUE PaRTI STAMPOIN UN S0LO PEZZO

LINEA D) SEPARA. [

e J STAMPO IN
TRE SEZIONI

STAMPO IN,
YN SOLC

Modello per una figurina di elefante immerso in
un letto di argilla, pronto per la colata della
prima parte dello stampo. La parete frontale del
pozzetto di legno é stata asportata per permettere  cawato, tutto intero il lato destro dell’animale; in
una migliore visibilita. La parte dello stampo che  essa wiene anche colata metd della zanna di
viene preparato in queste condizioni contiene in- sinistra.

30) Preparazione per la seconda metd dello stampo per Uelefante. Disporre Pargilla in quantitda suf-
ficiente per chiudere tutti i punti sotto squadra, Questa parte dello stampo conterra la maggior parte
del lato destro della figura ed in pin, parte della zampa posteriore sinistra. Notare che questa parte
si incontra con la primma nella parte posteriore e tra le zampe della figurina. 31) Le due parti laterali
maggiori dello stampo sono gia state realizzate, il pozzetto di legno nmon é pertanto, pin mecessario.
Fare con dell’argilla, una specie di divisorio, poi provvedere alla colata della parte dello stampo per
ia parte superiore della testa e xella parte alta degli orecchi. Durante la colata di questa parte, le due
parti laterali dello stampo debbono essere tenute insieme con un grosso peso 0 con delle robuste lega-
ture. 32) La quarta parte dello stampo che va preparata é quella che interessa il lato sinistro, basso,
anteriore dell'elefante, tale parte dello stampo contiene anche la faccia interna delle zanne e la purte
frontale nonché la parte bassa del busto. Si noterd a guesto punto, che man mano che Voperazione
della preparazione delle parti dello stampo procede, essa diviene sempre pil semplice, per il fatto
che sono le parti colate in precedenza che adempiono alla funzione di letto di argilla per le colate
successive. La quarta parte dello stampo va colata nelle posizione indicata nella figura; un lato va
chiuso con una delle assi del pozzetto di legno. Nella foto e destra viene illustrata la colata della
quinta ed ultima parte dello stampo. Anche questa volta la colate va fatta con il modello di legno
allinterno dello stampo; le superfici di questo e le superfici di contatto delle precedenti parti dello
stampo vanno, come al solito spennellate con la miscela di sapone ed acqua. Notare che la forma curva
di quest’ultima parte assicura ad essa un ottimo ancoraggio alle altre sezioni, senza rendere mecessa-
ria la preparazione di scanalature e di guide, anche durante la colata dellargilla.
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Da 35) a 39) Veduta laterale, frontale posteriore
e di tre quarti di una figurina semplificata di
coniglietto, adattata all’'uso come spargisale. No-
tare le linee che indicano i piani di separazione
tra le varie sezioni dello stampo. 40) Fondo della
figurina di coniglio spargisale; nella preparazione
dello stampo per tale figurina é quindi necessario
prevedere un blocchetto che permetta la forma-
zione del piccolo foro per il tappo.
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stanza, previamente spennellato della solu-
zione, calda, di sapone in aequa (parti ugua-
li), su di un letto di argilla umida; aggiun-
gere poi di tale materiale fino a che del-
Ielefante non sia rimasta scoperta che la
parte che dovra essere riprodotta con la pri-
ma sezione dello stampo, (fig. 29). In tale
illustrazione si pud notare che la figurina
& stata disposta in modo da permettere di
riprodurne, con una sola sezione dello stampo,
un intero lato. Spianare ’argilla intorno alla
figurina, assicurarsi che il bordo dell’argilla
in contatto con il modellino sia ben netto e
si incontri con il legno del modellino se-
condo angoli retti. Fare poi due palline di
argilla, del diametro di un paio di centimetri,
tagliarle a meta e disporle nel modo indicato
nelle illustrazioni: esse costituiranno le gui-
de per lallineamento di tale sezione dello
stampo con le successive. Stuccare i giunti
del pozzetto di legno, spennellare questo e
l'argilla con la solita soluzione di sapone
ed acqua; mescolare il gesso e colarlo.

Quando il gesso comincerd a fare presa
togliere le assi di legno che formano il poz-
zetto e tutta largilla usata per immobiliz-
zare la figurina, pulire e levigare la prima
sezione dello stampo. Durante questa opera-
zione la figurina modello pud essere lasciata
all'interno di questa prima parte dello stam-
po (nelle figure 29 e 30 si puo notare la man-
canza di una delle pareti di legno del poz-
zetto: si faccia attenzione che é stata tolta
solo per offrire la possibilita di meglio os-
servare i vari stadi della lavorazione: du-
rante le normali operazioni anche essa va
quindi sistemata al suo posto).

Preparare la figurina per colarle intorno
la seconda parte dello stampo; facendo nuo-
vamente uso di argilla, lasciarne scoperta
soltanto la parte che dovra essere formata
con la seconda parte dello stampo; natural-
mente la figurina deve essere lasciata nella
cavita, presente nella prima sezione (fig, 30);
spennellare la figurina, I’argilla e la parte
scoperta della prima sezione dello stampo
con la solita miscela, calda, di sapone ed
acqua. Colare anche la seconda sezione del-
lo stampo; separare guesta e procedere per
la preparazione delle successive sezioni nel
modo indicato in fig. 31, fino a 32B. Ogni
volta, che si prepara per la colata di una
nuova sezione dello stampo, si tenga pie-
sente che tutte le parti di esso dovranno
potersi combinare alla perfezione e non scor-
rere una rispetto all’altra, durante lo stam-
paggio delle riproduzioni ed il periodo in cui
I'argilla fard presa, ma debbono potersi se-
parare con facilitd quando si tratti di estrar-
re dal loro interno gli esemplari stampati e
gia induriti: a tale scopo, prima di colare
una parte dello stampo, nella parte prece-
dente colata dovranno essere fatte le solite
scanalature; ricordare che queste debbono
servire esclusivamente all’allineamento del-
le varie parti: quelli che invece provvede-
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“FARE. n. 16 - Supplemento al n. 6 della rivista mensile IL SISTEMA "A.

TEGNIGO TV GUADAGNA PIU" DI ON LAUREAT

I TECNICI TV IN ITALIA SONO POCHI, PERCIO RICHIESTISSIMI

Siate dunque tra i primi: Specializzatevi in Televisione, con un‘ora giornaliera di facile studio e piccola spesa rateale.

Lo studio & divertente perché |'Allievo esegue numerosissime esperienze e montaggi con i materiali che la Scuola
DONA durante il corso: con spesa irrisoria l'allievo al termine del corso sard proprietario di un TELEVISORE da
17" completo di MOBILE, di un OSCILLOGRAFO a RAGG! CATODICl e di un VOLTMETRO ELETTRONICO.

Lo studio & facile perché la Scuola adotta per !insegnamento il nuovissimo metodo pratico brevettato dei

FUMETTI TECNICI

Oltre 7.000 disegni con brevi didascalie svelano tutti i segreti della Tecnica TV dai primi elementi
di elettricitd fino alla costruzione e riparazione dei pid moderni Apparegzhi Riceventi Televisivi.

ANCHE 1L CORSO DI RADIOTECNICA E° SVOLTO CON I FUMETTI TECNICI

In 4.600 disegni & illustrata la teoria e la pratica delle Radioriparazioni, dalla Elettricita alle Applicazioni radio-
elettriche, dai principi di radiotecnica alla riparazione e costruzione di tutti i radioricevitori commerciali. La Scuola
DONA vuna completa ATTREZZATURA per RADIORIPARATORE e inoltre: TESTER, PROVA-VALVOLE, OSCILLATORE
MODULATO, RADIORICEVITORE SUPERETERODINA A 5 VALVOLE COMPLETO DI VALVOLE E MOBILE, ECC,, ECC.

|

[

Altri corsi per RADIOTECNICO, MOTORISTA, DISEGNATORE, ELETTRICISTA, RADIOTELEGRAFISTA, CAPOMASTRO,
SPECIALISTA MACCHINE UTENSILI, ECC. :

Richiedete Bollettino « A » informativo gratuito indicando specialitd prescelta alla

SCUOLA POLITECNICA ITALIANA - vViale Regina Margherita, 294 - Roma.

Istituto Autorizzato dal Ministero della Pubblica Istruzione




