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In alto, disposizione delle travature; in basso, disposizione del pavimento e dei ponti, Osservare
la sporgenza oltre le fiancate delle travature di sostegno del pavimento della cabina.

lunghezza di 300 cm. (vedere dettaglio B di fi-
gura 7). Una volta ultimate, esse avranno una
sezione di mm. 25 x 50, Raccomando che du-
rante lacquisto del materiale, ci si assicuri
dell’assenza di difetti in esso e che le sue ve-
nature corrano parallelamente alla lunghezza.
La curvatura delle centine deve essere tale
che la parte centrale di esse si trovi sollevata
di 30 cm. rispetto alle due estremita. Natural-
mente i ritagli di legname che rimarranno da
questa lavorazione non dovranno essere get-
tati via, dato che potranno essere utilizzati
per la realizzazione di piccole parti per l'in-
terno dell’abitacolo. Le centine debbono essere
preparate in numero di 13 o 14, in modo che
esse possano essere distribuite per tutta la
lunghezza della copertura, distanti una dal-
Paltra una trentina di cm. Le loro estremita
vanno fissate a mezzo di viti, lungo i travi-
celli orizzontali, i quali, come sj ricorda, cor-
rono sulle estremitd superiori<dei listelli ver-
ticali, lungo le  fiancate dell’abitacolo. Tutte
le centine, poi, sul loro lato convesso, debbono
essere incavate nel modo indicato in fig. 7B:
scopo degli incavi & quello accogliente in par-
te i listelli che con le centine formeranno il
graticcio di sostegno della copertura del tetto.
Una volta dunque, messe in opera le centine
al di sopra di esse si fisseranno, a mezzo di
chiodini, i listelli per il graticcio, della lar-

ghezza di 30 e dello spessore di 15 o 20 mm.
Naturalmente, questi, nell’incrociarsi con le
centine dovranno essere alloggiati nelle intac-
cature appositamente in esse scavate. Come si
vede in fig. 7B, la distanza tra le intaccature
delle centine, e quindi la distanza tra i listelli
del graticcio, & di 20 em, Ultimata la stesura
del graticeio, si provvedera ad una abbondante
verniciatura di tutti i listelli formanti 'ossa-
tura per le pareti ed il graticcio per la co-
pertura. Come al solito si fara uso di vernice
resistente all’acqua salmastra ed al sole, ver-
nice che non sara difficile trovare presso
i bene attrezzati negozi di articoli sportivi;
nel caso che tali fornitori non siano in grado
di formirla, saranno certamente in grado di
segnalare presso chi tale vernice si possa tro-
vare,

Si provvede poi alla copertura della tettoia,
delle pareti laterali e delle testate dell’abita-
colo con della robusta tela (possibilmente tela
olona) senza cuciture od, in mancanza di que-
sta con quella tela che viene usata dai camio-
nisti per coprire il carico dei loro autocarri
allo scopo di proteggerlo dal sole o dalla
pioggia.

Per il fissaggio del tessuto ai listelli si deve
fare esclusivamente uso di chiodini di rame
a testa larga. Il cavo della porta pud essere
lasciato aperto, oppure pud essere chiuso da
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una porta, realizzabile in due modi: o facendo
una intelaiatura con dei listelli di legno e co-
prendo tale cornice con il solito tessuto, op-
pure, realizzando la porta interamente in com-
pensato o dmasonite. In entrambi i casi si pos-
sono, naturalmente, applicare due cerniere,
allo scopo di permettere la libera rotazione
della porta. Nelle posizioni indicate sia nella
figura di apertura del presente articolo sia nel-
le figure 1A ed 1B, si aprono i finestrini che
si trovano nella parte prodiera dell’abitacolo,
sulle fiancate, poi, su tali aperture si incollano
o si fissano altrimenti, i rettangoli di cellu-
loide che pur permettendo l'illuminazione del-
Vinterno della cabina, impediscano che si for-
mino delle correnti di aria. Altri due finestrini,
piu piccoli dei primi, si realizzano, ugualmen-
te nelle fiancate della cabina, ma questa volta,
presso l'estremita poppiera, e questi avranno
lo scopo di illuminare, I'uno, la cucina, l’altro,
la toeletta-vestibolo. I1 telaio dei vari finestri-
ni, si realizza con dei sottili listelli di compen-
sato, nella cui intercapedine trova posto la cel-
luloide. Per evitare poi che I'eventuale piog-
gia, caduta sulle pareti e sulla tettoia, sci-
volando lungo quest’ultima, possa colare
nell’interno dello scafo, occorre che i margini
inferiori delle pareti, orlati, sporgano all’ester-
no. Nella testata posteriore della cabina, il
tessuto che la copre puo essere tagliato verti-
calmente in corrispondenza con uno dei due
listelli verticali ivi situati. L’apertura, cosi rea-
lizzata e chiudibile sia col sistema dell’abbot-
tonatura oppure con dei laccioli, puo dare fa-
cile accesso sia al motore, come al pozzetto di
svuotamento, senza per questo costringere a
scendere dal natante e girare dalla sua parte
posteriore.

E’ consigliabile che la tela che si usera per
la copertura, e per le pareti anche se dichia-
ratamente impermeabile, sia sottoposta ad un
trattamento destinato a promuoverne ulterior-
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mente l'impermeabilitda. All’'uopo si pud im-
piegare qualcuno dei migliori prodotti per im-
permeabilizzazione, attualmente reperibili in
commercio, oppure si pu¢ adottare con successo
uno dei due trattamenti che seguono: 1) appli-
care sulla tela una buona mano di olio di lino
bollito e reso seccativo, attendere ’essiccazio-
ne, indi applicarvi sopra una mano generosa
della migliore vernice disponibile; 2) Sminuz-
zare 3 o 4 ettogrammi di buon sapone da bu-
cato ed introdurlo in circa 4 litri di olio di

PARTICOLARE DEL PORTELLO D) ESTFA-
ZfONrE ACQUA DALLO SCAFO E RELAT/IVO
COPERCHIO

LIVELLO PONTE
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IL COPERCHIO DOVRA' ESSERE INCERNIERATD
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Sistema di giunzione tra gli elementi orizzontali

dell’ossatura e le estremita di quelli verticali.

Il lamierino deve essere robusto. Le viti di media
grossezza e lunghe 30 mm.

semi di lino crudo, indi portare questo al-
I’ebollizione, mescolando continuamente. Fare
bollire per un paio di ore, poi applicare il
liquido risultante con un pennello duro sfre-
gando bene sulla tela, in modo da far pene-
trare il liquido stesso nel tessuto.

Per la distribuzione dello spazio all’interno
dell’abitacolo e per la disposizione e I'ampiez-
za dei diversi vani, naturalmente ogni let-
tore fara come meglio crederd, raccomando
comungue che le eventuali suppellettili piutto-
sto pesanti si faccia attenzione a distribuirle
uniformemente rispetto alle fiancate dell’im-
barcazione. Per quanto riguarda la convenien-
za di sistemarle pill in prossimitd della prua
o della poppa, debbo dire che l'ideale sarebbe
se anche nel senso della lunghezza esse fossero
centrate, ad ogni modo, qualora questa condi-.
zione non potesse essefre rispettata, ¢ meglio
che siano srpastate leggermente verso poppa,
il che fara si che la prua dell’imbarcazione sia
alguanto sollevata condizione questa, desidera-
bile per la facilitd di avanzamento quando in-
teressi spostarm da un luogo ad un altro.

Nelle varie illustrazioni ho poi ritenuto op-

portuno illustrare come lo spazio nello chalet
da me costruito sia impiegato. Alla estremita
prodiera dell’abitacolo, ai lati della porta, ho
costruito due cuccette, l‘ar.g'he un metro circa
e lunghe m. 1,80 (ho per6 in mente di modi-
ficare alquanto questa disposizione, installando
un unico letto, di tipo pleghevole, largo non
meno di metri 1,50 e lungo sempre m. 1,80).
Tale letto mentre sard comodissimo durante il
riposo, durante il giorno potra essere ripiegato
€ sistemato contro una delle pareti, occupando
cosi uno spazio minimo. thornando alla dlspo-
sizione attuale, i due finestrini pit grandi ri-
sultano ciascuno proprio sopra una delle cuc-
cette. Al centro della cabina vi & una tavola,
pieghevole, di tipo tale che di essa possa essere
sollevata soltanto la porzione che interessi.
Verso poppa ho creato un divisorio con la so-

lita tela usata per le pareti esterne e per il
soffitto. La parte limitata da tale divisorio la .
ho poi divisa in due di grandezza disuguale:
la p1u piccola & adibita a toeletta-vestibolo, la
pitu grande, invece & adibita a cucina ed a ri-
postiglio per le provviste. I1 serbatoio per l’ac-
qua dolce lo ho sistemato sotto il pavimento e
precisamente tra la prima e la seconda mem-
bratura. Il serbatoio & costituito da un pezzo
di tubo di eternit a sezione quadrata, di cen-
timetri 256 x 25, lungo metri 2,50, chiuso alle
estremita con dei tappi di cemento ed amianto.
La sua capacita & di circa 160 litri. Il sistema
con cui viene forzata a raggiungere il rubinetto
della cucina & quello ad aspirazione, ho cioé
installata in cucina*una piccola pompetta a
stantuffo (realizzata modificando una pompa
per pneumatici di auto): bastono due colpi di
stantuffo perché l'acqua cominci a fuoruscire
dall’apposita cannella. La cucinetta € una di
quelle da campeggio, a petrolio, di tipo « Pri-
mus », L’illuminazione I'ho sinora realizzata
con un paio di lumi a petrolio ed una lanterna
tipo «Petromax » ovvero del tipo a benzina,
con calsa incandescente,

Mi propongo pero di preparare per la pros-
sima stagione, una illuminazione elettrica, in-
stallando sotto il pavimento della cabina una
batteria di accumulatori, che manterra poi ben
carichi con la dinamo da auto che accoppiero
al motore a petrolio che come in altra occa-
sione dissi, gia ho acquistato e che mi pro-
pongo di installare. I vantaggi presentati dal-
I'impianto elettrico a bordo sono molti, la pos-
sibilita di tenere acceso per tutto il tempo che
mi piace, un radioricevitore (un autoradio mo-
dificato); anche ’anno scorso disponevo di una
radio a bordo, ma si trattava di un portatile
a pile e bastava che lo tenessi acceso per una
diecina di ore di seguito, come é il mio solito,
perché sia la pila anodica che quella di fila-
mento fossero ridotte a mal partito. Feci un
poco di conti e conclusi che non era un ecces-
so di economia il dovere spendere mille e piu
lire quasi ogni giorno per la sostituzione delle
pile.

Con l'impianto elettrico a bordo posso an-
che usare il mio fido rasoio elettrico a bassa
tensione, quello che uso quando sono in ‘auto.
Non escludo poi di mettere insieme anche qual.
che piccolo trasmettitore, per sperimentare
quale sia la propagazione delle onde corte lun-
go la superficie del mare e per fare magari
qualche buon collegamento con dei dilettanti.
Infine la presenza della corrente elettrica a
bordo, sia pure a bassa tensione, da la possi-
bilita di tenere accese e ben v1|51b111 durante
la notte, le luci di posizione,

Come’ appare in fig. 1A, alle pareti laterali
della cabina ho fissato in posizione diagonale,
altri listelli, aventi lo scopo di rinforzare ul-
teriormente la struttura delle pareti stesse, in
modo da metterla in grado di sopportare a.n-
che dei venti relativamente forti.

Dato lo spazio disponibile sul ponte di prua,
ho ritenuto opportuno affidare ad esso, anche
la funzione di ponte di pilotaggio: invece di
un timone convenzionale ho installato al cen-
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tro del ponte, proprio sopra la prua, una barra,
collegata con una coppia di cavetti di acciaio
trattenuti da quattro pulegge, alla barra di
manovra del motore fuoribordo, installato al
centro del ponte di poppa. Nel dettaglio in-
serito in fig. 13, si puo vedere il percorso dei
cavetti ed il collegamento di questi alla barra
di prua ed al motore, a poppa. Ho anche per-
fezionata la veranda rappresentata dal ponte
prodiero, cingendola nella parte frontale ed in
una delle laterali, con della rete di ottone piut-
tosto robusta, riducendo cosi al minimo la pos-
sibilita di finire nell’acqua, a meno che non lo
si voglia espressamente. Una parola ancora in
merito al timone: i cavetti di collegamento
debbono essere regolati in modo che quando
la barra si trova esattamente in posizione ver-
ticale, anche il motore si trovi in posizione tale
da spingere il natante in avanti, senza virare.
Nel manovrare la barra stando rivolti verso la
prua, quando la barra sara spostata verso sini-
stra, il natante virera verso sinistra e vice-
versa .Ho poi previsto un sistema di fissaggio
con cui la barra del timone possa essere immo-
bilizzata in qualsivoglia posizione, il che, a vol-
te, pud essere utile.

I1 motore & dunque fissato al centro del pon-
te di poppa, su di un supporto appositamente
preparato consistente in una robusta tavoletta
di legno larga 30 cm. e lunga 45, fissata per
mezzo di due robuste strisce di ferro piatto,
all’asse di poppa, nella posizione e nella in-
clinazione visibili nelle figure 1A ed 1B. 11 fis-
sagio tra le strisce di ferro e l'asse di poppa
va eseguito per mezzo di buloni e dadi, ma per
assicurare la solidita ed evitare che attra-
verso i fori dell’acqua possa penetrare nella
chiglia, sia sotto la testa del bullone che sotto
il dado debbono essere -applicate delle ron-
delle di cui una almeno di fibra.

Il motore fuoribordo si monta sul sup-
porto per mezzo dei morsetti di cui & fornito.
1’inclinazione del supporto (fig. 1A), va deter-
minata in funzione alla migliore posizione del
motore sia per l'azione dell’elica, sia per la
sua manovrabilitd attraverso la barra di prua.

Oltre alle normali suppellettili necessarie per
il campeggio, il natante deve essere equipag-
giato con una o piu ancore, qualche rotolo di
fune catramata, un paio di remi di emergenza,
un estintore, una scatola con l'occorrente per il
pronto soccorso, una bussola, questo natural-
mente quando si abbia intenzione di spingersi
molto al largo, Prossimamente spero di potere
illustrare qualche metodo di angolazione gra-
zie a cui, con l'ausilio di una semplice rice-
vente, di qualsiasi tipo, per onde medie, ed
ascoltando le stazioni diffonditrici dei normali
programmi, & possibilissimo fare il punto e
quindi determinare la direzione da prendere,
anche se non si sia in vista di nessuna costa,

Gli interstizi esistenti tra i supporti del
pavimento del natante assicurano una buona
ventilazione all’interno della chiglia, grazie
alla quale gli effetti dell’'umidita possono essere
ridotti al minimo. Nel caso comungue che ca-
piti da percorrere tratti di mare piuttosto
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Barra del timone. Nel dettaglio a destra é illu—
strato il sistema di cavetti per il comando del
motore. In ognuno degli angoli del rettangolo
formato dai cavetti si trova una puleggia folle.

agitato, conviene chiudere tali interstizi con
dei blocchetti di legno e stucco la calafatari.

Di raccomandazioni particolari, non credo
di doverne fare: suggerisco solo di fare il pos-
sibile per trovarsi sempre in acque poco mos-
se. Il natante del resto regge bene il mare:
da evitare soltanto di essere sorpresi dal mare
grosso in zone: di bassifondi o dove vi siano
delle scogliere, raccomandazione, questa che
vale, del resto, per tutte le piccole imbar-
cazioni. :

Una ultima segnalazione: il natante ha un
pescaggio molto ridotto, anche a pieno carico
e pud quindi avventurarsi senza tema di in-
sabbiarsi anche in acque basse. Il mio pro-
gramma per la prossima estate € il seguente:
se possibile, una puntatina alle coste della Li-
bia, poi, di ritorno ho intenzione di entrare
nella foce di qualcuno dei fiumi che si aprono
sul Tirreno e risalire quindi il fiume stesso, fin
dove mi sara possibile.

Ed eccomi giunto alla conclusione; credo che
a questo punto la miglior cosa da fare & di
invitare i lettori, perché molti di essi mi imi-
tino in questo sport, in cui posso a buon diritto
definirmi un pioniere, Durante le prossime va-
canze mentre stard alla barra del timone od a
prendere il sole sul ponte del mio chalet, al
largo, dard di tanto in tanto un’occhiata al-
Porizzonte, per vedere se potrd scorgere qual-
che altro chalet, uguale al mio, migliore del
mio, Tra lattrezzatura che mi saro portato
figurera certamente qualche grosso razzo da
segnalazionee che saro ben lieto di accendere
se mi capitera di incontrare, come dicevo, qual-
cuno di voi, cari lettori, per festeggiare I'af-
fermarsi del nuovissimo sport.



ABITACOLO DA APPLICARE

su qQuaLsiasi BARCA

i sia permesso di intrattenermi ancora su
M argomenti nautici, che comunque soho

certo che non vi annoiano. Tanto piu che
il contenuto di questo articoletto & logica-
mente collegato a quello precedente. Vediamo
di che si tratta: certamente molti di voi gia
possiedono una barca di medie dimensioni op--
pure si propongono di acquistarne una in un
prossimo futuro. Ebbene, sono certo che tutti
questi possessori di imbarcazioni, sarebbero
felici se potessero installare sulle barche stesse
una cabina, un piccolo abitacolo im cui siste-
mare una cuccetta e qualche altro oggetto ed
avere, cosi, la possibilita di effettuare anche
viagi piuttosto lunghi, specie se la loro barca
sia o sara provvista di un motore, di qual-
siasi gemere,

Le barche scoperte, non sono infatti salubri,
per il pernottamento, cosicché ogni wolta, i
naviganti sul far della sera nmon possono fare
a meno di approdare e scendere in terraferma
(non parlo qui naturalmente dei cosiddetti lupi
di mare, ma di quei naviganti come me e voi,
che appassionati del mare, trascorriamo quasi
tutte le nostre vacanze in mezzo ad esso). Io
dungque, come dicevo, mi sono trovato, ogni
sera nella mecessitd di approdare. Questo va e
vieni dalla costa & naturalmente poco piace-
vole. Ecco dunque che per potere continuare il
viaggio anche di notte oppure pur ferman-
domi, rimanere al largo senza dovere tornare
a riva, ho pensato che l’ideale sarebbe stato
se la mia barca avesse potuto essere corredata
da una cabina che mi proteggesse dalla bassa
temperatura e dall’'umiditd notturna e che mi
permettesse di continuare il viaggio anche se
fossi stato sorpreso da qualche scroscio di piog-
gia. Oltre tutto, poi, nella cabina avrei anche
potuto accendere un fornelletto per prepararmi
qualche cosa di caldo ed avrei trovato qual-
che posticino comodo per leggere o scrivere in
pace. Per risolvere questo problema ed am-
pliare cosi ulteriormente il diletto che io pro-
vo trovandomi in mare, non mi occorreva certo
di essere un ingegnere navale, né di fare qual-
che ordinazione in uno dei grandi cantieri di
Genova. Una volta di piu cercai e riuscii a non
venire meno al mio motto, che si riassume nel
verbo «arrangiarsi»; dopo avere infatti al-
manaccato un poco, tracciai col lapis alcuni
disegni, sommari, ed in base a questi mi misi
al lavoro.

Tali disegni ora li offro a‘voi, perché voi
pure possiate trarne vantaggio. Nei piani che
allego al presente articoletto, ho avuto pero
cura di eliminare tutte le dimensioni, allo sco-
po di non-influenzarvi, dato che le dimen-
sioni in questioni vanno stabilite, non a prio-

ri, ma in funzione della forma e delle misure
dell'imbarcazione in cui la cabina debba esse-
re installata.-

Le proporzioni che non variano sono le se-
guenti: i margini inferiori delle pareti laterali,
debbono giacere sul ponte, in posizione pros-
sima alla mediana della imbarcazione; special-
mente i contorni di tali margini debbono essere
stabiliti in funzione della forma del ponte. In
fatto di altezza, le pareti debbono essere di
misura sufficiente per formare, quando sormon-
tate dal cofano della cabina, un vano dell’al-
tezza di metri 1,80, in modo da permettere che
anche una persona di statura medio-alta possa
sostarvi in piedi. La Tunghezza poi deve essere
alquanto superiore di quella della cuccetta che
dovrd trovarvi- posto; o personalmente ho
adottato la lunghezza totale dj metri 2,60, allo
scopo di potere piazzare in un angolo un tavo-
linetto ed in un altro, anche un mobiletto in
funzioni di dispensa, sul ripiano esterno ho
sistemato un fornelletto a combustibile solido,
tipo « Meta », che & uno dei pitt raccomanda-
bili in questi casi. Come materiale costruttive
per l'abitacolo, si pud usare sia dell’agglome-
rato legnoide (masonite, faesite, ecc.) purché
se ne scelgano i tipi piu duri e sicuramente re-
sistenti all’'umidita. Il cofano della cabina, che
& preferibile realizzare con il sistema della
centinatura, visibile nella figura apposita, pud
essere coperto sia con tela impermeabile, sia
con sottile compensato o masonite, sia ancora
con del sottile lamierino di alluminio. La pa-
rete rivolta verso prua, il cui dettaglio & visi-
bile nel particolare in alto a sinistra della fi-
gura, e come si vede, costituita da una ossa-
tura, la quale va fissata ai margini anteriori
delle pareti laterali per mezzo di viti; poi, la
tela che ricopre tale ossatura e che sporge tut-
t’'intorno per un lembo di una diecina di cm,,
va ribattuta appunto sui bordi delle pareti la-
terali e qui va fissata con una serie di chiodini
di rame o di ottone a testa larga.

La parete posteriore della cabina, quella cioé
rivolta verso poppa, e completamente in tela,
senza ossatura ed ¢ naturalmente mobile, dato
che puo essere sollevata per permettere I’acces-
so nell’interno dell’abitacolo e poi fissata lun-
go i margini posteriori delle pareti laterali,
per mezzo di ganci, del tipo usatissimo anche
per le porte delle tende da campeggio. La co-
pertura della cabina va fissata ai margini su-
periori delle pareti laterali, per mezzo di Wviti
a legno o con sottili buloni. La copertura stes-
se nmon € invece fissata alla parete fron-
tale in quanto che sporge alquanto sul da-
vanti di questa, provvedendo una apertura per
la circolazione dell’aria mellinterno della ca-
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bina anche quando la finestrella sia chiusa
senza permettere, pero, che nella cabina possa
penetrare la pioggia.

Al fissaggio di tutto I’insieme nello scafo del-
la barca, provvedono quattro buloni che attra-
versano, due da un lato, due dall’altro le bor-
date della barca; ove, poi si tema che i fori
passanti attraverso le bordate, possano inde-
bolirne la struttura, si pud ricorrere al siste-
ma della legatura, con piccoli tratti di fune,
fatti passare attraverso fori nelle pareti late-
rali (naturalmente in punti piuttosto robusti)
fermati poi allinterno con dei modi, aventi lo
scopo di impedire che le estremitd delle funi
possano liberarsi, Le estremita opposte delle
funi vanno poi legate, piuttosto tese a qual-
cuno degli occhielli metallici che certamente
vi saranno lungo le bordate della barca. La
prominenza della cabina verso prua con-
tribuisce come si vede al miglioramento
della estetica dell’insieme, comunque tale pro-
minenza € completamente separata dalla ca-
bina dalla quale la divide anzi, uno spesso
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strato di materiale assorbente acustico, desti-
nato a ridurre il rumore del motore che riesce
a giungere mella cabina; vi & soltanto un por-.
telletto che da accesso al motore per even-
tuali revisioni, ecc.; anche questo portello &
chiuso da un rettangolo di materiale assorben-
te acustico. Raccomando che prima di intra-
prendere un viaggio ci si assicuri che nemme-
no la minima parte dei gas di scarico riesca a
sfuggire ed a diffondersi nell’interno della ca-
bina poiché, se cid0 accadesse, ne potrebbero
derivare conseguenze anche piuttosto gravi.
Si controlli quindi spesso che le guarnizioni
delle condutture di scarico che convogliano i
gas combusti del motore al fumaiolo, siano
tutte in ottime condizioni e non permettano
la minima perdita. Volendolo, il fumaiolo, in-
vece di essere rivolto verso l’alto, pud anche
essere rivolto fuori dalla bordata.

L’interessante di questa cabina & che, quan-
do non interessa, la si pud facilmente smontare
e lasciare a terra, pronta per essere di nuovo
impiegata ogni volta che occorra.



Lavorazione Odella

TERRACOTTA

Costruzione di un
fornetto elettrico

e vi sentite interessati alla lavorazione
S delle ceramiche e della terracotta e ne
avreste gia fatto il vostro hobby se foste
stati a conoscenza delle tecniche che tali lavori
implicano, quello che qui inizia & cio che fa per
voi: si tratta di un corso accelerato al termine
del quale vi troverete in possesso di tutti que-
gli elementi basici che vi occorrono per di-
venire dei ceramisti, se non ottimi, almeno
passabili, Gli argomenti che vi saranno svolti
sono, in sintesi, i seguenti: costruzione ed uso
di un piceolo forno per ceramiche, vari tipi
delle argille usate per i lavori di ceramica e
loro impasto; esecuzione di semplici progetti
in terracotta, lavori pili complessi e figurine,
riscaldamento del forno e cottura dei pezzi,
uso dei diversi smalti per ceramiche, costru-
zione di una ruota da vasaio, uso di questa per
la esecuzione di alclni bei progetti. Date le
esigenze di spazio, sono costretto a suddivide-
re in diverse puntate questo piccolo corso e
spero che cio non dispiaccia ai lettori,

Invece di perdermi in inutili soliloqui su
quanto interessante sia la lavorazione di quella
docile materia che & la ceramica, fatto, questo,
che credo a conoscenza di tutti, preferisco en-
trare subito nel vivo dell’argomento e passo
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quindi ad illustrare la costruzione di un piccolo
forno per ceramiche e terracotte.

Di forni per ceramiche ve me sono di molti
tipi, con riscaldamento a gas, od a nafta od
a carbone, ma si tratta quasi sempre di forni
per grandi produzioni ed affidati alle cure
di personale molto pratico senza il quale é, in
tali forni, molto problematico riuscire a man-
tenere la temperatura costante come deve es-
sere durante tutto il periodo della cottura. Per
forni di piccole dimensioni, specialmente se
usati da dilettanti non molto pratici, il riscal-
damento a resistenze elettriche & lideale. I
forni del genere si riscaldano molto facilmen-
te. con essi la temperatura pud essere mante-
nuta nei limiti voluti, non occorrono camini
di tiraggio per leliminazione di fumi ed infine
il costo delle cotture, misurato in chilowatt
consumati, non & molto alto.

11 fornetto che oui & illustrato ha una ca-
vita di cottura di mm. 250x 225 x 225, pud
essere alimentato direttamente con la corrente
della rete di illuminazione oppure con quella
industriale. In ofto ore puo essere portato alla
temperatura di 1050° centigradi, pari cioé a
quella indicata dal cono del numero 04. Du-
rante questo tempo, il consumo totale di cor-
rente & di circa 10 chilowatt-ora, il che equi-
vale ad una spesa di cireca 150 lire, se la cor-
rente e industriale, e di circa 350 lire, se viene
usata la normale corrente di illuminazione, Per
la massima parte dei lavori di cottura e di
smaltatura, la pili elevata temperatura che oc-
corra raggiungere & di circa 1100° centigradi,
equivalente a quella indicata dal cono 02. Tale
temperatura pud essere raggiunta anche con
questo fornetto. Essa non puo essere superata
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poiché, al di sopra dei 1100° il nichelcromo
delle resistenze fonde. Vi sono comunque delle
resistenze speciali, non costituite da leghe me-
talliche ma da bacchette di carburo di silicio,
con le quali & possibile raggiungere i 14000
centigradi, quando questo possa servire. Ad

Figg. 5, 6, 7, 9. La disposizione
dei blocchi interi e dei mezzi
blocchi va fatta come indicato,
affinché i vari elementi del for-
no, incrociati, si sostengano a
vicenda. Figg. 8, 8a. Le resi-
stenze riscaldanti debbono esse-
re adatte al voltaggio della rete
su cui dovranno essere inserite.
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ogni modo preciso che queste alte temperature
vengono raramente raggiunte.

Come ¢é ovvio, anche senza far loro superare
i 11009, le resistenze di nichelcromo si brucia-
no, ovvero si interrompono, ma questo non co-
stituisce un grave danno, dato che la sostitu-
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zione di esse non costera piu di
poche decine di lire e che nella
progettazione del forno io ho
fatto in modo che la sostitu-
zione di dette resistenze fos-
se attuabile senza alcuna diffi-
colta. D’altra parte, se nel
riscaldamento si pone qual-
che attenzione, la durata di
tali resistenze potra essere
prolungata.

La costruzione del forno,
converra che la iniziate sola-
mente quando vi sarete pro-
curati ed avrete a portata di
mano tutti gli elementi che
occorrono: in tal modo avre-
te la possibilitda di completare
la  costruzione con meno di
una giornata di lavoro. Prima
cosa da fare & quella di stabi-
lire quale debba essere la
posizione del forno durante
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il suo uso: conviene infatti che una volta co-
struito, il forno, non venga pit spostato. Even-
tualmente potrete fare in modo che tale posi-
zione sia a distanza non eccessiva dalla pit ro-
busta presa di corrente di tutto ’appartamen-
to: quella alla quale & collegata la cucina elet-
trica oppure quella su cui durante l'inverno
€ inserito il termoconvettore o la stufa elettri-
ca. Dovete infatti tenere presente che il forno,
durante la fase del massimo riscaldamento as-
sorbe un quantitativo notevole di corrente;
non & quindi fuori di caso che prima di inse-
rirlo, vi assicuriate che le valvole dell'impian-
to elettrico siano in grado di sopportare tale
corrente e che lo stesso sia del contatore. Spe-
cialmente nel caso di contatori dell’impianto di

illuminazione, ve ne sono molti in grado di sop-.

portare una corrente massima di 5 ampere:
per assicurarsi che non sia cosi, basta dare
un’sechiata alla targhetta che si trova sulla
calotta del contatore stesso, in essa, oltre alle
altre indicazioni, & anche segnata appunto la
corrente massima che esso tollera. E ancor piu
consigliabile di interpellare un elettricista che
esegua un sopraluogo ed, ove cid sia neces-
sario, provveda alla stesura di una nuova
linea, adatta a sopportare il forte carico.

I1 forno, ovviamente, non dovra essers si-
tuato per terra ma su un robusto tavolo da
lavoro, in modo che il forno stesso venga a
trovarsi ad un’altezza conveniente per il suo
riempimento (vedi fig. 2). Meglio ancora, se
si tratta di un tavolo il cui ripiano sia me-
tallico. Sulla tavola, disponete un quadrato
di una sessantina di em. di lato, di un car-
fone di amianto molto spesso e su questo di-

sponete un quadrato di lamierino di ferro di
uguali dimensioni: queste due parti costitui-
ranno il basamento isolante per il forno (fi-
gura 2).

Iniziate la costruzione del forno vero e pro-
prio disponendo un primo strato di blocchi di
refrattario, ben centrati sul basamento di la-
mierino e di amianto, come in fig. 3. Immo-
bilizzate ciascuno di tali blocchi al suo posto
facendo uso di una malta composta di cemen-
to per forni, la quale dovrd essere applicata
sia sulle superfici dei blocchi in contatto con
il basamento in lamierino, sia sulle superfici
dei blocchi in contatto tra di loro. Dopo avere
disposto ciascuno dei blocchi, premetelo con
energia contro il basamento: riuscirete cosi
a fare sfuggire dal di sotto di esso un poco del-
la malta, che dovrete affrettarvi ad eliminare,

Nel procedere con la costruzione, vi si pre-
sentera quasi certamente la necessita di taglia-
re a meta qualcuno dei bloechi( per assicurare
che essi, negli strati successivi (fig. 5, 6, 7),
vengano a frovarsi nella disposizione recipro-
ca che dia la massima solidita all’insieme.
Per tagliare i blocchi, potete fare uso di un
seghetto a metallo (fig. 4) purché ne mante-
niate sempre bagnata la lama, ad esempio,
versando in continuita dell’acqua nel taglio,
man mano che esso procede; per avere poi la
sicurezza di tagliare ben diritto, fate un se-
gno col lapis su tutte e quattro le facce del
blocco, lungo la linea del taglio. Procedete
dungue alla messa in opera degli strati suc-
cessivi: per il secondo (fig. 5), occorrono due
blocchi interi nel retro, due interi ai lati e due
mezzi sul davanti. Ognuno dei blocchi dovra
essere naturalmente cementato agli altri per
mezzo della solita malta. Sopra il secondo
strato disponete il terzo (fig. 6), continuando,
naturalmente a cementare con la malta; da
notare che per questo terzo strato, non viene
impiegato alcun mezzo blocco. Vi raccomando
di rispettare bene la disposizione dei blocchi,
come e indicata nelle foto. Passate poi a met-
tere in opera il quarto strato (fig. 7), la cui
disposizione € identica a quella del secondo. A
questo punto prendete una squadra ed una li-
velletta e controllate con esse P’allineamento
dei blocchi.

Prima di cementare il successivo strato di
blocchi, conviene vi diate da fare per piazzare
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gli elementi riscaldanti, a resistenze elettriche:
userete a tale scopo tre resistenze da 400 o
500 watt eiascuna, montate su supporto refrat-
tario a forma rettangolare, che disporrete ri-
spettivamente, una, contro la parete di fondo
e due contro le pareti laterali del vano del
forno che gia si sara andato formando a se-
guito della opportuna disposizione dei diversi
strati di blocchi. In fig. 8 potete vedere i tre
elementi, gid muniti dei loro conduttori. I ter-
minali numerati con 2, 4 e 6 fanno capo ad un
unico conduttore il quale costituisce pertanto
i1 conduttore di ritorno di tutti e tre gli
elementi. Nell’esecuzione dei collegamenti do-
vrete dunque attenervi a quanto indicato nelle
figg. 8 ed 8a. Piazzate dunque gli elementi co-
me in fig. 9 centrandoli nel vano rispetto ai
due blocchi centrali del basamento del forno.

Dipanate poi un poco di spire a ciascuna
estremitad delle resistenze, in modo da avere
un certo margine di filo di nichelcromo, dal
quale farete prelevare la corrente dalla mor-
settiera esterna. Data infatti l'elevata tempe-
ratura che dovra regnare nel forno all’interno
di esso non & possibile installare morsetti e
tanto meno conduttori di altri metalli, che ben
presto risulterebbero profondamente alterati
da processi di ossidazione; inoltre, come ognu-
no sa, in tutti i giunti di fili metallici, la cor-
rente che li attraversa incontra una consi-
derevole resistenza, I conduttori, dunque, lun-
go i quali la corrente giungera agli elementi
riscaldati saranno rappresentati dalle estre-
mita delle resistenze stesse; queste estremitd
dovranno quindi attraversare le pareti in re-
frattario del forno. Una notevole serie di espe-
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rienze da me fatte ha dimostrato che & prefe-
ribile che la parete attraversata da tali con-
duttori sia quella di fondo, o posteriore, che
dir si voglia. In questa parete dovrete pertan-
to, con un trapanetto a mano, munito di una
puntina di acciaio extraduro, praticare i fori
per il passaggio dei conduttori (durante la
foratura irrorate abbondantemente con acqua,
la punta, ed estraete di sovente questa dal
foro per togliere via la polvere e versarvi ’ac-
qua). Per la foratura attenetevi alla foto n. 14
che rappresenta la parete posteriore del forno,
in cui vi sono sei fori; in ognuno di questi, fate
passare uno dei conduttori, tenendo presente
che i numeri indicati in fig. 14, corrispendono
ai numeri dati ai conduttori in fig, 8.

Gli elementi riscaldanti, se volete siano fa-
cilmente asportabili per la loro sostituzione in
caso di bruciature, non conviene che siano ce-
mentati alle pareti del forno con della malta:
dato che il forno, durante il funzionamento
non sara certo sottoposto a forti vibrazioni,
bastera che gli elementi refrattari su cui le re-
sistenze si trovano, siano semplicemente ad-
dossati alle pareti; fate semmai nello strato di
base del forno alcuni forellini di piccolo dia-
metro profondi un paio di em. in cuj possiate
introdurre dei pezzi di barretta di nichelcromo
piuttosto grossa, che una volta spinti all’in-
terno, costringano in qualche modo i refrattari
a stare in piedi senza ribaltare (vedere fig. 10).
1 pezzi di barretta debbono essere semplice-
mente introdotti nei fori ciechi e non murati
in essi.

Per preparare il tetto del forno dovrete
unire due bloechi normali nel senso della lun-
ghezza, forzando in un foro fatto nelle facce
che dovranno trovarsi in contatto, una barretta
di fatto o di acciaio, murandovela poi con un
poco di malta (figg. 11 e 12a); dell’altra malta
spalmatela poi anche sulle due facce in con-
tatto.

L’operazione eseguita sui primi due blocchi
dovrete ripeterla per altre tre coppie di bloc-
chi, dopo di che avrete a disposizione quattro
blocchi di lunghezza doppia, che dovrete anda-



re a murare al di sopra delle pareti del forno,
come indicato in fig. 13: la copertura risultera
in tal modo completa e non avrete che da eli-
minare con uno pocc di malta tutte le fessure
che possiate notare tra una coppia di blocchi e
I'altra. A questo punto tutto sard pronto per
la esecuzione dei collegamenti elettrici. La
parete esterna posteriore del forno e illustra-
ta, come dicevo, in fig. 14, ed un suo dettaglio
si trova in fig. 14a. Preparate poi in detta pa-
rete esterna, quattro fori ciechi, abbastanza
profondi, in cui murerete alirettanti pezzi di
bacchetta filettata di ferro o di acciaio, di
adatto diametro e di lunghezza sufficiente per-
ché una porzione, di circa 50 mm. di ciascuno
di essi, sporga all’esterno. Raccomando sol-
tanto di non fare dei fori di diametro troppo
superiore alla sezione delle bacchette filettate,
altrimenti P’eccessivo quantitativo di malta che
sareste costretti ad usare per ancorarli, ne
comprometterebbe la solidita del fissaggio. Un
ottimo sistema & anzi quello di fare uso di
una punta per trapano della grossezza pari a
quella delle bacchette filettate e di spingere
magari con dei leggeri colpi di martello le bac-
chette nei fori cosi eseguiti. A tale scopo usate
esclusivamente un martello con testa di rame
od addirittura un blocchetto di piombo, poiché,
usando altri metalli per percuotere, potreste
danneggiare la filettatura delle estremita delle
bacchette. I fori per queste barrette filettate,
pur essendo profondi come dicevo, non deb-
bono giungere ad atiraversare completamente
i bloechi in cui sono praticati ed andare ad
aprirsi dall’altra parte. Se invece vi capiti di
fare gualcuno dei fori di diametro eccessivo,
non limitatevi ad introdurre in esso il pezzo
di bacchetta filettata ed un poco di malta,
spingetevi anche dei piccoli frammenti ricavati
pestando col martello uno dei blocchi. Qualun-
que sia la situazione che vi si presenti, dopo
avere murate le bacchette filettate entro i fori,
date qualche ora di tempo alla malta perché
essa faccia la necessaria presa e poi sarete pron-
ti per le ulteriori lavorazioni, sempre rela-
tive al forno.

In fig. 15 ed in fig. 17 avrete gid notata la-

presenza, di fronte alla parete posteriore ester-
na del forno, di un pannello: si tratta della
morsettiera dei collegamenti alle resistenze del
forno stesso. Per la sua realizzazione vi oc-
correrd un pezzo di agglomerato resistente alle

alte temperature, tipo «transite» o « micani-
te » o simili, di dimensioni tali che ognuno dei
suoi spigoli sporga di un paio di centimetri
oltre il sottostante pezzo di barretta filettata
fissato alla parete esterna del forno (figg. 15 e
17). Disponete su ciascuno dei pezzi di bar-
retta un certo numero di rondelle di ceramica
od anche di amianto, in quantita tale da tota-
lizzare uno spessore di 40 mm. (figg. 14a e 15),
in modo che quando il pannello-morsettiera
sara issato sulle barrette filettate e che su
queste si saranno stretti gli appositi dadi, il
pannello stesso venga a trovarsi distanziato
appunto di una quarantina di mm. dalla pa-
rete del forno. Fate quindi nel pannello di
transite quattro fori, ciascuno dei quali, in cor-
rispondenza di uno dei pezzi di bacchetta fi-
lettata ed altri tre fori fateli in prossimita
del suo centro. In ciascuno di questi tre fis-
sate un grosso morsetto di ottone, con vite a
galletto, che potrete acquistare presso qual-
che buon elettricista, e contrassegnate questi
con le prime tre lettere dell’alfabeto, da sini-
stra verso destra (figg. 15 e 17). Riunite, attor-
cigliandoli insieme, i tre fili 2, 4 e 6 di ni-
cheleromo che sporgono all’esterno dai fori
fatti nella parete del forno e fissateli insieme
nel retro del morsetto A; eseguite poi gli
altri collegamenti attendovi alle indicazioni di
fig. 15. La fig. 16 illustra un morsetto tipico,
come se ne pud acquistare dovungue. Se vor-
rete realizzare delle economie, potrete provve-
dere alla autocostruzione dei morsetti stessi,
partendo da bulloncini di ottone piuttosto ro-
busti. In fig. 8 ed 8a avete lo schema elettri-
co generale dell’impianto per il riscaldamento
del forno, dalla presa di corrente alle resi-
stenze. Sul lato esterno del pannello fissato

_alla parete posteriore del forno vi sono dunque

tre morsetti, il primo dei quali, A, serve da
linea di ritorno per tutte e tre le resistenze,
il secondo, B, collega il filo n. 3 all'interruttore
per il comando della « Bassa temperatura », il
terzo, C, infine, collega i fili 1 e 5 all’interrut-
tore della ¢« Temperatura media». Si intende
che il massimo del riscaldamento si ottiene
quando tutti gli interruttori sono chiusi, ossia
quando tutti e tre gli elementi riscaldanti sono
accesi. Gli interruttori potrete fissarli su di
una specie di scatola di comando, del tipo di
quella di fig. 18, in cui, mentre da un lato
giungono i tre conduttori provenienti dai mor-
setti A, B, C, dall’altro arriva la corrente
proveniente dall’impianto elettrico di illumi-
nazione o da quello della industriale.

A questo punto, per ultimare le lavorazioni
intorno al fornetto non avrete che da rea-
lizzare la chiusura del vano anteriore, dalla
quale vengono introdotti i pezzi da cuocere e
questi stessi vengono estratti dopo la cottura.
I] sistema pill conveniente per la realizza-
zione di tale chiusura & quello cosiddetto a
secco, consistente nel formare dinanzi al va-
no una parete di blocchi, in modo da chiu-
derlo quasi alla perfezione. Uno dei blocchi
centrali di questa parete va tagliato in due
punti in modo da formare, nella parte centrale
di esso, uno spioncino a sezione presso a poco
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quadrata, di 5 o 6
cm, di lato, che per-
metta llosservazio-
ne nell’interno del
forno per verificare
I’andamento della
cottura (fig. 19),
senza costringere a
togliere un blocco
intero perché que-
sto producendo un
repentino raffred-
damento dell’inter.
no potrebbe causare la rottura di molti dei
pezzi sotto cottura ed avrebbe anche conse-
guenze piuttosto severe per la durata dei bloc-
chi di cui il forno & costituito.

I dettagli completi per il riscaldamento del
forno 1li dar6é piu avanti, per ora mi limito a
fare qualche premessa, che potra interessare
se vorrete dare al forno stesso un primo ri-
scaldamento a vuoto, avente lo scopo di eli-
minare dai blocchi gran parte dell’'umidita che
essi possano contenere, completare la presa
della malta usata per cementare insieme i
blocchi, ed infine a bruciare quelle sostanze
organiche che siano rimaste aderenti ai bloc-
chi stessi e che in talune condizioni, se ve-
nissero bruciate quando il forno fosse pieno
di pezzi da cuocere o da smaltare, potrebbero
alterare, con i gas che da esse si sviluppereb-
bero, i colori degli smalti stessi.

Inserite dunque la spina del cavetto che por-
ta corrente al forno in una presa di corrente
sufficientemente robusta, chiudete con i bloc-
chi la porta del forno e fate scattare l'inter-
ruttore della « Bassa temperatura». Non pro-
vate, né in questo riscaldamento a vuoto, né
nei successivi con i pezzi da cuocere, a fare
raggiungere all’interno del forno, in maniera
rapida, la temperatura voluta perché, cio fa-
cendo, riuscireste soltanto a compromettere
definitivamente le condizioni dei blocchi di cui
il forno & formato. Tali blocchi infatti, pur es-
sendo in grado di sopportare temperature an-
che molto elevate, non tollerano i bruschi sbal-
zi di temperatura e se vi sono sottoposti, rea-
giscono deformandosi e spaccandosi in modo
irrimediabile, Come dissi all’inizio, per rag-
giungere la temperatura di 1030 o di 1050°
centigradi occorrono quasi otto ore. Fate dun-
que riscaldare il forno fino a quando il suo in-
terno, osservato dallo ~spioncino non appaia
color rosso ciliegia, il che stara ad indicare la
presenza di una temperatura di circa 600° cen-
tigradi. A questo punto fate scattare anche
Pinterruttore della « Temperatura media » il
che fara si che il riscaldamento avvenga ad
un regime piu eccelerato. La temperatura dei
600° centigradi si raggiunge in condizioni nor-
mali, dopo circa 2 ore e mezza.

Avrete notato che talvolta, nel segnalare le
temperature del forno ho citato anche i cosid-
detti coni piroscopici che ad esse si riferi-
scono: tali coni costituiscono un sistema mol-
to efficiente per la determinazione delle alte
temperature (per le quali non sono ovvia-
mente adatti i comuni mezzi di misura, come

86

termometri, ecc). Sull’impiego di tali coni nella
valutazione delle temperature e del grado di
cottura dei pezzi sottoposti all’azione del for-
no, parlero diffusamente pit avanti.

Gli elementi riscaldanti presentano, come si
puo vedere dalle foto apposite, una scanala-
tura nel senso della larghezza, in cui non e
disposta l’elica di nichelcromo. Tale scanala-
tura la utilizzerete come staffa per il sostegno
di un ripiano che dia la possibilita di siste-
mare un maggior numero di pezzi in ogni for-
nata. Se vi interessa poi conferire una mag-
giore solidita all’insieme del forno, onde avere
la possibilitd di spostarlo ogni volta che lo
vogliate, come spesso accade nel caso che esso
per la cottura debba essere inserito sulla presa
di corrente che alimenta la cucina elettrica,
dato che non € davvero desiderabile che il
forno stesso sosti in cucina da un giorno al-
T’altro, potete raggiungere lo scopo creando una
specie di fasciame con dei pezzi di angolare
di ferro piuttosto robusto, tenuti insieme da un
sistema di tiranti, trattenuti a loro volta da
galletti (vedere fig. 20), che si impanano alle
estremita di essi i quali sono a tale scopo,
filettati. Ad ogni modo, tengo a precisare che

se nel vostro laboratorio avete un angolino in
cui possiate sistemare permanentemente il for.
no senza bisogno di spostarlo nemmeno per
I'uso, questo lavoro di imbracatura non € ne-
cessario. ; )

Se riuscirete a trovarne presso qualcuno dei
fornitori della vostra cittd, applicate su tutte le
superfici interne del forno, escluso quelle de-
gli elementi riscaldanti, una mano della spe-
ciale malta protettiva o in mancanza di quella
applicate un velo della stessa malta che avrete
usata per le murature ma che avrete molto
diluita allo scopo di poterla stendere con un
pennello. Potrete in tal modo raggiungere il
duplice scopo di creare uno straterello pro-
tettivo che aumentera la durata del vostro for-
no e di otturare tutte le piccole fessure inde-
siderabili, che costituiscono altrettante vie at-
traverso le quali la temperatura dell’interno
del forno si disperde.



Esame dei vari tipi di argille
e realizzazione di semplici
progetti in cotto

Dal momento che abbiate a disposizione un
buon fornetto funzionante egregiamente, co-
me quello che avete or ora terminato di co-
struirvi, al momento in cui voi siate in grado
di portare avanti la formatura e la cottura
di pezzi in ceramica od in cotto, come quelli
illustrati mella foto a fianco, il tratto & breve.

Dunque, il materiale basilare per la realiz-
zazmne di lavori, sia in ceramica che in cotto,
& Pargilla (anche questo termine ha un signi-
ficato ampio, in quanto sta ad indicare tutte
quelle terre che facilmente lavorabili finché
umide, assumono la durezza delle pietre una
volta che siano state sottoposte a cottura a
temperatura elevata).

In genere le argille derivano dalla decom-
posizione di varie rocce, principalmente di na-
tura feldspatica, come il granito ed altre, di
origine ignea o vulcanica.

La vera ‘argilla (tale come sostanza chimica)
& composta essenzialmente di silicati idrati di
alluminio, ma spessissimo & accompagnata con
proporzioni pitt o meno elevate di impurezze.
Allo stato normale. contiene un certo quantita-
tivo di acqua, che la rigonfia ¢ la rende cede-
volissima, in grado di ricevere qualsiasi forma
si voglia ad essa impartire, Portata alla tem-
peratura dell’ebollizione dell’acqua, ossia a 1000
centigradi, perde tale acqua e si trasforma in
una massa morbida, priva di consistenza, abba-
stanza leggera e facilmente polverizzabile, In
tali condizioni, fornita nuovamente dell’acqua
che aveva perduto, torna a formare la massa
dotata di grandissima plasticitd, Se pero il
riscaldamento per l'eliminazione dell’acqua,
invece che a soli 100° viene spinto alguanto,
ad esempio, a 300° centigradi I’argilla una volta
raffreddata non presenta pit la particolarita
di rigonfiarsi con l'acqua.

Due esempi di lavori eseguiti dall’autore -atti a

dare un’idea sulle possibilita che' si racchiudono

nelle argille e quindi melle ceramiche che da
quelle derivano.

Questi sono alcuni dei lavori che il dzlettante ce-
romista, privo di precedentz esperienze, € in grado
di realzzzare Tutti i pezzi di questa foto possono
essere formati e rifiniti applicando poche sem-
plici tecniche, comuni a tutti i pezzi.

Le argille si possono innanzitutto distingue-
re in due grandj classi: quelle primarie, che
sono quelle che si trovano nello stesso punto
in cui la loro formazione ha avuto luogo, ge-
neralmente ad una certa profondita, nel suolo;
quelle secondarie, o di sedimentazione, sono,
come dice lo stesso nome, quelle che formatesi
in un determinato luogo, siano poi state da qui
rimosse e trastportate altrove da qualche agen-
te esterno: acque ‘correnti, vento, ecc. Queste
ultime argille si trovano pertanto sotto for-
ma di sedimentazioni, sul fondo di laghi, di
qualche punto del mare, o lungo il letto di
fiumi, e si presentano sia sotto forma di fan-
ghiglia sia di masse pill consistenti, note col
nome di crate., Quest’ultimo materiale & usa-
tissimo per la fabbricazione di mattoni in cotto.

Come dicevo, I'argilla pura € reperibile mol-
to difficilmente, quasi sempre si trovano in es-
sa incorporate sostanze estranee, come pietre,
sabbie, polveri minerali, parti vegetali od ani-
mali e molti altri materiali che non possiedono
la plasticita di essa, contenenti per lo piu sodio,
calcio, magnesio, ossidi metallici, quali spe-
cialmente quello di ferro, ecc.

Chimicamente, un argxlla pura é un idrosili-
cato di a11um1n10, composto approssimativa-
mente del 40 % di allumina, del 47 % di
acido silicico e del 13 per cento di acqua.
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Fig. 1. - Il primo passo per
Peliminazione delle vesci-
cole di aria consiste nel
suddividere il blocco di
argilla da trattare, in due
parti uguali, usando il si-
stema del filo metallico
teso. Fig. 2. - Poi uno det
pezzi di argilla va lancia-
to con forza contro Valtro
pezzo; il braccio che ese-
gue il lancio deve percor-
rere un arco molto ampio
e veloce. Fig. 3. - Veduta
di tutti i componenti del-
Vaccessorio ad uso multi-
plo, citato nel testo. Le di-
mensioni indicate non so-
no assolute, ma pPossono
essere modificate.

La forma di argilla pili pura che & possibile
trovare in natura & il Caolino, usato special-
mente per la porcellana e sul quale mi trat-
terrd al momento di parlare dei materiali per
la decorazione dei lavori ceramici. '

Per colore dell’argilla si intende il colore da
essa posseduto al termine della cottura: prima
di questa, infatti il colore presentato dalla
maggior parte delle argille é il grigio, come di
cenere. bagnata. Comunissimi tipi di argille
sono quelle rosse, impiegate per lo pill per la
fabbricazione di mattoni e se raffinate, per mol_
ti lavori in terracotta e quelle color cuoio, che
sono poi le piu usate dai ceramisti, sia dilet-
tanti che professionisti, poiché sono abbastanza
fini, possono subire delle nucve smaltature e
sono in grado di sopportare qualche eccesso
di temperatura nella loro cottura senza defor-
marsi od incrinarsi.

Di argille poi che, da cotte, presentano una
colorazione identica od al meno molto simile,
ve ne sono molti tipi che differiscono per il
grado di plasticita, per la facilitd di modella-
mento, per la consistenza, la viscosita, la tem-
peratura e per la diminuzione delle dimen-
sioni in sede di cottura. Senza tema di esa-
gerare si pud affermare che non esistono due
tipi di argilla di provenienza diversa, che pre-

FILO DI ACCIAIO TIRANTE

Accessorio multiplo per la manipolazione dell’ar-

gilla. Notare la sua sezione di sinistra, riempita

di gesso e che serve per assorbire lUacqua dal-
Vargilla troppo umida.
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sentino identiche qualita. Per questo motivo,
pertanto, & consigliabile che, anche per le pri-
me prove in questa interessante tecnica ci si
provveda di una buona scorta di argilla invece
che comprarne ogni volta dei piccolissimi
quantitativi, magari presso negozi diversi, o,
nel caso che si decida per i piccoli quantita-
tivi, si provveda magari ad acquistarli tutti
presso lo stesso negoziante.

Per le ditte presso le quali rifornirvi delle
argille necessarie, come dei materiali per la
rifinitura, non posso dirvi nulla di preciso.
Unica cosa da fare & quella di recarvi presso
qualche laboratorio di ceramista che vi sia
nella vostra citta e pregare il personale di se-
gnalarvi dove possiate rivolgervi per procu-
rarvi tali materiali. Comunque, al termine di

Tutti i materiali che occorrono per la prepara-
zione di stampi e di placche in gesso: un sacchet-
to di gesso, un recipiente piuttosto ampio per la
preparazione degli impasti, dei piccoli vassoi in
cartoncino. Una brocca per il dosaggio dell’acqua.



Fig. 6. . Il gesso in polvere viene fatto cadere
nellacqua permettendogli di scorrere attraverso
le dita, allo scopo di eliminare i grumi. Fig. 7. -
Mescolare il gesso agitando le dita della mano te-
nute sotto la superficie del liquido, senza per-
mettere che affiorino. Fig. 8. - Quando é pronto
per la colata, 'impasto di gesso forma uno strate-
rello uniforme sulle mano estratta da esso. Figu-
ra 9. - Appena il gesso € pronto non si deve atten-
dere altro tempo e lo si deve subito colare
negli stampi.

questo piccolo corso, vi suggeriro qualche in-
dirizzo che potra esservi utile.

Ammettiamo dungue che in un modo o nel-
Paltro siate riusciti a trovare dove procurarvi
argilla: acquistatene almeno 15 chilogrammi
o, meglio ancora, addirittura una cinquantina
di chili (acquistando quantitativi di una certa
importanza potrete godere di qualche sconto).

Nel corso di queste pagine illustrerd i ma-
teriali e gli utensili necessari per la esecu-
zione di alcuni progetti. Comincio subito col
dire che una delle difficoltd che si inconirano
nella lavorazione dell’argilla consiste appun-
fo nel riuscire ad inumidirla in maniera uni-
furme, eliminando tutti i grumi che possano
formarsi, E' pertanto molto consigliabile che i
primi quantitativi di argilla 1i acquistiate allo
stato di impasto, ovveroe gia trattata con
T'acqua.

L'ideale & che disponiate di un locale, anche
piccolissimo, da riservare al vostro hobby, ov-
vero alla ceramica ed in cui possiate rinchiu-
dervi quando avrete da confezionare qualcu-
no dei pezzi pill impegnativi, senza che abbia-
te da temere di essere disturbati proprio nel
momento in cui vi sarebbe necessitato di ri-
manere tranquillissimi, come ad esempio, ac-
cade mentre stata modellando una figurina op-
pure state lavorando un recipiente alla ruota
da vasaio.

L’argilla appena preparata non contiene ge-
neralmente delle impuritad, ma & una buona
precauzione quella di manipolarla alquanto,
prima della lavorazione, allo scopo di fare
sfuggire da essa le bolle di aria che possano
esservi rimaste incluse, Se queste, infatti, ri-
mangono nella massa dell’argilla, allorché i
pezzi che con questa sono confezronati, ven-
sono sottoposti alla elevata temperatura del
forno, l'aria tende a dilatarsi e sfuggire, ma
dato che nel frattempo l'argilla avra perduta
la sua cedevolezza, I’aria & costretta a farsi
strada in modo violento causando delle vere
e proprie piccole esplosioni che olire a dan-
neggiare molti dei pezzi in- cottura, possono
arrivare a danneggiare anche lo stesso forno.
Anche nel caso che in un modo o nell’alfro
I’aria riesca a sfuggire dalle vescicole senza
esplosioni, la solidita degli oggetti in ceramica
nelle cui pareti siano rimaste tali cavita, e
molto ridotta. La manipolazione per 1’elimina-
zione delle vescicole di aria va eseguita in que-
sto modo: distaccare dalla massa dell’argilla
della quale si dispone; un quantitativo che si
presume sufficiente per la confezione di un
determinato pezzo, si manipola tale quantita-
tivo mer portarlo alla forma di una palla, si
preme poi tale palla su di un filo di acciaio teso,
in modo da dividerla in due parti possibilmen.
te uguali. Si deposita una delle meta su di una
tavoletta robusta e vi si proietta sopra l'altra
metd con una certa energia (fig. 2). I1 lancio
deve essere fatto in modo che al pezzo di ar-
gilla venga impartita una buona jnerzia: il
braccio che esegue il lancio deve quindi per-
correre un arco molto ampio e veloce; la mano
che trattiene il blocco deve essere aperta al
momento opportuno perché I'argilla sia proiet-
tata guasi con rabbia contro I'altro pezzo. La
tavoletta su cui viene posato il pezzo di argilla
contro il quale I'altro pezzo viene proiettato,
deve essere ben pulita e rigida, priva cioé di
elasticita; vi consiglio anzi di costruirvi un
dispositivo del genere di auello illustrato in
fig. 3 @ 4, che come vedrete, comprende in se
diversi accessori: il primo € il filo di acciaio
per il taglio dei pezzi, il secondo, la piattafor-
ma di legno, che costituisce appunto il ripiano
destinato per accogliere il secondo pezzo di
argilla durante le operazioni di cui alle -
gure 1 e 2, il terzo, & il vano affiancato alla
piattaforma, esso viene riempito di gesso ed
ha il seguente scopo: quando un blocco di ar-
gilla si dimostra troppo umido per la corretta
lavorazione, non c’@ che manipolare e battere
I'argilla stessa sulla superficie del gesso il qua-
le, grazie alla sua ben nota aviditd di acqua,
assorbira da quella 'eccesso di umidita. (Il
gesso, come vedremo pitt avanti, & una sostan-
za utile al ceramista anche in diverse altre
occasioni).

Per quanto riguarda il filo per il taglio dei
pezzi, conviene che esso sia munito di un ti-
rante che permetta di regolarne la {ensione al
grado piu adatto. Il legname di cui tutto il
dispositivo & formato deve essere di 25 mm. e
senba difetti né nodi.
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Ecco un modellino del primo dei lavori che ese-

guirete con la ceramica: riportatelo in scala na-
turale su carta robusta, indi ritagliatene i contorni.

FISSAQE /2
PICCI0 0

Prima di colare nella cavitd limpasto di
Besso, occorre verniciare con lacca od olio di
lino seccativo tutte le superfici interne della
cavita stessa, onde prevenire il danneggia-
mento del legname dall’umidita contenuta mel-
Iimpasto e poi da quella assorbita dal gesso
sottraendola all’argilla.

Quando deciderete di preparare 'impasto di
gesso per questo assorbitore, vi converra pre-
pararne dell’altro, con cui confezionare alcu-
ne placche di gesso, che vi saranno utili in un
gran numero di casi: come supporti durante
la lavorazione dei pezzi, per mantenere i pezzi
sufficientemente umidi tra una fase e I’altra
della lavorazione, Sia nel primo caso che nel
secondo, occorre che l'argilla pur senza che si
rigonfi troppo per I’acqua, sia mantenuta al
giusto grado di umidita: tali condizioni si crea-
no alla perfezione se la placca di gesso su cul
il pezzo di argilla in lavorazione si conserva,
sia stata immersa per un paio di minuti nel-
T'acqua.

Come forme per la preparazmne delle plac-
che potete usare dei vassoi di cartoncino, di
quelli su cui nelle pasticcerie vengono poste le
paste dolci prima di incartarle (fig. 5). Ed ecco
come preparare nel miglior modo !'impasto:
riempire una tazza con acqua fredda (I’acqua
dovra essere in quantnatlvo pari al volume
della placca di gesso che si vuole formare),
in tale acqua si fa poi cadere, facendolo scor-
rere tra le dita, il gesso in polvere (fig. 6) tale
operazione va pro‘tratta fino a quando un pic-
colo cono di gesso non affiora alla superficie
dell’acqua e delle piccole porzioni di gesso
non cominciano a galleggiare. A questo punto
si interrompe laggiunta della polvere e si
comincia a mescolare il liguido con la mano
(fig. 7), facendo perd in modo che le dita si
agitino sempre sotto la superficie dell’acqua
ma non affiorino, nel qual caso si verifichereb-
be infatti il formarsi di bollicine di aria in
seno al liguido; si continua a mescolare in
questo modo fino a che non si nota che I’im-
pasto comincia ad infittire. Appena esso la-
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cia sulla mano uno straterello cremaoso, Sono
state raggiunte le condizioni ideali per la co-
lata del gesso nella forma: tutto in prece-
denza dovra essere preparato, in modo che
non ci sia ulteriore tempo da attendere, poiché
¢ essenziale che il gesso venga colato pro-
prio al momento giusto: versandolo troppo
presto infatti, esso, indurendo, non presenta la
aovuta resmte‘nza versandolo invece troppo
tardi esso avra gia ragglunta una consistenza
tale alla quale non puo piu scorrere che con
difficolta.

Versare dunque I'impasto di gesso nella for-
ma (fig. 9) ed agitare leggermente questa ul-
tima per far si che esso vada ad occupare tutte
le cavita e la superficie divenga ben uniforme.
Mentre si attende che tale colata faccia presa
si debbono lavare a grande acqua i recipienti
che sono serviti per 'impasto, sfregandone !’in.
terno con uno spazzolino od anche con un pez-
zo di carta di giornale, allo scopo di eliminare

Tutti i materiali che servono per lesecuzione dei
primi lavori in argilla, sono illustrati nella pre-
sente figura: fogli di carta robusta, matterello
od altro utensile che possa farne le veci, coltel-
lino a lama corta, lapis appuntiti, punteruoli ed
uno degli utensili per la lavorazione a sbalzo e ad
incisioni del cuoio. L’uso di ognuno di questi ac-
cessori e citato nel testo.

Dimensioni della palla di argille che occorre per
P’esecuzione del primo lavoro descritto nel testo.



Fig. 13. - Spianare la palla con il matterello e trasformarla in una sfogka di spessore unifor'm:e:
Fig. 14. - Il modellino di carta va posato sul centro della sfoglia ed i suoi contorni vanno seguiti
con un coltellino con cui viene anche tagliata Vargilla sottostante.

tutte le incrostazioni che abbiano potuto co-
minciare a formarsi. Occorre altresi fare at-
tenzione perché i rimasugli di impasto asportati
dal recipiente non riescano a prendere la via
del tubo di scarico, specie se di dimensioni non
minime, altrimentj vi sarebbe il pericolo di
causare l'occlusione della conduttura.
L’'impasto di gesso fa la sua presa in 10 o 15
minuti, dopo di che e tempo di estrarre la
placca formatasi dalla forma di cartoncino.
La placca, comungue, non assumera la sua du-
rezza se non dopo diverse ore dalla colata. Nel-
l'attesa che questo avvenga si pud passare alla
colata del gesso nella cavita dell’accessorio di
cui alle figg. 3 e 4; conviene stendere al fon-
do della cavita uno straterello di pietrisco, che
contribuira a rendere pil resistente il gesso.

La prima delle realizzazioni in argilla che
ora illustrero ha lo scopo di dare un’idea della
docilitd che appunto questo materiale pre-
senta nell’assumere le forme che gli si voglio-
no impartire,

Si tratta semplicemente di un piattino a for-
ma di foglia, Qualsiasi tipo di argilla pud an-
dare altrettanto bene per questo lavoro ed il
progetto in questione puo subire qualsiasi mo-
difica. Come primo esperimento, provate a
realizzarlo nelle dimensioni ripoortate nel di-
segno di fig. 10, tale disegno & stato reticolato
appunto per facilitare il suo trasporto in scala
naturale, Per prima cosa preparatene dunque
il modellino in carta, a grandezza naturale, ri-
tagliandone anche i contorni, per eliminare la
carta circostante; riponetelo per un istante,
mentre vi procurate i materiali e gli utensili
che vi occorrono (fig. 11). Preparate una pal-
la di argilla delle dimensioni indicate in fi-
gura 12, posatela su di un foglio di carta sottile
e lavoratela col matterello (o con altro oggetto
cilindrico: bottiglia, ecc.) fino a ridurla ad
una sfoglia dello spessore di 5 o 6 mm. (fig.
13); se i contorni della foglia appariranno ir-
regolari non avrete da preoccuparvi, quello
che dovrete curare € solo che in tutti i suoi
punti la sfoglia abbia uno spessore uniforme.

Piazzate poi sul centro di essa il modellino
della foglia ritagliato in precedenza dalla car-

ta e con un coltellino a lama corta (temperi-
no ecc.) seguite i contorni di quello che dovra
essere il piattino, tagliando, torno torno ’ar-
gilla (fig. 14).

Man mano che il taglio procede, tirate via
e riponete I ritagli inutilizzati della sfoglia. A
questo punto, sollevandola con la sottostante
carta, trasferite la foglia di argilla sulla placca
di gesso (fig. 15); staccate con cura dall’ar-
gilla il foglio di carta che ad essa era rima-
sto attaccato ed iniziate la manipolazione del
materiale per impartire ad esso la forma di
una vera foglia, in tutte e tre le dimensioni.
Sara ora giunto il momento per porre in atto
qualche vostra idea personale allo scopo di
sollevare tutt’intorno, i margini della foglia;
se comunque preferite riporre la vostra ini-
ziativa per altra occasione non avete che da
attenervi a quanto indicato in fig. 16. In figura
17 troverete quale sia il corretto sistema per il
sollevamento dei margini, mentre in quella
n. 18 & illustrato il sistema errato: se il sol-
levamento viene infatti eseguito con tale si-
stema, si creano nella massa dell’argilla delle
sollecitazioni anormali che determinano la
rottura del pezzo nel corso della cottura.

Man mano che procedete al sollevamento

Prima di iniziare la formatura, si deve deporre_
per qualche tempo largille su di una placca di
gesso che me assorba Ueccessiva umiditd.
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Inizio della formatura; sollevamento dei margini

del pezzo di argilla. ed inserzione di tanto in tan-

to, di qualche pallina di argilla pit dura, che

sostenga le pareti fino a che esse non possano
farlo da sole.

dei lembi della foglia disponete qua e la per
sostenerla, delle palline di argilla un poco piu
secca di quella usata per la foglia, piazzando
tali palline nel modo indicato in fig. 19. Esse,
pur non attaccandosi ai margini, 1i sosterran-
no egregiamente fino al momento in cui, in-
tervenuto l’essiccamento, ’argilla della foglia
non avra raggiunta la consistenza sufficiente
per mantenere da se la forma.

Ed ora permettetemi una parentesi: sol-
tanto a forza di prove acquisterete la giusta
esperienza per valutare quale sia il giusto gra-
do di umidita che 1’argilla debba possedere per
Vesecuzione di un determinato lavoro. La mas-
sa, comunque, deve apparire plastica ma sen-
za presentare alcun accenno di mobilita se
lasciata a se stessa in masse piuttosto grandi;
al tocco, essa non deve apparire attaccaticcia.

Fig. 17. - Lavorare sui
margini con delicatezza
e senza movimenti bru-
schi. Fig. 18. - Evitare
sempre di curvare il
foglio di argilla secon-
do angoli troppo netti,
altrimenti, oltre al pe-
ricolo della rottura im-
mediata dell”argilla
stessa durante la la-
vorazione, il danno po-
trebbe accadere in ma-
niera piv irreparabile
durante la cottura.

Deve lasciarsi curvare (come nei margini
della foglia della quale ho parlato) senza pre-
sentare la tendenza a spezzarsi né ad incri-
narsi soltanto., Mentre continuate il solleva-
mento dei margini fate anche un’altra espe-
rienza, quella di tentare, col tocco dei polpa-
strelli delle dita, di arrotondare via via il mar-
gine stesso che, in conseguenza del taglio ese-
guito con il coltellino era rimasto angoloso.
Le figg. 16 e 19, vi indicano come dovete te-
nere le dita per conferire al margine il grade-
vole andamento ondulato; gettate poi, di tan-
to in tanto un’occhiata anche sulla foto 23,
illustrante il lavoro ultimato e dalla quale po-
trete intuire ’effetto di ognuna delle fasi della
lavorazione su quello che sara il prodotto fi-
nito.

Allorché avrete ultimato il sollevamento
dei margini e la smussatura del loro bordo,
riponete la foglia per qualche tempo, sempre
lasciandola sulla placca di gesso, allo scopo di
attendere che il suo impasto perda un poco
della sua acqua; perché questo avvenga occor-

Fig. 19. _ La lavorazione dei margini é ormai progredita di quel tanto che permette gid di intuirne

la forma definitiva. Usare sempre delle palline di argilla pit dura per sostenere le pareti. Si noti

che mentre la mano sinistra viene utilizzata come supporto per le pareti, la mano destra serve per

la modellatura delle stesse. Fig. 20. - Preparazione del sottile cilindretto che servirda per for-
mare la maniglia del piattino. Curare che questo risulti di diametro uniforme.
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Se si adotta questa di-
sposizione, il cilindretto
di argilla tende da se a
formare delle spire. Evi-
‘tare di maneggiare troppo
Pargilla mentre questa é
molto umida; conviene at-
tendere che divenga un
poco piu consistente.

rerd del resto un tempo abbastanza breve, du-
rante il quale voi potrete preparare a parte, il
picciolo della foglia stessa. Prendete un pez-
zetto di argilla piuttosto umida e lavoratelo
con ambedue le mani allo scopo di ridurlo ad
un cilindretto di diametro uniforme, di circa 5
mm, fig. 20), avviluppatelo poi e formatene
due spire, fig. 21. Anche per la formazione del
picciolo dovrete servirvi di una placchetta di
gesso come € indicato in fig. 21, e su tale plac-
chetta lo lascerete, dopo ultimato, per atten-
dere che si asciughi abbastanza per poter su-
bire le successive manipolazioni.

Nel frattempo, il piattino a forma di foglia
si sara indurito a sufficienza per essere ma-
neggiato, sia pure con una certa attenzione:
potrete quindi sollevarlo dalla placca di gesso
e provvedere alla incisione su di esso della
venatura della foglia prima di fissare al suo
posto il picciolo. Per il lavoro della incisione,
puod essere usato qualsiasi utensile a lama cor-
ta ed avente, dalla parte opposta, una punta
terminante con una piccola sfera. Nella foto
22 T'utensile che & impiegato per il lavoro € un
semplice accessorio per la lavorazione a sbal-

I1 piattino di argilla, di cui la lavorazione a “cru-
do” ¢ stata ultimata, In attesa della cottura esso
va mantenuto su di una placca di gesso che ne
agevola Uessiccazione. Come si vede, il picciolo
della foglia é gid stato applicato al suo posto.

Quando largille ha assunto una consistenza da

permetterne la manipolazione, sebbene con cau-

tela, senza deformarla, si passa alla incisione, su

di essa delle mervature della foglia. Allorché in-

durisce, lUargilla se toccata appare sempre piu
fredda.

zo ¢ ad intaglio, del cuoio; altrettanto bene an-
dra un lapis appuntito a mina dura oppure una
scheggia di legno. Iniziate l'incisione dal cen-
tro della foglia, ovvero dalla nervatura prin-
cipale passando l'utensile appuntito sull’argil-
la con un movimento dolce ma fermo. Le ner-
vature secondarie dovranno partire, piuttosto
marcate, da quella centrale, andando perd ad
attenuarsi, man mano che se ne allontanino.
Applicate all’utensile una forza appena suf-
ficiente perché esso eserciti la sua azione, ma
non tale da costringerlo a sprofondarsi troppo
nella argilla né, tanto meno, ad attraversarla
del tutto.

Nel contempo che voi avrete provveduto al-
la incisione delle nervature, il picciolo che ave-
vate riposto dopo averlo modellato, si sara
seccato a sufficienza. Osservate nelle varie foto
della foglia l’esatta sua posizione e cercate di
imitarla facendo in modo che non vi sia trop-
pa diversitd di piani tra la foglia ed esso;
cercate, magari, di apportare qualche piccola
correzione alla estremita posteriore della fo-
glia in modo da farla combinare meglio con il
picciolo o gambo, tenendo presente che que-
st’ultimo, oltre che da completamento este-
tico della foglia dovra anche servire come ma-
nico del piattino. Sarete cosi giunti al mo-
mento di unire le due parti di argilla: a tale
scopo vi occorrerd un piccolo quantitative di
lattice di argilla, Questo si prepara disgre-
gando, con la parte convessa di un cucchiaio
o, meglio, di una forchetta, un pezzetto di
argilla in un piattino contenente dell’acqua;
occorre che la lavorazione si prolunghi per
qualche minuto perché il lattice risulti bene
uniforme, ]a migliore densita di esso & quella
di una crema. A questo punto prendete con
un pennellinop un poeco di lattice ed applica-
telo nei punti della foglia e del picciolo lun-
go il quale dovra avvenire l'unione delle due
parti; premete poi queste ultime, una contro
T’altra, con delicatezza, per non compromettere
tutto.
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(Foto n. 24) - Una dimostrazione della contrazione che gli oggetti in argilly subiscono durante

la loro cottura. I due oggetti di questa figura sono stati confezionati esattamente mella stessa

forma e nelle stesse dimensioni, ma, mentre quello di sinistra é stato lasciato crudo. quello di destra

¢ stato cotto mormalmente. (Foto n. 25) - Ove si desideri firmare in qualche modo il lavoro, lo si

deve fare quando largilla del quale é costituito sia alla consistenza del cuoio; usare lo stesso
utensile che si é usato per Vincisione delle mervature della foglia.

Perfezionate poi la posizione reciproca di es-
se, forzando magari da un lato o dall’altro, il
picciolo; se poi questo, sotto ’eccessiva solle-
citazione, comincia ad inclinarsi, applicate col
pennellino pulito, un poco di acqua al punto in
cui vi interessa eseguire la curvatura e cio
bastera a rendere molto docile il punto stes-.
so. Come piu sopra ho detto, in fig. 23, il piat-
tino a forma di foglia & ultimato, e prima
di essere sottoposto alla cottura, viene lascia-
to sostare per un certo tempo sulla sua plac-
ca in gesso che provveda ad assorbirne 'umi-
dita. Quando il pezzo avra raggiunto la con-
sistenza del cuoio .potrete, volendolo, apporre
sul suo retro, la vostra firma od una sigla
qualsiasi. s

L’argilla seccandosi lentamente raggiunge
dunque uno stadio in cui presenta I’apparen-
za e la consistenza di un cuoio medio: in que-.

sta fase, essa sembra ancora umida, mantiene

26

UNIRE It MANICO MENTE LARGIL
LA & umipa

Timbro in ceramica cotta, ver apporre la sigla ra-
pidamente su un numero notevole di pezzi di
argilla.

94

ancora il suo colore caratteristico, ma & gia di-
venuta troppo dura e se si tenta di applicarvi
una forza per curvarla la si vede incrinarsi e
spezzarsi; eppure in tali condizioni & ancora
abbastanza tenera per ricevere, -ad esempio,
Iimpressione del polpastrello di un dito, qua-
lora questo venga premuto su di essa con una
certa energia. Nel frattempo il pezzo che con
Pargilla si sara modellato avra subito una
contrazione in tutti i -sensi. In aggiunta alla
contrazione che avviene in sede di essiccazio-
ne largilla si contrae ulteriormente quando
viene sottoposta alla cottura; in totale la con-
trazione subita da un pezzo di ceramica, dal
termine della sua modellatura al termine del-
la cottura, pud andare dal 10 al 25 per cento,
in funzione del tipo di argilla usata e dell’umi-
ditd che in essa era contenuta al momento
della formatura; & un elemento questo che do-
vete tenere presente se volete che i vostri la-
vori, dopo cotti, abbiano determinate dimen-
sioni. Per avere una idea ancor piti tangibile
di quanto un pezzo di ceramica possa con-
trarsi, osservate le due brocchette di fig. 24,
ambedue, al momento della formatura, erano
di identiche dimensioni ma mentre quella di
sinistra & stata lasciata cruda, quella di de-
stra & stata sottoposta alla normale cottura
nel forno; la sua contrazione & evidentissi-
ma. Ritornando per un momento al modo di
contrassegnare i lavori cito che, oltre che con
la firma normale e per esteso, oltre ad una
eventuale sigla, potete adottare anche qualsia-.
si altro simbolo. Nel caso che i pezzi prodotti
sianp in numero notevole potete rendere piit
spedite le operazioni di firmatura se prepare-
rete una specie di timbro, di argilla (fig. 26),
portante in rilievo il simbolo o la sigla; fatto
cuccere in modo normale, il timbro stesso,
eventualmente munito di un manico, avrete
a disposizione un sistema molto rapido per
raggiungere lo scopo: un timbro del genere,
cotto, durera abbastanza a lungo, se avrete
cura di non sottoporlo ad urti.

(Seguita mel prossimo numero)
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