











"GRID DIP” METER A TRANSISTOR

uanti, appassionati di elettronica, spingo-
[l no il loro hobby, non solo alla costruzione

di apparecchi seguendo circuiti rilevati da
qualche rivista, ma giungono anche a proget-
tare da sé i circuiti stessi e ad adattare i va-
lori dei componentj da usare, alle esigenze spe-
cifiche che si verificano, caso per caso, sanno
certamente di quale utilita pud essere uno
strumento che permetta delle misurazioni di
radiofrequenza, ed indirettamente, di valori
di capacitd, dj induttanza, di curve caratteri-
stiche, ecc. .

Tale strumento, esiste e se usato con logica,
& in grado di fornire agli interessati, le indi-
cazioni piu diverse, in una gamma ancora piu
vasta di quella poco sopra accennata: si tratta
del famoso « grid dip meter ».

Strumenti di questo genere sono ben lungi
dall’essere una novita, nella loro versione con-
venzionale, ossia quella in cui viene impiegata
una valvola elettronica, sia se ad accensione
in alternata che se con accensione in continua.

La novita, invece sta, in questo progetto,
nel fatto che nella realizzazione, non viene
previsto 'impiego di una valvola, bensi di un
modernissimo transistor. I vantaggi di un tale
impiego, sono evidentissimi, ed infatti, si ha un

notevole risparmio nell’esercizio dell’apparec-
chio, data la minima energia che i] transistor
richiede per funzionare, a parte il fatto che le
minime proporzioni del transistor, consentono
anche una realizzazione ultraminiaturizzata del
complesso, il che in alcune situazioni pud tor-
nare di un certo interesse.

Questo progetto, inoltre si distanzia da quel-
1i eonvenzionali, anche per un altro punto, os-
sia per il fatto che le sue frequenze di lavoro
sono quelle relativamente basse, frequenze, che
in genere, non vengono, a torfo, contemplate
negli altri, Tra queste frequenze basse, vi so-
no infatti, oltre alla gamma delle onde medie
delle radiodiffusioni anche i principali valori
delle medie frequenze usate negli stadi suc-
cessivi alla conversione, nei ricevitori supere-
terodina. Nel complesso @ previsto l'impiego
di un transistor fra i pit diffusi attualmente e
tra i meno costosi, e si sottolinea anche il fat-
to che con qualche minima modifica, sara pos-
gibile dinstallare nell’apparecchio, anche un
transistor tipo 2N2883, il cui costo & come si
sa, di pochissimo superiore alle 1000 lire,-pur
essendo di un tipo adatto per funzionare in
radiofrequenza; in altra occasione sara pubbli-
cato un progetto, pure a transistor, ma che

DATI PER LE BOBINE DEL GRID DIP PSSCILIATOR
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diametro di mm, 2,5.

2R —

113 spire di filo da 3,2 mm. smaltato, avvolte senza spaziatura su di un supporto isolante del

42 spire di filo da 26 mm. smaltato avvolto senza spaziatura su L1, nello stesso senso, dopo che

su Ll sia stata avvolta una striscia di carta pergamena che serva da separatrice, invece che del-
la pergamena si pué anche usare due o tre giri di nastro adesivo Scotch.
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cadauno). Il dispositivo permette la regolazio-
ne della velocita del motorino, da un massimo,
che € quello stesso corrispondente alla rota-
zione a pieno regime ad un minimo, che pud
identificarsi addirittura con il motore fermo.
La potenza massima controllata, ossia la mas-
sima potenza del motorino elettrico che il di-
spositive & in grado di controllare in modo co-
stante & di un centinaio di watt circa, il che
equivale al controllo di un motore della poten-
za di un decimo di cavallo ed anche piu. Oltre
ai due transistors, per la realizzazione occor-
rono: un reostato a filo, della resistenza di
1000 ohm, e di tipo in grado di dissipare una
potenza di soli 2 watt, oltre ad un trasforma-
tore da campanelli, o simile, della potenza di
50 o 70 watt, avente, il primario adatto alla
tensione di rete che si trova nell’impianto, e
sul secondario, una tensione di 12 volt, a 4 am-
peres di corrente. Il dispositive basa i] suo
funzionamento proprio sulla caratteristica, da
parte dei transistor, di funzionare come ampli-
ficatori di potenza ed infatti, una potenza pre-
sente, sulla loro base, di 2 watt, quella cicé
dissipata dal potenziometro di controllo, su-

pera i 500 metri), anche del semplice filo da
campanelli isolato ip plastica, pud andare be-
ne e, perfino, in talunj casi, & possibile usare,
un solo conduttore, usando, come altro condut-
tore, il terreno, mediante due buone prese di
terra, ad un rubinetto di acqua,

Va da sé che il controllo elettronico, oltre
che per controllare dej motorini pud anche es-
sere usato per il controllo di altre apparecchia-
ture quali, lampade, servocomandi, ece.

Ove lo si voglia si potra anche usarlo come
controllo accessorio per la marcia di trenini
elettrici di un impianto ferromodellistico e per
usi simili. In questo caso, ai capi dei morsetti
in cui nello schema allegato, & scritto, circuito
da controllare, va inserito direttamente il pri-
mario del trasformatore di alimentazione del-
l'impianto, sempre naturalmente che tale im-
pianto non dissipi una pcotenza maggiore ai 100
watt, a pieno regime,

T1 fusibile, da un ampere, & indispensabile,
perché assicura jl complesso da qualsiasi inci-
dente, quale quello che potrebbe provenirgli
dal bloccaggio della rotazione del motorino,
quando questo sia sottoposto ad uno sforzo ec-
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bendo una amplificazione di circa 50 volte, si
ritrova sul circuito di collettore, sotto forma di
una potenza di ben 100 watt.

I transistors, hanno i rispettivi organi, col-
legati in parallelo, allo scopo di essere in gra-
do di dissipare una potenza maggiore,

Nella costruzione sj raccomanda di provve-
dere per questi organi, un mezzo di dissipazio-
ne per il calore che pud certamente manife-
starsi in essi, e per questo, la loro massa me-
tallica esterna, cui, internamente fa anche ca-
po il collettore, deve essere fissata con due
bulloncini, attraverso gli appositi fori, su di
un pannellino di alluminio delle dimensioni di
almeno cm. 20 x 20, disposto in posizione ver-
ticale, in modo che la colonna ascendente di
aria riscaldata, renda pilt efficace la elimina-
zione del calore.

Tenere presente che il potenziometro, pud
anche essere situato ad una notevole distanza
dal complesso di controllo, senza che sia indi-
spensabile, per il collegamento, tra questo ed
il complesso a transistor, del filo di notevole
sezione (se la lunghezza della linea tra il po-
tenziometro ed ij circuito a transistor non su-
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cessivo nel quale caso, il complesso sarebbe co-
stretto ad erogare una potenza assai maggiore
di quella massima tollerata, ossia quella dei
100 watt,

Coloro che non riescano a trovare in com-
mercio i] trasformatore del tipo adatto, cosa
probabile, specialmente nei piccoli centri, po-
tranno farsi avvolgere un trasformatore ana-
logo, con una spesa anche minima, da qualsiasi
buon radiotecnico. I dati per il numero dj spi-
re sia sul primario che sul secondario e la se-
zione del filo e quella del nucleo, possono es-
sere rilevati dalle tabelle sui trasformatori in
genere che sono state pubblicate sul numero 9
dell’annata ’50 di Sistema A, tenendo presente
che per il secondario occorre sempre una ten-
sione di 2 volt, mentre per il numero di spire
del primario, occorre considerare quale sia la
tensione di rete dell’impianto elettrico, tensio-
ne poi, che deve essere quella stessa per la
quale il motorino deve essere costruito. La po-
tenza del nucleo é sempre quella di 100 watt,
ossia 10 emq. di pacco lamellare, le spire a
volt, vanno rilevate sulla stessa linea orizzon-
tale, nelle colonne verticali verso destra.
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1 cco un circuito poco noto di relay foto-
1 elettrico, che prima o poi pud dimostrar-

si utile, da possedere, tra il resto della
attrezzatura elettronica: piu che singolarmen-
te, esso puo essere usato in congiunzione con
apparecchiature di uso pill comune, in modo
da moltiplicarne la possibilita di applicazione
oppure l'interesse di impiego.

Tra le utilizzazioni che prima saltano alla
mente, ma tante altre ancora ne puod escogi-
tare lingegno dei lettori, diciamo, la messa
in funzione e ’arresto ripetuto di apparecchia-
ture a distanza, anche notevole, sia per sco-
pi pratici che per scopi di semplice effetto:
accendere e spegnere luci, fermare od avvia-
r= motori elettrici, avviare od arrestare gi-
radischi, registratori magnetici, di orologi e-
lettrici, allo scopo, ad esempio, di misurare il
tempo di permanenza di una persona in una
stanza, fare suonare campanelli elettrici e
cosi via.

Basicamente il circuito elettrico non pre-
senta altro che una coppia di stadi di ampli-
ficazione in corrente continua, alla cuj entra-
ta si trova la cellula fotoelettrica ad emission-
ne (al selenin, dato che questo tipo pur co-

stando pochissimo si presta meglio che altri,
pitu costosi); alla uscita de] circuito di ampli-
ficazione in cascata, si trova poj il relay, che
serve a trasformare in impulso meccanico, I'im-
pulso ottico, entrato nell’apparecchio. Da que-
sta alterazione meccanica, risulta la chiusu-
ra o ’apertura di contatori elettrici che si tro-
vano montati sull’equipaggio mobile del re-
lay, e da questo deriva l’azionamento o l'arre-
sto delle apparecchiature esterne.

La presenza dei due stadi di amplificazione
di corrente continua, rende il complesso as-
sai sensibile, al punto di metterlo in grado di
rispondere anche a deglj impulsi di luce piut-
tosto deboli. I1 fatto di essere, le caratteristi-
che dei due transistors interessati negli sta-
di, complementari (essendo, cio€, uno PNP,
ed uno NPN), permette l'accoppiamento, di-
retto tra gli stadi, direttamente, per una mas-
sima efficienza nel trasferimento del segna-
le di comando.

Nel funzionamento, abbiamo wuna piceola
corrente di polarizzazione di base sul primo
transistor V1, PNP, determinata dalla resi-
stenza R, la quale ¢ anche regolabile e la re-
sistenza fissa R2, la cui funzione e quella di

Vedute del complesso, con, nella parte anteriore, ’elemento tubolare che contiene, alle estremita, le
fotocellule
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Dettagll, dell’elemento tubolare che porta ad ogni estremitd, una deile fotocellule

una delle finestrelle praticate alle due estre-
mita di un tubo, metallico o di cartone bache-
lizzato. Tale complesso, poi, pud essere fis-
sato, al di sopra di una scatoletta che conten-
ga tutto l'insieme. Gli schemi, elettrico e pra-
tico, dovrebbero essere sufficienti per dissi-
pare qualsiasi dubbio a chi si accinga alla
semplicissima realizzazione. Se si vuole che
la sensibilita delle due fotocellule sia pil1 di-
rezionale per mettere queste in condizioni di
rispondere solamente agli impulsi che perven-
gono loro da una determinata direzione e che
non siano invece influenzate da luci di altra
provenienza, basta munire le fotocellule stes-
se di tubi, di cartone, il cui asse sia in coin-

IL SISTEMA «A,
RIVISTA MENSILE DELLE PICCOLE INVENZION!

Radiotecnici, meccanici, artigiani,
Jfototecnici, aeromodellisti

E' la rivista per VOI

Chiedete condizioni e facilitazioni di sbbona-
mento a Rodolfo Capriotti-Piazza Prati degli
Strozzi, 35 - Roma

In vendita in tutte le edicole
In mero e a colori - L. 150
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cidenza con il centro della superficie sensibi-
le delle fotocellule stesse e che risultino an-
che in posizione tale per cui l’asse centrale
del tubo stesso, risulti, possibilmente perpen-
dicolare al piano in cui la superficie sensibi-
le della cellula giace.

Per l'azionamento del complesso, basta di-
sporre di una lampada tascabile, possibilmen-
te di un tipo con raggio intenso e concentrato,
in modo che con essa si possa dirigere il fa-
scetto di luce, con precisione, su una o sul-
Taltra fotocellula, a seconda delle necessita:
quando con la luce su una fotocellula sj fa
chiudere il relay, illuminando 1’altra fotocel-
lula, lo si fa riaprire.

AVVISO A1 LETTOHR]

Informiamo che gl; articoli qui sotto elencati, sono
del nostro collaboratore Signor GIANNI BRAZIOLI :

Ricevitore Reflex . a pag. 3
Fonometro-applausimetro . . f . 5 » 8
Fotometro sperimentale . . 5 - = » 12
Fotorelay a transistor s 5 . ! - » 15
Ricevitore radiocomando . ’ y - ; » 20
Convertjtore CC/CA . ¥ . = . - » 25
Sintonizzatore a diodo = . N g . » 27
Trasmett;tore 0.U.C. . . i H g : » 49
Ricevitore 0.U.C. 9 3 . - = . » 35

Il signor Brazioli, & lieto di rimanere a disposizione dei

lettori interessati, che vorranno interpellarlo per qual- -

siasi dubbio o quesito, relativo ai progetti di cui agli
articoli stessi; egli rispondera con cortese sollecitudine.
Il suo indirizzo: Via Toscana 10/4 - BOLOGNA




Pla vecchie
...0OGGETTI NUOVI

bottiglie.....

utto ebbe inizio da una comune bottiglia

di vetro colorato che gli era capitata tra

le mani, passando dinanzi ad una banca-
rella dj oggetti usati, che egli frequentava per
coltivare un altro suo hobby, ossia quello dei
libri antichi: acquistata la bottiglia, egli per
ben poco tempo la lascid nella sua apparenza
e nelle sue condizioni convenzionali; la sera
stessa quando tornd dal lavoro la aveva gia
trasformata in un elegantissimo portavasi, che
gia faceva ottima mostra di se su di uno scaf-
fale della sua stanza di soggiorno.

Proprio cosi, di sempre nuovi accessori, sia
di genere puramente decorativo che funziona-
I si adorna la casetta del signor Savetti, no-
stro collaboratore, man mano che egli riesce
a realizzarli partendo quasi sempre da vec-
chie bottiglie o comungue da vecchj recipien-
ti di vetro, che egli taglia con una tecnica tut-
ta personale, ma che del resto chiunque altro
potrebbe imitare, Il primo ad essere contento
di questo nuovo hobby del signor Savetti, é
naturalmente il... rigattiere presso il quale
egli acquista la maggior parte delle bottiglie
che intende trasformare; tale personaggio, an-
zi rivendica a se una parte dei meriti del suo
cliente, dicendo che.. se non fosse stato per
lui, quasto nuovo hobby, aveva ancora da na-
scere...

Dobbiamo confessare che ci pareva quasi
impossibile che da un materiale convenziona-
ie, per la massima parte destinato alla distru-
zione, con la sola aggiunta di piccole parti di
metallo ed altre piccole parti di legno massic-
cio, potessero derivare degli oggetti tanto in-
teressanti, oppure utili, e comunque estrema-
mente consoni a quello che & il moderno stile
di arrsdamento degli appartamenti. Possiamo
addirittura affermare che nel corso della no-
stra breve visita dal signor Savetti, abbiamo
visth bottiglie trasformate prdficamente in
qualsiasi cosa, dalle saliere e dalle formag-
gere, ai portacenere ed aj portasigaretle, dai
bicchieri speciali per la birra a quelli comu-
ni ed a elegantissimi candelieri, di quelli che
oggi si usa disporre sulla tavoia, nella oceca-
sione di qualche pranzo, per non parlare poi
di tutta una gamma di recipienti delle piu di-
verse misure e forme, destinati per portare
a tavola le varie pietanze.

Mentre gustavamo un thé (naturalmen-
te in tazzine ricavate da vecchie bottigliette,
e versato da una teiera assaj elegante che,
essa pure, come diretto antenato doveva ave-

Un gruppo di bottiglie delle forme pil svariate tra-

sformate in altrettanti utili oggetti per la tavola,

dal portasigarette al portacenere, alla zuccheriera,

alla lattiera, al bicchiere con manico; al candeliere,
al portafrutta. .

re avuto una bottiglia comunissima), avem-
mo occasione di fare due chiacchiere con il
padrone di casa, il quale anzi, ci confesso di
di essere attualmente fatto segno ad un
nutritissimo lancio di bottiglie usate da
parte di tutti i suoi amicj e conoscenti, lan-
cio, naturalmente innoquo, in quanto si trat-
tava del fatto che molti degli amici del nostro
ospite, andavano da lui, con delle valigette
piene di vecchie bottiglie, pregandolo di ri-
cavare da qualcuna di esse, qualche cosa di
carino e di originale, per la loro casa.

A riprova di quanto affermava, poi ci ac-
compagnd in un ripostiglio che aveva in fon-
do al giardino e nel quale stavano stipate,
senza esagerazione diverse centinaia di bot-
tiglie, di tutte le misure di tutte le forme e
di tutti i colori, da quelle per medicine, a
quelle dei liquori.

Scendendo ai particolari sapemmo che, ca-
so per caso, & la forma, la misura ed jl colore
della bottiglia, che lo inducono a decidere a
quale nuova funzione debba destinarla dopo
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[ modell formala COUPE 1" HIVER

che vi puo dave molte soddisfazioni con wna spesa minima

La formula « Coupe d&’Hiver» & ormai ab-
bastanza nota in Italia, almeno negli ambienti
sportivi, e gid molti aeromodellisti hanno po-
tuto apprezzarne i vantaggi. Ma assai pit no-
ta e diffusa é questa formula in Francia, che
& la sua patria di origine, e che vede molte ga-
re ad essa esclusivamente dedicate, le quali
raccolgono sempre un gran numero di con-
correnti.

Per esprimerci in termini puramente tecni-
¢i, la formula «Coupe d'Hiver» pone le se-
guenti limitazioni: peso totale minimo 80
grammi; sezione maestra minima della fuso-
liera 20 centimetri quadrati; peso massimo del-
la matassa, senza lubrificante, 10 grammi,

Quest'ultima & la caratteristica pill impor-
tante della formula, basata proprio su una
quantitd minima di elastico, sia in senso as-
soluto, che in rapporto al peso complessivo,
che viene perd sfruttato nella maniera miglio-
re, lasciando ampia liberta nelle caratteristiche
di progettazione del modello, in modo da po-
ter ugualmente ottenere prestazioni sufficien-
temente elevate.

Infatti un aeromodellista che, forte della
esperienza acquisita su modelli Wakefield, si
accinga per la prima volta alla costruzione di
un « Coupe d’Hiver», e si trova in mano il
mucchiettino di elastico (poco pitt di un metro
e mezzo di 1 x 6) destinato a comporre la ma-
tassa, prova di primo acchito una sensazione
di sconforto (parliamo per esperienza persona-
le), ed & portato a vivissime considerazioni di
riverenza verso quei soloni che dai loro mo-
delli Coupe d'Hiver riescono ad ottenere gua-
si costantemente voli « pieni» di due minuti
(tanto & il tempo massimo considerato per que-
sta categoria); in quanto ritiene che il suo pri-
mo modello, con una potenza cosi ridotta, riu-
scird si e no a superare il minuto.

Invece poi, parliamo sempre per esperienza
personale, si viene con sorpresa a constatare
che, una volta realizzato un ottimo progetto
ed una costruzione a regola d'arte, i due minu-
ti sono un traguardo a portata di mano, pur-
c¢hé si perda un altro po’ di tempo in un cen-
traggio accurato.

E’ questo appunto il c¢aso del modello che vi
presentiamo, che ha dimostrato delle doti di
volo veramente ottime, e che non possiamo
non consigliarvi, in quanto da esso potrete ri-
cavare grandi soddisfazioni, con una spesa di
materiale irrisoria (la matassa viene a costare
poche decine di lire), e con l'ulteriore vantag-
gio di poter volare in uno spazioc assaj pit ri-

zt-rietto di quello richiesto dai modelli Wake-
eld,

In particolar modo dobbiamo consigliare la
costruzione di questo modello a coloro fra i
nostri lettori che seguono il corso di aeromo-
dellismo che andiamo pubblicando sulle pagi-
ne del «Sistema A »; in quanto jl « The Chea-
pest » costituisce un ottimo strumento. di per-
fezionamento dopo la costruzione del « Gon-
golo », del quale conserva in linea di massima
le dimensioni d’insieme, ma rispetto al quale
presenta diverse piccole particolarita che, pur
mantenendosi in una relativa facilitad costrut-
tiva, ne fanno un vero e proprie-modello da
gara, tale da ottenere le medesime prestazio-
ni con una matassa ridotta al 40 per cento di
quella dell’altro modello, sia pure con il van.
taggio di un peso complessivo pit basso ed un
carico alare assai inferiore (senza contare che,
come ormai ripetutamente affermato dall’espe-
rienza, una matassa piut esigua viene sfruttata

in maniera migliore di una composta da una

maggiore quantita di elastico).

IL PROGETTO

Vediamo ora come sia stato impostato il pro-
getto del nostro modello. Dato che la formula
lascia libera la superficie alare, si & cercato di
elevarne sensibilmente il valore, in modo da
abbassare il carico alare e migliorare la plana-
ta, pur senza influire negativamente sulla sa-
lita, che avviene con velocitd piuttosto bas-
sa. D'altra-parte non si € ritenuto opportuno
arrivare a valori eccessivi, per non ottenere
un modello farfallone, troppo soggetto alle
condizioni atmosferiche. Si ¢ pertanto stabi-
lita una superficie di 12 decimetri quadrati.

Si & quindi calcolato in via presuntiva il Nu-
mero di Reynolds, E’ interessante notare in
proposito che, a paritd di allungamento e di
coefficiente di portanza del profilo usato, il
Numero dij Reynolds & proporzionale alla ra-
dice quadrata del peso del modello, ¢ non vie-
ne influenzato da variazioni della superficie e
del carico alare.

Infatti se la superficie viene elevata in ra-
gione di N, la corda del profilo aumenta in ra-
gione di radice di N; ma d’altra.parte la velo-
citd sulla traiettoria viene diminuita della stessa
quantitd, per cui il Numero di Reynolds risul-
ta costante. Per non abbassarne eccessivamen-
te il valore, si & ritenuto opportuno adottare
un allungamento assaj basso, che, una volta
disegnata I’ala, con una forma particolarmen-
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te efficiente (rettangolare e piana al centro,
con estremita rialzate a pianta trapezoidale,
per diminuire i vortici marginali), & risultato
di 6,45, un valore cioé sensibilmente inferiore
alla media, ma che si € dimostrato veramente
adeguato alle caratteristiche del modello, ed
ha permesso di mantenere i] Numero dj Rey-
nolds circa su] valore di 30.000.

Sempre in considerazione di tale basso va-
lore, ed in base alle ormai affermate teorie
diffuse dal Prof. Schmitz, & stato usato per
I’ala un profilo assai sottile, con spessore re-
lativo massimo del 4%, che seppure ha com-
plicato leggermente la costruzione, richieden-
do maggiore attenzione alle svergolature, si é
rivelato alle prove di volo veramente effi-
ciente.

Per la matassa si disponeva di circa metri
1,60 dj elastico 1x6, che sono stati disposti
in 6 filj lunghi centimetri 27 (sostituibili con
12 fili 1 x3), come del resto usato nella mag-
gior parte dei modelli « Coupe d’'Hiver». In
questo modo la distanza fra i ganci € risultata
di poco superiore ai 30 centimetri; per cui la
fusoliera e stata praticamente suddivisa in
due parti: quella anteriore che sopporta la
matassa, irrobustita ed irrigidita con contro-
ventature, ed il trave di coda, di costruzione
piu leggera e molto assottigliato, in modo da
avere una forma dj ottima penetrazione. La
lunghezza complessiva ¢ risultata di &1 centi-
metri, Come sezione & stata preferita quella
quadrata posta a spigolo, detta anche «a dia-
mante », raccordata all’ala con una bassa pinna.

Al piano di coda é stata assegnata una su-
perficie di 3,9 decimetri quadrati, cioé un va-
lore abbastanza elevato, in considerazione del
basso allungamento dell’ala, che tende a peg-
giorare la stabilita longitudinale.

Quanto all’elica, si € seguita la consuetudi-
ne molto diffusa sui modellj « Coupe d’Hiver »,
di adottare I’elica monopala, che, consentendo
un aumento del diametro a parita di potenza
assorbita, offre’ un miglior rendimento aero-
dinamico, senza che le vibrazioni disturbino
in maniera apprezzabile, data la bassa veloci-
ta di rotazione. Si é posta molta cura nel far
aderire perfettamente la pala alla fusoliera in
planata, e si & quindi adottata la cerniera in-
clinata in due sensj oltre alla particolare sa-
gomatura della pala. Inoltre il contrappeso &
stato reso solidale con la pala, in modo da
annullare praticamente lo spostamento del ba-
ricentro al momento del ribaltamento.

Vi abbiamo cosi illustrato il progetto del
modello come €& stato concepito nella mente
del suo ideatore, secondo il procedimento che
si segue normalmente, e del quale potete cosi
farvi un’idea. Se siete principianti alcuni con-
cettj vi saranno probabilmente riusciti oscuri;
ma se continuate a seguire le nostre note sul-
le pagine del «Sistema A » ne troverete ben
presto la spiegazione.

Ed ora lasciate da parte la teoria e segui-
teci nella

COSTRUZIONE

La fusoliera ha, come abbiamo gia detto,
una sezione quadrata posta a spigolo, con di-
mensioni massime centimetri 4 x 4, e raggiun-
ge la prescritta sezione maestra di 20 centi-
metri quadrati con l'ausilio della pinna. Co-
struttivamente & costituita da quattro corren-
ti in balsa duro 3 x 3, collegati con traversini
e controventature in balsa 2x3, poste di ta-
glio, in modo da pareggiare 1'altezza dei cor-
renti.

La costruzione non presenta ovviamente

La fusoliera terminale e la parte centrale dell’ala sul piano di montaggio
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nessuna difficolta; comungue coloro che fosse-
ro alle prime armi possono riferirsi alla det-
tagliata descrizione pubblicata sul numero di
gennaio corrente del «Sistema A, relativa
al procedimento costruttivo della fusoliera del
« Gongolo », che & il medesimo, come del re-
sto per tutte le fusoliere a traliccio, almeno
per le prime fasi, relative alla scelta ed alla
preparazione dei listelli al montaggio delle
fiancate ed al loro collegamento,

Da notare che nel modello originale le ta-
volette di supporto dello spinotto portamatas-
sa sono costituite da uno strato esterno di com-
pensato da 0,5 millimetri, ed uno interno di
balsa da 1 millimetro, e la loro giunzione con
i correntj viene rinforzata con quattro pez-
zetti di listello 2 x 2 di balsa, smussati a sezio-
ne triangolare. Il compensato da 0,5 millime-
tri di spessore & oggi abbastanza facilmente
reperibile nei negozi di modellismo, ed in que-
sto modello ¢ stato usato per diversi particola-
i, in quanto permette di ottenere una buona
robustezza con un peso -minimo. Comungue
se qualcuno trovasse difficoltd a reperirlo, puo
sostituirlo con quello da 1 millimetro senza
eccessivo danno.

Anteriormente le fiancate sono collegate con

una tavolettina di balsa da 3 millimetri, dispo-
sta con la vena in senso traversale, e subito
dietro un’altra di balsa da 1,5, con la vena
longitudinale, sagomata come dal disegno, in
modo da distribuire gli sforzj che si produco-
no per urti di punta su una maggiore lun-
ghezza dei correnti, e far diminuire progressi-
vamente il coefficiente di resistenza, senza
bruschi dislivelli, che creerebbero dei punti
particolarmente soggetti a rotture.

La porzione di fusoliera compresa fra le
tavolette anteriori e quelle di supporto dello
spinotto, cioé quella che dovra contenere la
matassa, viene interamente controventata con
gli stessi listelli usati per i traversini verti-
cali. Da notare che tali controventature non
devono essere parallele nelle due fiancate, ma
disposte in senso contrario, come pure Per le
due tavolette di balsa da 1,5; in modo che,
quando la fusoliera viene completata, l'insie-~
me delle controventature formj una doppia
fila di «piramidi di torsione », che risultano
particolarmente idonee a sopportare lo sfor-
zo torsionale della matassa carica.

L’unione delle due fiancate non presenta
nessuna particolarita di rilievo. Le controven-
tature vengono messe in opera dopo che sono
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stati applicati tutti i traversini, curando che
non vadano troppo a forzare, per non provo-
care svergolature della fusoliera.

Anteriormente le fiancate vengono collega- .

te a mezzo di due coppie di tavolette di balsa,
identiche a quelle usate per le fiancate. Ad
essiccamento avvenuto, si spiana bene il mu-
so della fusoliera, con il tampone a cartave-
trata, e vi si incolla sopra l'ordinata anterio-
re (1), ritagliata dal compensato da 0,5 mil-
limetri (anche in questo caso sostituibile con
quello da 1 millimetro), che viene quindi rac-
cordata al traliccio, smussando gli spigoli di
quest’ultimo, in modo da dare al muso della
fusoliera una sagoma leggermente arroton-
data, che verra poi completata dal tappo.
L’attacco del piano dj coda viene preparato
ritagliando il listello superiore della fusolie-
ra, e spianando i due centrali, nello spazio
compreso fra gli ultimi traversini e la coda,
in modo da ottenere la superficie d'appoggio,
che deve essere accuratamente spianata con
il tampone a cartavetrata. Si pratica quindi un
taglio verticale nella coda della fusoliera, e
vi si incastra ed incolla il pezzo (2), ritaglia-
to dal compensato da 1,5 millimetri, che fun-
ziona da pattino di coda e da supporto per
I'elastico di fissaggio del piano di coda. Si rin-

parti da asportare

forza quindi tutta la coda con tavolette di bal-
sa da 1,5 millimetri, come indicato dal dise-
gno, e questa parte della fusoliera é comple-
ta (figura 1). :

Veniamo ora alla pinna, Si ritagliano an-
zitutto le due centine (3) e (4) e l'ordinata (5)
dal balsa da 1 millimetro; si poggia la prima
sul piano, e vi si incastra ed incolla l'ordinata,
sovrapponendo quindi ’altra centina, e col-
legandole con un pezzetto di listello 2x 5 an-
teriormente e 2x 10 posteriormente, che de-
vono essere tagliati nell’esatta misura risul-
tante dal disegno, e incollati perfettamente a
livello delle due centine, in modo che quella
superiore risulti disposta con l’esatta inciden-
za dovuta (figura 2).

Ad essiccamento avvenuto si appuntiscono
i due bordi anteriore e posteriore, e si ricopre
quindi la pinna con balsa da 1 mm., dispo-
sto eon la vena in senso verticale (biscgnera
pertanto ricoprire ogni fiancata in due pezzi,
non essendo possibile trovare dslle tavolette
sufficientemente larghe), lasciandolo sporge-
re inferiormente di almeno un centimetro, in
modo da poterlo poi raccordare alla fusoliera,
sagomandolo adeguatamente (figura 3).

E' opportuno fare tutte queste operazioni
senza fissare la pinna alla fusoliera, ed incol-
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L’ala completa e rifinita

iarla su questa dopo la ricopertura, con poche
gocce di collante, in modo da poterla even-
tualmente spostare se, a causa di diversita di
peso dei materiali usati, il baricentro non fos-
se capitato nell'esatta posizione. -

Si spiana quindi bene la pinna dalla parte
superiore, livellando la ricopertura con la cen-
tina (4), e vi si incolla sopra la tavoletta di
supporto dell’ala (6), ricavata dal balsa da
1,5 millimetri in due pezzi, dato che la vena-
tura deve essere in senso trasversale perché
la tavoletta risulti rigida.

Alle due estremita della tavoletta si incol-
lano, in senso longitudinale, due pezzi dj ton-
dino di pioppo da 3 millimetri di diametro,
lunghi 17,5 centimetri, in modo tale che spor-
gano di 7-8 millimetri anteriormente e po-
steriormente alla tavoletta stessa (figura 4),
Leggermente arrotondati alle estremita, que-
sti tondini serviranne per agganciarvi la lega-
tura elastica per il fissaggio dell’ala, effettuata
secondo lo schema risultante dal disegno.

L'ALA

La costruzione dell’ala non presenta nessu-
na difficolta, ma richiede rholta cura nel mon-
taggio, data la sottigliezza del profilo. Si ini-
zia col preparare le centine, che sono tutte ri-
cavate dal balsa da 1 millimetro. Escluse le
{re centrali, che sono piane inferiormente, per
favorire l'appoggio sulla pinna, tutte quelle
della parte centrale dell’ala sono uguali fra
loro, se si eccettua la profonditd dell’incastro
dei longheroni.

Questi ultimi infatti non sono a sezione co-
stante, ma sono rastremati dal centro verso
le estremita; in quanto & noto che la parte pilt
sollecitata dalla flessione prodotta dalla por-
tanza & la parte centrale dell’ala, e che lo sfor-
zo va via via diminuendo verso le estremita.
Pertanto la rastremazione dei longheroni per-
mette di ridurre il peso senza menomarne af-
fatto la resistenza.

Si ritagliano quindi due sagome di compen-
sato delle centine (8) e (9), corrispondentj al-
la minima e massima profondita degli inca-

stri, e si ricavano tutte le centine intermedie
con il consueto sistema «a mazzetto» (vedi
« Sistema A » numero 8 de] 1958), Con le stes-
se sagome si possono ritagliare anche le tre
centine centrali (7), usandole solo per rica-
varne la curva superiore, mentre quella infe-
riore & costituita da una linea recttilinea,

Per le centine delle estremitd la cosa & un.
po’ pil complicata, data la rastremazione
dell’ala, Con un po’ di attenzione perd esse
possono essere ricavate ugualmente con il si-
stema a mazzetto, usando come sagome la cen-
tina (9) e quella teorica (10), situata oltre I'e-
stremita dell’ala, ad una distanza dall’ultima
centina pari a quella intercorrente fra le altre
(& noto che il sistema a mazzetto pud essere
usato solo se i bordi d’entrata e d’uscita del-
l’ala sono costituiti da due linee rettilinee, e
se la distanza fra le centine & costante; in
quanto alirimenti il profilo risulta falsato).
Nella lavorazione del mazzetto occorre fare
molta attenzione all’inclinazione delle super-
fici dovuta alla rastrematura, specie negli in-
castri; e comunque prima del montaggio oc-
corre ripassare la cartavetrata sui bordi del-
le centine, per renderli squadrati.

Dato l’arrotondamento dell'estremita, le ul-
time centine devono essere in effetti piu cor-
te di quelle che risultano dal mazzetto. Esse
verranno pertanto sagomate come in figura 5,
scartavetrandole inferiormente, in modo da di-
minuirne la concavita. Si riduce cosi il coef-
ficiente di portanza all’estremita dell’ala, e
quindj l'entitd dei vortici marginali.

Si preparano quindi i longheroni, con la ra-
strematura indicata nel disegno. Il bordo d’en-
trata viene ricavato da un listello rettangola-
re, sgrossato prima dell’applicazione e quindi
sagomato in opera. Il bordo d'uscita ha sezione
perfettamente triangolare, ma sard difficile
trovarlo gia pronto con uno spessore cosi ri-
dotto, e sard guindi necessario ricavario sfi-
nandone uno piu spesso con il solito tampone
a cartavetrata. .

Naturalmente il montaggio déve essere ef-
fettuato separatamente per la *parte centrale

85
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dell’ala e per le estremita. Particolare atten-
zione deve essere posta al collegamento fra le
centine ed i bordi d’entrata e d’uscita, affinché
questi accompagnino perfettamente il profilo.

Come risulta dal disegno, le centine non de-
vono poggiare sul piano, ma bensi devono es-
sere sollevate sia anteriormente che poste-
riormente a mezzo di adeguati spessori. Altri
spessori devono essere posti sotto la linea po-
steriore del bordo d’entrata ¢ quella anteriore
del bordo d’uscita (figura 6), in modo che que-
sti vengano montati con l'esatta inclinazione
necessaria. Da notare che le centine non ven-
gono collegate al bordo d’uscita mediante in-
castri, per non menomare ]a resistenza di qua-
st’ultimo, ma sono incollate di testa, rinfor-
zando la giunzione con dei triangolini di balsa.

Curare anche che la superficie superiore dei
longheronj risulti perfettamente a filo con il
dorso delle centine, Alle estremita i longhero-
ni devono essere piegati, a partire dall’ultima
centina, incidendolj leggermente sul dorso, per
collegarli con i ‘bordi d’estremita, che sono ri-
cavati con il consieto sistema «a segmenti»
grezzi, sagomati in opera (figura 7).

Al centro i bordi d’entrata e d’uscita devo-
no essere rinforzati inferiormente con due ta-
volettine di balsa, rispettivamente da 1 e 2
millimetri, per raccordarli con le centine cen-
trali piano convesse. Inoltre & bene sovrap-
porre sul dorso altre due tavolettine delle
stesse dimensioni, ma di compensato da 0,5
millimetri, per evitare che il balsa venga in-
taccato dalla legatura elastica per il fissaggio
dell’ala. Infine la centina centrale viene irri-
gidita con i rinforzi indicati nel disegno (fi-
gura 8).

Per il collegamento delle estremita alla par-
te centrale si procede come di consueto, cu-
rando particolarmente I’allineamento, e rin-
forzando le giunzioni dej longheroni con i pez-
zi (11), ricavati dal compensato da 0,5 milli-
metri (o in mancanza da 1 millimetro), & quel-
le dei bordi d’entrata e d’uscita ¢on altrettan-
te coppie di triangoli di balsa da 2 millimetri,
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1 PIANI DI CODA

Il piano di coda orizzontale & assaj sempli-
ce, e del tutto simile a quello del « Gongolo »,
anche negli attacchi e nel sistema antitermica
(vedi «Sistema A » numero 12 del 1958). Le
centine sono tutte uguali fra loro, ad eccezio-
ne degli incastri per il longherone, che é ra-
stremato, e vengono ricavate con le due sa-
gome di compensato (14) e (15).

iAnche la deriva é assai simile a quella del
« Gongolo », salvo la diversa disposizione dei
traversini, posti in diagonale per diminuire la
tendenza alle svergolature. Per facilitare il
fissaggio alla fusoliera nel listello d’appoggio
viene praticato un incastro triangolare, in mo-
do da farlo aderire perfettamente a] corrente
superiore della fusoliera., Lia giunzione viene
quindi rinforzata applicando sui due lati due
spezzoni di listello di balsa 3 x 5, debitamen-
te sagomati e raccordati (figura 9).

L'ELICA

Amnche il gruppo motopropulsore non pre-
senta particolari difficolta, e richiede solo una
certa accuratezza nella costruzione. Come ab-
biamo gia detto, 1’elica € monopala ribaltabi-
le, con il contrappeso che si ripiega in avanti
all’atto del ripiegamento, in modo da mante-
nere quasi inalterata la posizione del baricen-
tro. La pala viene ricavata da un blocco di
balsa medio, in base alle due viste riportate
nel disegno, secondo il normale procedimento,
che & stato ampiamente illustrato sul numero
di febbrajo 1959 del «Sistema A », e che &
notevolmente semplificato dal fatto di dover
lavorare una sola pala.

Nel disegno abbiamo fatto terminare le due
viste nel punto effettivo in cui la pala deve
venire collegata al mozzo, ma naturalmente &
conveniente lasciare il blocco grezzo un po’
piu lungo, e tagliarlo solo all’ultimo momen-

H grappo motopropulsore completo




to. Quando la pala & completamente terminata
e rifinita, si prepara 'asse del contrappeso, di
aceiaio .da 1/2 millimetri, ripiegandolo ad an-
golo retto ad un’estremitad. Si prende quindi
una lastrina di piombo, dello spessore di cir-
ca 3 millimetri, e se ne ritaglia un dischetto
di eirea 15 millimetri di diametro. Vi si pratica
un foro al centro, e, dopo averla sagomata a
seziona lenticolare, vi si ricava un solco tale
da alloggiare lestremita ripiegata dell’asse, in
modo che essa vi rimanga completamente af-
fogata (figura 10).

Si ferma quindi il contrappeso con una buo-
na saldatura, tenendo presente che il filo d'ac-
ciaip armonico non & molto facile da saldare,
e deve essere ben pulito in precedenza. Buona
norma sarebbe usare, anziché la normale pasta
salda, l'acido cloridrico spento. Successiva-
mente si fissa I’asse dz] contrappeso alla pala,
ripiegandone ad angolo retto anche 1'altra e-
stremita, che verra infilata nella parte ante-
riore della pala, praticandovi anche uno scas-
so perché vi rimanga annegata (figura 11). La
giunzione verrd poi rinforzata con una lega-
iura di filo di refe cosparsa di collante, che
sara effettuata in seguito.

Subito dopo € bene preparare i] tappo por-
taelica, che ¢ ricavato mediante incollaggio di

diversi strati di balsa duro, disposti a vena
incrociata, come per quello del «Gongolos,
descritto su} numero di gennaio 1959 del « Si-
stema A ». Davanti e dietro vi si incollanodue
rondelline di compensato da 1 millimetro, u-
tili per assicurare la boccola di oftone nella
quale scorrera l'asse dell’elica. Nel praticare
il foro per il passaggio di quest'ultima é be-
ne curare subito che essa abbia, almeno ap-
prossimativamente, l'incidenza negativa neces-
saria per il centraggio del modello, che € di
cirea quattro gradi. Eventuali imprecisioni ver-
ranno poi compensate in fase di messa a punto,
mediante spessorini interposti fra i] tappo e
la prima ordinata della fusoliera.

Veniamo ora al mozzo, che & stato realizza-
to mediante un leggero tubetto d'oftone di dia-
metro esterno 8 millimetri (ricavato da un vec-
chio sostegno da tende), contenente un tondino
di legno duro. All'estremita alla quale va colle-
gata la pala, esso deve essere tagliato con una
inclinazione di 30 gradi sia frontalmente che
1ateralmente, lasciando prolungata la parte po-
steriore, che dovrd poi essere appiattita e ri-
piegata, in modo da formare un’alloggiamento
entro il quale verra saldato un pezzetto di tu-
betto d'ottone di diametro interno 1 millime-
tro, nel quale scorre la forcella di supporto
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della pala (figura 12). All’altra estremita il tu-
betto viene tagliato e schiacciato in modo da
sagomarlo come nel disegno, chiudendolo a
mezzo di saldatura.

Si prepara quindi I’asse dell’elica, sagoman-
dolo ad un’estremitd in modo da formare il
gancio di caricamento ed il dente di innesto
sul mozzo. Si praticano su quest’ultimo i rela-
tivi fori, curando che, specie quello dell’asse,
risulti ben perpendicolare, e vi si infila I'asse,
senza saldarlo.

Si prepara la forcella per il fissaggio della
pala, sagomata come in figura, inserendo al
centro di essa il tubetto d'ottone da saldare al
mozzo, ¢ fermandola alle due estremita di es-
so con due rondelline saldate, in modo che pos-
sa solo ruotare, senza scorrere lateralmente
(figura 13). Si inserisce quindi la pala, tenen-
do allargate le estremitd superiori della for-
cella (per questo lavoro & bene farsi aiutare
da qualcuno), e vi sj praticano due fori per
alloggiare le estremitad stesse. Si fissa quindi
stabilmente la forcella, passandovi sopra di-
versi giri di filo di refe, spalmati con abbon-
dante collante, che assicurano stabilmente an-
che l’asse de] contrappeso.

Questa fase del lavoro & la piu delicata, do-
vendosj curare che la pala risulti collegata al
mozzo con il passo esatto. Per facilitare il con-
trollo vi abbiamo segnato sul disegno l’inclina-
zione che deve avere la pala in un punto de-
terminato, inclinazione che potrete controlla-
re poggiando nello stesso punto del ventre del-
la pala un righello od un listello ben diritto.
Quando Vincollatura é asciutta, si aggiufige un
elasticino, di sezione 1 x 1 millimetri, che ser-
ve per facilitare .i] ripiegamento della pala, e
viene fiszato a due gancetti posti rispettiva-
mente sul fianco del mozzo e sul ventre della
pala stessa.

Si infila quindi I'asse nella boccola del tap-
po, e tenendo la pala aperta (il che sj ottiene
passando l'elasticino di ripiegamento avanti
al gancip di caricamento), si asporta materiale
dal contrappeso, mediante una lima, finché la
pala non risulta perfettamente equilibrata, Da
notare che € bene che l'asse del contrappeso
sia leggermente pisgato indietro, perché con
tale disposizione esso, a causa della forza cen-
trifuga, tende a flettersi in avanti, equilibran-
do, almeno in parte, la trazione della pala. Il
definitivo ceniraggio dell'elica verra poi ese-
guito facendola ruotare sotto scarica, e provan-
do a variare la posizione del contrappeso ed
il suo peso, finché non si vede che le vibrazio-
ni sono ridotte al minimo.

A questo punto si prepara la molla del ten-
ditore, ricavata avvolgendo del filo d’acciaio
da 0,6 millimetri su un asse metallico di 2 mil-
limetri di diametro, Essa deve essere lunga 8-9
millimetri, e composta di 6-7 spire. Si pud
quindi montare tutto il gruppo propulsore, in-
serendo sull'asse dell'elica, immediatamente
dietro al mozzo, la molletta; quindi il cusei-
netto a sfere, ed infine il tappo.

Si piega infine I'asse in modo da formare il
gancio, che viene ricoperto con il solito tubet-
to di plastica, ed il dente di chiusura, che in
questo caso, una volta agganciato, funziona
anche da arresto per jl tenditore, in quanto
a scarica ultimata si va ad impegnare nella
testa di una vitina a legno piantata nel tappo
(figura 14).

La posizione di questa vite deve essere ta-
le che I'elica si arresti nella posizione migliore
per far aderire perfettamente la pala alla fu-
soliera (attenzione nella messa a punto al sen-
so di rotazione dell’elica). Il tenditore deve
essere tarato, a seconda della potenza della
molletta, avvitando o svitando la vite, in mo-

Particolare della parte anteriore della fusoliera con J}a pala ribaltata, In gquesto esemplare la porzione

di fusoliera che sopporta la matassa & stata

ricoperta in balsa da 0,8 mm; ma

tale schema pud

portare facilmente ad cccedenza di peso, se non si pone molta cura nella scelta del balsa.
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11 modello pronto al volo

do tale che I'elica si arresti quando nella ma-
tassa sono rimasti solo 4-5 giri di carica.

Resta ora da fare la ricopertura, che per le
ali ed i piani di coda deve essere assolutamen-
te effettuata con carta jap-tissue, che non ha
un’eccessiva forza di tensione; mentre per la
fusoliera si pud anche usare carta modelspan
leggera, Come verniciatura usare solo tre ma-
ni di collante diluito, senza esagerare con la
quantita, perché un’eccessiva tensione potreb-
be provocare delle svergolature.

" LE PROVE DI VOLO

La messa a punto di questo modello non ri-
chiede alcun particolare accorgimento, e vie-
ne effettuata secondo le consuete norme co-
muni a tutti i modelli ad elastico (vedi « Si-
stema A » di marzo 1959). Se avete scelto be-
ne i materiali, il peso complessivo del modello,
inclusa la matassa, dovrebbe risultare legger-
mente inferiore agli 80 grammi, che verranno
raggiunti aggiungendo un pezzetto di piombo
in coincidenza del baricentro; che potra poj es-
sere diminuito in seguito, man mano che il
modello si appesantisce naturalmente per as-
sorbimento del lubrificante schizzato dalla ma-
tassa, o per eventuali riparazioni, in modo da
mantenerlo sempre al carico minimo.

Per ottenere il massimo rendimento, specie
in eventuali gare, bisogna curare molto Ja ma-
tassa, che deve essere accuratamente lubrifi-
cata e snervata, in modo da poterla caricare
al massimo. In gara & assai opportuno sosti-
tuire la matassa ogni lancio, il che non costi-
tuisce una gran spesa, in modo da avere sem-
pre il massimo rendimento. Anche il carica-
mento deve essere effettuato a regola d’arte,
in modo da far assorbire alla matassa la mas-
sima carica, che & di circa 350 giri, con la qua-
le lelica ha una scarica di circa 21 secondi,
che porta il modello, centrato in virata, ad una
quota di circa 40 metri.

La planata & lentissima, grazie al basso ca-
rico alare, ed assaj lunga, in quanto le carat-
teristiche aerodinamiche del modello- sono ben
adeguate al basso Numero di Reynolds, Ne
risulta una bassissima velocita di discesa, che
rende il modello molto sensibile alle correnti
ascendenti; e che comunque gli permette, se
ben messo a punto, di raggiungere agevolmen-
te i due minuti anche in aria calma.

Ed ora buon lavoro ed auguri.
Lori_s Kanneworf{f
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Mabill per la casa:

POLTRONCINA

PER IL
SOGGIORMNO

hi dice che le poltroncine per il sogglor-
no costano piu di dieci mila lire ciascuna,
sbaglia, e prova ne sia il fatto che anche se
il progetto di questa poltroncina, pure elegan-
te e moderna sara affidato ad un falegname per
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la sua realizzazione, ogni esemplare di essa non
verrd a costare piu di cinquemila lire, tufto
compreso.

Coloro poi che dispongano di una piccola
attrezzatura casalinga per la lavorazione del
legname e non siano digiuni degli elementi di
tale lavorazione, potranno effettuare da se la
costruzione delle poltroncine, e riusciranno co-
sl a realizzare un altro risparmio di almeno il
cinquanta per cento sulia somma sopra indicata
ed in tale modo ciascuna delle poltroncine ver-
ra a costare presso a poco quanto una qual-
siasi delle sedie piul economiche in commercio.

Sia detto per inciso, che poltroncine come
gqueste non solo potranno essere utilizzate nel-
la stanza di soggiorno, ma anche nella stanza
da pranzo, dato che esse risultano anche as-
sai pratiche attorno alla tavola.

Passiamo ora alla costruzione vera e pro-
pria, Cominciamo con dire che per ciascuna
delle poltroncine occorrera in tutto un pan-
nello di compensato dello spessore di 20 mm.
delle dimensioni di em, 90x 120; ove non si
intenda o non si riesca a procurare il com-
pensato di tale spessore, si potra invece fare
ricorso al sistema di procurare due foglj di -
compensato dello spessore ciascuno di 10 mm.
e quindi incollarli assieme usando, come ade-
sivo, del Vinavil. Nella scolta de] panforte da
20 oppure del compensato da 10 messo in dop-
pio, inoltre occorre fare una considerazione:
se si intende eseguire sulle poltroncine una
semplice rifinitura a smalto del colore pre-
ferito, € ovvio che in questo caso si potra u-
sare del panforte, le cui impiallacciature e-
sterne, sono esse pure di legno comune, men-
tre se si intende realizzare le poltroncine per
poi impartire loro una rifinitura tale da non
nascondere il legname di cui esse sono fatte,
quale ad esempio, una applicazione di gom-
malacca, oppure una licidatura a spirito od
ancora l'applicazione di una mano di smalto
alla nitro trasparente, dopo avere applicato
sul legno, una leggera mordenzatura, occor-
rera provedere al momento della costruzione
del legname che anche lasciato al naturale, sia
di ottimo effetto. Per questa evenienza quindi
conviene fare uso di compensati aventi su di
una delle facce una impiallacciatura di qual-
che legname piuttosto pregiato, quale il mo-
gano, il teak, il faggio, I’acero, il noce, ecc. In
questo caso appunto sara da procurare del
compensato impiallacciato da una sola parte
ed i due fogli da 10 mm. cadauno, andranno
incollati insieme in modo che la impiallaceia-
tura di legno pregiato che si trova su una del-
le faccie di ciascuno dj essi, risulti all’ester-
no. Meglio ancora, comunque sarebbe, se si
potesse disporre di compensato a molte im-
piallacciature, da 20 mm, ed i cui fogli ester-
ni fossero entrambi di legno pregiato.

Qualunque sia, ad ogni modo il materiale
che si preferisca per la lavorazione, la prima
operazione, consiste nella preparazione dei mo-
delli in grandezza naturale dell’elemento la-
terale e di quello relativo alla zampa posterio-




re, partendo daj disegni in piccolo, che sono
illustrati, rispettivamente nella figura 10 e nel-
la figura 11.

Tali .modelli in grandezza naturale che fa-
ciliteranno grandemente la lavorazione; vanno
ricavati da fogli di grossa carta da imballaggio,
possibilmente incollata a doppio in modo che
risulti ancora piu rigida, specialmente se in-
teressi realizzare piu di due esemplari delle
poltroncine. Tenere presente che ciascuno di
questi modelli va anche realizzato in due esem-
plari, allo scopo di facilitare la distribuzione
del legname da usare, tra tutte le parti occor-
renti, ossia tra due elementi laterali, due zam-
pe posteriori, uno schienale ed un sedile. Ed
infatti si trafta di sistemare i modelli stessi
sul pannello di legname che, come si & detto,
deve avere la dimensione di cm. 90 x 120 in
modo che sia simile a quella della disposizio~
ne illustrata nella figura 12, ad ogni modo, a
parte che per [orientamento delle venature
del legnamse, da tenere presenti nella prepara-
zione delle coppie di elementi gemelli, nulla
nella disposizione dei modelli sul pannello vi €
di critico. Per quello che riguarda i modelli
dello schienale, del sedile e della traversina
anteriore, si pud anche fare a meno di realiz-
zarli, e si potra tracciare, direttamente sul pan-
nello di compensato i rettangoli che ad essi si
riferiscono, con laiuto di una squadra.

Successivamente una volta trovata la mi-
gliore disposizione dei modelli rispetto alla
venatura del legname, si passa a trasferire con
un lapis i contorni dei modelli di carta sul
pannello, in modo da rendere riutilizzabili i
modelli stessi. Fare semmaj attenzione a non
lasciare con il lapis dei segni troppo intensi,
speciamente se il materiale deve essere lascia-
to al naturale e sia di essenza chiara, altri-
menti si rischia di vedere la superficie del le-
gname deturpata in modo quasi irreparabile
dai segni della grafite,

Una volta che si abbiano sul legname i con-
torni di tuttj i pezzi da realizzare, si passa al-
la separazione di questi, medianté un saracco,
a meno che non si possa disporre momenta-
neamente di una sega a nastro, presso qualche
amico falegname, ne] quale caso il lavoro ri-
sulterebbe assai piu rapido, unico inconvenien-
te, semmai, che I'impiego dell’'utensile a mo-
tore comporta, sta nel fatto che il nastro nella
sua corsa veloce, tende a determinare molte
scheggiature nel legname, specialmente poi se
la sua dentatura sia piuttosto larga, come gua-
si sempre accade. Il migliore sistema, in ulti-
ma analisi, per tanto, € quello di usare appun-
to un saracco od una sega simile, che sia mu-
nita di una dentatura assaj fine: ne risultera
un lavoro piuttosto lento, ma assai piu preci-
so. Nel caso comunque che si usi, per il taglio,
la citata sega a mnastro, si abbia ’avvertenza
di tagliare nel legname lasciando di questo
un margine di qualche millimetro, tutt’attorno
ai contorni veri e propri, in maniera che an-
che qualche scheggiatura non possa riuscire
a determinare il danneggiamento delle parti
utili; successivamente a forza di pialletto e di
raspa si trattera di asportare dai bordi, il le-
gname lasciato in pit, pareggiando a filo dei
contorni.

Quanto al taglio del sedile e delle altre due
parti a contorni diritti, & molto importante che
esso sia eseguito con esattezza eseguendo del-
le linee bene diritte.

Qualora interessi, poi impartire agli ele-
menti delle zampe posteriorj ed a quelli late-
rali, un effetto migliore, si potra lavorare su
di essi, con una toupie, oppure, anche con un
semplice coltello bene affilato, sempre che si
abbia una mano abbastanza ferma e si abbia
una certa facilitd nella intagliatura del legno.
In figura 2 é appunto illustrata una fase della
lavorazione alla toupie, di uno degli elemen-
ti, mentre nella foto n. 3, sono visibili tutte




indistintamente le parti in legname che com-
pongono una poltroncina, pronte per essere
messe insieme.

Per la unione specifica degli elementi late-
rali con quelli delle zampe posteriori del mo-
bile, si osservi, riportata a grandezza natura-
le, sui modelli, la posizione reciproca dei pez-
zi, come illustrata, con il tratteggio, nelle fi-
gure 10 e 11. Per mettere insieme le zampe
posteriori, ai rispettivi elementi laterali, si fac-
cia uso di viti a legno a testa piana, del n. 8
e lunghe mm. 30, che vanno avvitate in fori
del diametro di mm. 3,3 circa, e svasati alla
estremita, praticati nel punto di incontro tra
i vari elementi, il dettaglio -circolare allega-
to alla figura 9, indica eppunto la posizione
dei fori ed il modo in cui essi vanno eseguiti,
in maniera che le teste delle viti siano spro-
fondate nel legname e possano essere nasco-
ste da blocchetti dj stucco applicati su di es-
se, nei fori. Una volta applicate le viti e suc-
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cessivamente, applicato lo stucco si lasciano le
carcasse delle poltroncine seccare per una in-
tera giornata ed anche piu; indi si passa ad
una lisciatura con cartavetro di tutte le super-
fici e con particolare cura su quelle su cui sia
stato passato dello stucco.

La operazione successiva da eseguire, sara
quella della unione delle coppie di elementi
premontati, al sedile della poltroncina, fase
guesta illustrata nella figura 4, usando sem-
pre delle viti a legno, nella disposizione indi-
cata nella figura 9. Successivamente si passa
a fissare agli elementi laterali, la traversina
anteriore, sottostante al sedile, dopo di che si
potra dire ultimata la carcassa della poltron-
cina. A tale lavorazione si fara poi seguire
quella della unione delle parti alte degli ele-
menti laterali al pezzo rettangolare che ser-
virda da schienale della poltroncina, e poi si
potra definire questa, illustrata nella foto 5,
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pronta per le operazioni di rifinitura e di im-
bottitura.

Possiamo dire subito che questa ultima fa-
se risultera altrettanto semplice, quanto le pre-
cedenti lavorazioni eseguite sul legname. Per
la imbottitura dunque si scegliera della gom-
mapiuma di tipo non troppo soffice, dello spes-
sore di 256 o 30 mm. ed a] momento dell’ac-
quisto dj questo materiale si trattera di spe-
cificare al fornitore che esso servira per esse-
re messo a dimora su di un supporto rigido.
I due rettangoli di gomma piuma debbono a-
vere rispettivamente le dimensioni identiche
a quelle dello schienale e del sedile su cui
vanno messi a dimora. Per la loro sistemazio-
ne si comincia con lincollare la loro faccia
inferiore, sul sedile e sullo schienale, usando
l’adesivo apposito, od anche del semplice ade-
sivo alla para. Una volta che tale adesivo si
sia seccato si passera ad applicare sulla gomma
il materiale di tappezzeria, che si scegliera di
colore e di tessuto adatto a combinarsi con gli
altri colori e tessuti presentj nell’ambiente. It
tessuto, va semplicemente applicato, fig. §) sul-
la gomma piuma e quindi fissato al disotto del
sedile ed al di dietro dello schienale, con chio-
dinj da tappezzieri del n. 6. Fare attenzicne
prima di applicare, i chiodini di accertare che
il tessuto sia teso bene ed uniformemente da
tutte le parti.

DISPOSIZIONE PEZZ! SU PANNELLO PAN-
FORTE, Yeczre fes/o, D4 20x 900X 1200

ELEMENTO GAMBA POSTERIORE

SENSO VENATURE
e F IV /e |
| ® |
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olti di noi, moderatissimi proprietari di
un apparecchio televisivo, giungiamo sul
punto di perdere tutta la nostra mode-

razione ed il nostro autocontrollo, quando sul-
1o schermo del nostro apparecchio abbiamo la
delizia di vedere... due programmi nello stesso
tempo. Se si trattasse solamente di vedere al
tempo stesso, due annunciatrici, passi, ma pur-
troppo, il fenomeno si ripete anche quando ab-
biamo da assistere a qualsiasi programma,
compreso quello pubblicitario ed allora, il
troppo...

Ma eccomi a spiegare meglio, la faccenda dei
due programmi: non volevo dire che abbiamo
& disposizione due programmi separati e di-
versi, ma sj tratta di un programma unico che
spesso, vediamo... doppio, sul teleschermo, Ed
infatti, accade spesso, di osservare delle imma-
gini, delle scritte, ecc., che portano, pit o me-
no leggermente spostato verso destra o verso
sinistra, identiche immagini, identiche scritte,
solo alguanto piu legere delle principali.

Debbo questa volta spezzare una lancia in
favore dell’ente che provvede alla irradiazione
dei programmi televisivi, in quanto desidero
precisare che questo sdoppiamento, invero po-
co piacevole, non dipende affatto dalla stazio-
ni trasmittenti o dai sistemi di ripresa televi-
siva, da cui, i programmi stessi partono quasi
sempre in condizioni perfette; non é nemme-
no, come molti fanno, da dare la colpa al pro-
prio apparecchio ricevente, in quanto quegli
sdoppiamenti di immagini, hanno altre cause
esterne sia all’apparecchiatura trasmittente
che al ricevitore.

Per intenderci, intendo parlare dei famosi
-« fantasmi » chiamati cosi perché ne danno la
impressione, essendo a volte poco definiti es-
sendo sempre assai vicini alle immagini prin-
cipali da cui derivano.

I «fantasmi» hanno origine nella rifiessio-
ne che le radioonde a frequenza elevata _ e
quindi specialmente nel caso dei canali D e
superiori, prodotta da strutture naturali dj una
certa estensione, quali colline, montagne, bo-
schi, ed a volte anche alberi singoli. Spessis-
simo, poi, i fantasmi sono determinati da ope-
re murarie, specialmente se alte e se conte-
nentj delle strutture metalliche di rinforzo:
questo anzi, € il caso che é accaduto proprio
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a me. Sono infatti in possesso di un buon te-
levisore e di una antenna di buona qualita,
di 4 elementi, ricevo il canale D. Sino a poco
tempo fa, la ricezione del video era perfetta
sotto ogni punto di vista; debbo informarvi per
inciso che proprio a ridosso di casa mia, é sta-
to costruito uno dei famosi « casermoni>» con
strutture in cemento armato. Ebbene, man ma-
no che l'altezza della struttura progrediva, ve-
devo apparire da un lato di tutte le immagini
che passavano sul teleschermo, un bordo piut-
tosto sospetto, tale bordo poi divenne sempre
piu consistente e nel frattempo continud ad
ingrossare sino a che oggi, & « casermone » ul-
timato non sarebbe stato piti possibile effet-
tuare la ricezione se non con grave rischio di
perdere definitivamente la pazienza. Oggi, o
meglio, sino a pochi giorni fa, quando un
attore muoveva una mano, ecco che sul tele-
schermo vedevo muoversi in modo preoccupan-
te due mani, o peggio ancora, potevo vedere
una mano sola, ma con nove o dieci dita, illu-
sioni ottiche questa determinata dalla sovrap-
posizione della immagine principale e di
quella spuria. Come & logico pensai ai ripari e
poiché non potevo sperare di adottare la solu-
zione drastica di fare demolire il casermone,
da buon arrangista, e da appassionato di elet-
tronica, mi misi allo studio, cercando una so-
luzione attuabile nell’ambito del mio domici-
lio. Nello studio del dispositivo che presento
e che sono certo che interessera anche diversi
lettori che come me abbiano a trovarsi alle
prese con questi «fantasmi», partii da una
considerazione logica: avevo notato, che le
immagini spurie ed indesiderate, erano di in-
tensita inferiore di quelle che invece mi inte-
ressava, di ricevere, ossia di quelle che prove-
nivano alla antenna direttamente dalla anten-
na della stazione trasmittente senza subire al-
cune riflessione. Pensai quindi che se avrei
creato un sistema di attenuazione, tra 1’an-
tenna ed il televisore, avrei determinato una
riduzione di intensitd nei segnali principali,
come in quelli spuri,

Ora, dato che nella mia zona, come ormai,
nella maggior parte delle zone nazionali, i] se-
gnale diretto ¢ abbastanza potente e poiché
anche i televisori moderni sono sufficientemen-
te sensibili, pensai che della attenuazione del
segnale diretto non avrei sofferto quasi per
nulla, mentre al contrario avrei tratto vantag-
gio dalla attenuazione stessa, quando questa si
fosse esercitata invece su quelli indesiderati.

La mia teoria, si dimostro esatta, e fuj lieto
di constatare, una volta inserito il complessi-
no dj attenuazione, la scomparsa quasj comple-
ta dei fantasmi. La costruzione dell’eliminato-
re ¢ semplicissima, economica e chiede pochis-
simo lavoro; occorrono quattro potenziometri
a carbone, due dei quali del tipo con interrut-
tore: tutti e quattro vanno installati su di un
pannellino di plastica (plexiglas in modo che
le perdite siano minime). Il pannellino di pla-
stica, poi, puo essere fissato, mediante una
staffa metallica ad «L », come io stesso ho fat-
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to, al pannello posteriore del televisore. Il cir-
cuito elettrico e pratico che allego, serviran-
no subito a fare esclamare agli esperti, che si
tratta di un vero ponte di attenuazione, simile
a quello che si usa in molti oscillatori modula-
ti, di qualita elevatissima, ad ogni modo, posso
assicurare che le prestazioni del complesso so-
no veramente egregie.

Per allineare, o meglio tarare, I'eliminatore,
si comincia con il manovrare i potenziometri
R3 ed R4, sino a farne scattare l'interruttore
ad essi unito, nella posizione circuito aperto,
ossia per potenziometri normali, completa ro-
tazione dell’asse in senso confrario a quello
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delle lancette dell’orologio.
Fatto questo, si regola R1 ed
R2, tenendo d’occhio lo scher-
mo del televisore, allo scopo
di rilevare quale sia la posi-
zione alla quale i fantasmi sia-
no scomparsi, od almeno, di-
ciamo subito, il massimo del-
la attenuazione. Raggiunta
questa condizione che va con-
dotta con molta cura e soprat-
tutto ruotando molto lenta-
mente le manopole dei poten-
ziometri, si fanno scattare R3
ed R4, nella posizione di chiu-
so, rotazione dell’asse, nel sen-
so delle lancette dell’orologio.
Manovrando questi due po-
tenziometri, si cerca di fare
si che si raggiunga una spe-
cie di bilanciamento, segnala-
to dal fatto che le immagini
nel televisore sono molto net-
te e chiare, senza necessita di
spingere il controllo di con-
trasto o di fuoco del televiso-
re stesso. Raggiunta questa
condizione, non occorrera qua-
si mai piu ritoccare i poten-
ziometri stessi. Le regolazio-
ni di R1, R2, R3 ed R4, van-
no fatte solo quando il tele-
visore sia ben caldo, avendo
funzionato da almeno mez-
z’ora.
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sul ¢/c 1/7114 intestato a RODOLFO CAPRIOTTI - P.xza Prati degli Strozzi, 35 - Roma.
Non si spedisce contro - assegno.
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"FRRE" n. 27 - Supplemento al n. 3 della rivista mensiie L. SISTEMA "R"”

! TUTTO \[

per la pesea e per il mare

Volume di 96 pagine riccamente illustrate, e comprendente: 100

progetti e cognizioni utili per gli appassionati di Sport acquatici

COME COSTRUIRE ECONOMICAMENTE L'ATTREZZATURA PER
IL NUOTO - LA CACCIA - LA FOTOGRAFIA E LA CINEMATO- ' i
GRAFIA SUBACQUEA - BATTELLI - NATANTI - OGGETTI UTILI |

PER LA SPIAGGIA. %

Chiedetelo all’Editore Rodolfo Capriotti - P.zza Prati degli Strozzi, 35
ROMA, inviando importo anticipato di L. 250. Franco di porto.

\.

e e R R R -

TUTTA 1A RADIO

VOLUME DI 100 PAGINE ILLUSTRATISSIME CON UNA SERIE
DI PROGETTI E COGNIZIONI UTILI PER LA RADIO

&N\

Che comprende:

CONSIGLI - 1DEE PER RADIODILETTANTI - CALCOLI - TABELLA | 08
SIMBOLI - nonché facili realizzazioni: PORTATILI - RADIO ! -
PER AUTO - SIGNAL TRACER - FREQUENZIMETRO - RICE-
VENTI SUPERETERODINE ed altri strumenti di misura.

Chiedetelo all’Editore Rodolfo Capriotti - P.zza Prati degli Strozzi, 35 |
ROMA, inviando importo anticipato di L. 250. Franco di porto.

\

RODOLFO CAPRIOTTI . Direttore responsabile — Decreto del Tribunale di Roma n. 3759 del 27-2-1954
Per  la diffusiore e distribuzione A e G. Marco — Milano Via Pirelll 30 - ‘Telefono 650251
Stab. Grafico F. Capriotti - Via Cicerone, 56 . Roma.
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THE CHEAPEST
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CARATTERISTICHE DEL MODELLO
apertura alare cm. 88
| superficie alare dmq. 12
allungamento 6,45
apertura piano orizz. cm. 40
superficie piano orizz. dmg. 39
superficie deriva amq 0,77
lunghezza fusoliera cm. 81
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TAVOLA N°1
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