







































































































































































guasti nei motori a corrente continua

ed in quelli universali a corrente con-

tinua ed alternata, a collettore, hanno
quasi sempre origine nel rotore sottoforma
di interruzioni o di cortocircuiti in qualcuna
delle bobine avvolte appunto nelle varie go-
le del rotore.

Il prova armature & l'utensile elettrico che
viene generalmente usato per la ricerca di
questi inconvenienti, prova ne sia che trattasi
di un apparecchio, che fa parte dell’attrezza-
tura basica di qualsiasi laboratorio di elet-
trauto e di ogni officina in cui vengono fatte
riparazioni di motori elettrici e dinamo; dato
che si tratta di un complesso relativamente
facile da costruire e che costituisce anzi una
interessante esperienza in fatto di costruzioni
elettriche, lo inseriamo in calce alla presente
serie di progetti relativi agli avvolgimenti
elettrici, nella certezza che diversi lettori, vo-
gliano cimentarsi nella sua costruzione, as-
sicurando loro che dal complesso, essi po-
tranno trarre delle prestazioni tali da com-
pensare la piccola spesa da affrontare nella
sua costruzione ed il poco lavoro occorrente.
Da segnalare perfino che trattandosi di un
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apparecchio il cui costo, di marca, ¢ assai
maggiore del valore effettivo delle parti che
sono concorse alla sua realizzazione, chiun-
que tra i lettori che lo costruira, potra sem-
pre cederlo al piu vicino elettrauto che ne
sia ancora sprovvisto per una cifra che non
solo lo ripaghera delle spese sostenute alla
costruzione ma maggiorata anche di un certo
margine sufficiente a compensare il tempo ed
il lavoro, e nonostante questo, I'elettrauto,
avra sempre la sua convenienza, in quanto ri-
sparmiera una cifra notevolissima rispetto a
quella che avrebbe dovuto affrontare acqui-
stando il complesso di marca, presso il nor-
male fornitore.

Il prova armature descritto, & del tipo rego-
labile il che significa che dato che le sue
espansioni polari possono essere avvicinate od
allontanate, in maniera da rendere possibile
la prova di armature di dimensioni molto di-
verse, da quelle di motorini per macchine per
cucire, elettrodomestici, ecc., a quelle di mo-
tori di potenza assai maggiore.

Il prova armature funziona nel modo se-
guente: si pone I'armatura da provare, estrat-
ta dal motore, sui poli dell’apparecchio, nel-
la corretta posizione, dopo avere regolato
appunto le espansioni del complesso, alla di-
stanza corretta per le dimensioni dell’armatu-
ra stessa.

A questo punto si da corrente all'avvolgi-
mento presente alla base dell’apparecchio per
cui detto avvolgimento si viene a comportare
come il primario di un trasformatore, il cui
nucleo & appunto, in massima parte il circui-
to magnetico dell’apparecchio stesso, inter-
rotto perd nel punto centrale, 12 cioé dove
¢ inserita Varmatura da provare. Ne deriva
quindi che le bobine avvolte sull’armatura
che posata sul resto del nucleo, entra a farne
parte, si comportano come secondari nello
stesso trasformatore e per questo, una dif-
ferenza di potenziale viene indotta nelle sue
spire. Se tra le bobine o tra le spire non vi
¢ alcun corto circuito non si determina al-
cuna circolazione di corrente prelevata da
quella indotta sulle bobine stesse, e questo
ha come conseguenza l'assenza di qualsiasi
reazione su di una striscia di acciaio o di fer-
ro dolce, avvicinata alla sommita dell’armatu-
ra nella maniera indicata nella fig. 1. Ruotan-
do lentamente e di una frazione di giro alla
volta, I'armatura sul proprio asse, sarad pos-
sibile provare in questa maniera tutte le se-
zioni dell’avvolgimento del rotore; quando la
prova viene portata sino alla bobina che ef-
fettivamente presenta un corto circuito tra
le sue spire e tale bobina viene a trovarsi ap-
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segnati con le lettere A, B e C, la cui posi-
zione ¢ ugualmente rilevabile dalla figura. Nel
caso che si utilizzi come accennato un vec-
chio nucleo di trasformatore, sara necessario
tagliare ai lamierini gia preparati, con l'elimi-
nazione del braccio centrale della « E », sara
necessario tagliare, ciascuno dei lamierini
stessi, in tre parti, a somiglianza degli ele-
menti A, B, C, della fig. 3, particolare in
basso, solo in questo modo infatti, sard pos-
sibile l'applicazione sul corpo centrale del
pacco lamellare, del complesso dell’avvolgi-
mento.

La fase successiva della costruzione, riguar-
da la realizzazione dell'avvolgmento, che con-
siste di 700 spire di filo smaltato della sezione
di mm. 0,9 ove la tensione di alimentazione,
sia quella di 220 volt alternate; nel caso inve-
ce di una tensione di 110 volt, ossia della piu
bassa tensione che capita di incontrare sulle
reti nazionali, occorrera avvolgere circa 350
spire di filo, sempre smaltato, ma della sezio-
ne di 1,3 mm.; dati questi estremi, sara possi-
bile determinate con interpolazione, il nume-
ro delle spire adatte, per qualsiasi altro va-
lore della tensione di rete disponibile; & an-
che possibile realizzare l'avvolgimento univer-
sale, ossia con un numero di spire corrispon-
denti alla tensione massima, di 220 volt, pre-
vedendo su tale avvolgimento le prese inter-
medie corrispondenti alle altre tensioni.

Come al solito, prima dell’avvolgimento si
tratta di preparare una sorta di piccola for-
ma, in legno, composta da due fiancate e di
un blocco centrale, aventi delle caratteristi-
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che fisiche analoghe a quelle della fig. 4; nel-
le fiancate, sono da eseguire dei tagli che
giungano sino alla zona nella quale si trova
in contatto, il blocco di legno allo scopo di
prevedere diverse possibili vie di uscita per i
terminali dell’avvolgimento, cosi che detti ter-
minali possano essere portati fuori, dal pun-
to pit conveniente. Anche questa volta, un
asse centrale, costituito da un lungo bullone
da 6 mm. passante lungo tutto il centro della
forma e sporgente dalle estremitd, immobiliz-
zato con una coppia di dadi, impartisce allo
insieme una sufficiente solidita pur consen-
tendo, al termine dell’avvolgimento, di smon-
tare rapidamente la forma per la sua sepa-
razione dal blocco dell’avvolgimento.

Su tale forma, con una striscia di carton-
cino bristol o di fibra, si realizza una sorta
di carcassa, che possa sostenere le spire piu
interne dell'avvolgimento, quando questo sa-
ra tolto dalla forma; detta strisica deve es-
sere di preferenza sottile e piuttosto lunga,
in modo da realizzare con essa pill di un gi-
ro; la larghezza della striscia poi, deve esse-
re quella conveniente per entrare con esat-
tezza, nello spazio compreso tra le due fian-
cate, vale a dire, di larghezza pari alla lun-
ghezza del blocco di legno centrale, sulla
striscia, mentre si avvolge, tesa, ma non stret-
tamente sul blocco, si applicano in vari punti
delle piccole goccie di adesivo che trasformi
la striscia stessa, in un tutto unico sufficien-
temente solido. Da parte sua il blocco di le-
gno deve avere le pareti ben levigate, possi-
bilmente lubrificate con della paraffina per
rendere possibile lo sfilamento del blocco
stesso dalla carcassa sulla quale & stato fatto
l'avvolgimento.

Prima di avvolgere le spire sulla forma,

COMPENSATO DA 10
QALLUMINIO DA S

M BLOCCO LEGNO \"

DURO \1
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niera che il blocco stesso risulti compatto; si
accerta infine, prima di provvedere alla salda-
tura.che il blocco compatto, abbia uno spes-
sore di 70 cm. esatti.

Si inserisce uno dei blocchi in ciascuna
delle coppie di staffe che tengono insieme, in
basso, anche il resto del nucleo e si attende
a serrare a fondo la coppia di bulloni presen-
ti alla sommita delle coppie di staffe in quan-
to a tale operazione si provvedera solo dopo
avere sistemato le espansioni in questione
« D », nella posizione piti adatta in funzione
della misura della armatura da provare, vedi
fig. 2, particolare A.

L’insieme si monta su di una basetta di le-
gno o di paniforte dello spessore di mm. 20
e delle dimensioni adatte, visibili anche dai
due paticolari della fig. 2; interessante no-
tare che sulla stessa basetta trova posto an-
che l'interruttore generale che serve ad atti-
vare od a spegnere il complesso: sulla baset-
ta stessa, infine viene sistemato anche un
portalampada edison da pannello, destinato ad
accogliere la lampada occorrente per la ese-
cuzione -delle prove di serie, con l'aiuto dei
puntali, per la ricerca di interruzioni e di
perdite o circuiti franchi, tra gli avvolgimen-
ti tra di loro od in direzione della massa co-
mune dell’armatura.

Semplicissimi da eseguire i pochi collega-
menti elettrici del complesso, illustrati, nella
fig. 6, nella quale & possibile appunto notare
anche la presenza del circuito di serie, per
le prove sopra citate; nel particolare in basso
a sinistra della fig. 6 citata, sono poi visibili
1 particolari della realizzazione dei puntali, &
comunque chiaro che sard assai piti conve-
niente e pratico, usare in questa funzione dei
veri e propri puntali da strumenti acquista-
bili presso qualsiasi negozio di forniture

radio. Si raccomanda di isolare alla perfe-
zione le due connessioni partenti dall’avvolgi-
mento del prova armature e facenti capo,
uno all'interruttore generale e laltro, al ca-
vetto bipolare proveniente dalla presa di cor-
rente, onde evitare che inavvertitamente, uno
dei due puntali, giungendo in contatto con
essi, diano luogo a cortocircuito.

Controllato il montaggio elettrico, lo stru-
mento ¢ pronto allimpiego: l'armatura da
provare si applica nella zona compresa tra
le due estremitd affacciate dalle due espan-
sioni polari «D», le quali vanno avvicinate
od allontanate, a seconda del necessario, per
fare in maniera che l'armatura stessa si ven-
ga a trovare nella posizione visibile nella fi-
gura 1 e nella 2, indi, si da corrente all’'appa-
recchio e si avvicina alla sommita dell’arma-
tura, uno spezzone di sega a metallo possi-
bilmente sottile, evitando perd che tale lama
giunga a contatto con il bordo dell’armatura;
in tali condizioni, e mantenendo sempre im-
mobile nella sua posizione, la lama, si ruota
lentamente l'armatura sino a farle compiere
un giro completo sul suo asse: l'assenza di
corti, viene segnalata continuamente dalla i
nerzia dello spezzone di lama, quando invece
il corto & presente, la lama prende a vibrare
notevolmente.

Si raccomanda di fare le prove alla ricerca
dei corti solo dopo avere pulito accuratamen-
te il collettore e specialmente lo spazio tra i
vari settori di rame che lo compongono, per
eliminare le traccie di polvere di carbone del-
le spazzole e quelle di polvere di rame, aspor-
tata dai segmenti del collettore, e che con la
loro presenza potrebbero gia disturbare il
funzionamento di un motorino di piccola po-
tenza con avvolgimento adatto per tensione
elevata, di 160 o 220 volt, e bassa corrente.

L'impiego del sistema di . provacircuiti in

CONDUTTORE serie con la lampada & intuitivo e si basa

fég‘r;/;‘/gco AVVOLGIMENTD sulla prova di toccare con i due puntali, una
SALDARE

FLESSIBILE || FALDAS

dopo laltra, le varie coppie di segmenti a-

@ diacenti del collettore, in queste condizioni,

la luminosita indicata dalla lampada deve

essere sempre costante per un determinato

—™ rotore, qualsiasi differenza della luminosita,

—=  in pill 0 in meno, pud denunciare delle ano-

TENSIONE 5 : ; : .

J AL7ERNATA Malie consistenti nel primo caso, in qualche

RETE  corto tra gruppi diversi di spire, e nel secon-

K do, in qualche interruzione presente in una
delle bobine del rotore stesso.

NEL FORD
=y
NEF E RAME
8

| PARTICOLAR! PER

LAMPADA
60- 100w

{

PUNTALI PROVA é%fggﬁ};; Il sistema della lampada in serie, puo anche
LEVET TA essere-usato alla ricerca di perdite di isola-

mento, tra gli avvolgimenti del rotore e la

5 ;’A’,"o"‘;‘;‘“ massa dello stesso, questa volta, un puntale

va tenuto sul collettore ed uno sulla massa.
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di avvolgere a mano, la pellicola nella bobina
posteriore.

Ho pertanto sostituito il rullino scanalato
dove era alloggiata la cinghietta metallica di
trasmissione del motore alla ruota posterio-
re, con un altro rullino, (vedi fig. 2 e foto 1 ¢
2, dove indicano le frecce), da me fatto co-
struire da un meccanico, al tornio, identico
a quello originale con la sola differenza della
presenza di due scanalature invece di una so-
la. Ho fatto eseguire, ugualmente al tornio,
una scanalatura nella ruota dentata con ma-
novella, vedi fig. 3 del braccio superiore por-
tabobina, ed ho applicato una cinghietta di
gomma, di adatta lunghezza, tra questi due
rullini, vedi fig. 7 e foto 2. D® notare che per
il passaggio di questa cinghietta, bisogna pra-
ticare due fori o due incavi nella parete la-
terale ribaltabile del proiecttore, come si pud
rilevare dalle indicazioni della fig. 6 e della
foto 3.

Modifiche ed alterazioni condotte sino ad
adesso, avevano portato ad un buon punto
nella soluzione dei vari problemi che mi ero
imposti, e restava solo qualche piccolo in-
conveniente o problema da risolvere. Accade-
va, infatti che quando il proiettore funziona-
va per riavvolgere la pellicola, per le connes-
sioni elettriche interne dell'impianto del
complesso, si accendeva anche la lampada di
illuminazione e si spegneva la luce della sala;
ora mentre quest’'ultimo inconveniente poteva
sempre essere ovviato in qualche modo, le
cose andavano diversamente per la lampada,
la quale accesa, non solo consumava corren-
te, ma vedeva ridotto il tempo ancora accet-
tabile per la sua illuminazione, in quanto &
ben noto che le lampade da proiezione, del
tipo usato negli apparecchi normali, hanno
una vera € propria durata in ore di accen-
sione, trascorse le quali, cumulativamente, si
determina la bruciatura o per lo meno, il
notevole annerimento del bulbo della stessa,
per cui essa diviene quasi inutilizzabile; si
consideri il costo delle lampade di proiezio-
ne adatte alla maggior parte dei proiettori,
e certamente si converra con me che l'incon-
veniente, doveva necessariamente essere ri-
solto al piti presto. A questo punto, non mi
¢ rimasto da fare altro che sistemare un de-
viatore a levetta, fig. 4, collegato in una dispo-
sizione tale per cui fosse possibile disattiva-
re con il semplice scatto di esso, l'alimenta-
zione in direzione della lampada.

Logicamente, questo interruttore avrebbe
dovuto essere montato nelle vicinanze degli
altri comandi, in maniera che potesse essere
parimenti raggiungibile ed azionabile ogni
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qualvolta cio fosse stato necessario: ho tro-
vato per esso, la posizione ideale, una delle
pochissime nella quale era disponibile anche
un poco di spazio, tra il bottone per la rego-
lazione del quadro ed il rullo trasportatore
anteriore del film, vedi foto 4, togliendo prov-
visoriamente, il trasformatore di alimentazio-
ne per accedere nella zona, e praticando sulla
parete frontale, un foro che poi ho maggiora-
to con la lima tonda, portandolo al diametro
di mm. 12.

I due contatti superiori del deviatore, li ho
collegati ai morsetti 1 e 2 vedi fig. 4 del de-
viatore originale dell’Eumig, mentre ai con-
tatti inferiori del deviatore aggiunto, li ho
collegati al filo giallo uscente dal trasforma-
tore di alimentazione e portante la tensione
dei 12 volt richiesti dalla lampada; prima di
fare la connessione, perd ho avuto l'avverten-
za di tagliare una piccola porzione del con-
duttore giallo, perché la porzione rimasta fos-
se quella sufficiente e necessaria per raggiun-
gere il deviatore, senza che vi fosse alcun
tratto di conduttore troppo lento e quindi fa-
cile ad essere afferrato da parti in movimen-
to. In queste condizioni di lavoro, quando
si effettua il ribobinamento elettrico, alzando
la levetta del deviatore, la luce della sala ri-
mane accesa, € la lampada di proiezione spen-
ta, mentre il ventilatore resta in funzione
provvedendo a raffreddare efficientemente
tutto il proiettore.
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smo, utilissimo, anche il sistema di installare
il complesso su di un robusto treppiede, od
altro supporto. In ogni caso, poi, & indispen-
sabile che il meccanismo od il dispositivo e
lettromeccanico della leva per premere inter-
mittentemente ad intervallo regolabile, il pul-
sante della macchina deve essere collegato
strettamente alla macchina stessa, perche
ogni pressione della leva abbia come effetto
l'azionamento del pulsante stesso.

Vi ¢ poi la direzione opposta, ossia quel-
la dell’azionamento del proiettore, in modo
che questo faccia scorrere la pellicola a ve-
locita ridotta: in queste condizioni, avviene
I'effetto opposto, vale a dire quello che, feno-
meni singoli, che si svolgono in un determi-
nato periodo di tempo, generalmente breve,
quale la caduta di una goccia di acqua, o la
rottura di un oggetto di vetro con una mar-
tellata, o qualsiasi altro avvenimento rapido,
e che ripresi a velocita normale o leggermen-
te elevata del film nella macchina da ripresa,
quindi proiettati con velocita ridotta, posso-
no essere esaminati pitt attentamente nel lo-
ro svolgimento, di quanto sarebbe possibile
esaminarli ove fossero proiettati a velocita
pari a quella nella quale si svolgono.

La forma estrema di questa modifica, poi
sarebbe quella della proiezione sul quadro,
di una singola immagine fissa sullo schermo,
a parita, cioe, di quello che avviene nel caso
dei proiettori per semplici diapositive, anche
in questo caso, infatti & possibile osservare
attentamente i particolari piu piccoli della
scena stessa, la quale rimane immobile men-
tre viene proiettata. Per attuare anche una ta-
le possibilita, conviene perd prendere una
precauzione relativa alla protezione del film,
in quanto, la pellicola ferma dinanzi al con-
densatore, della lampada, subisce per i raggi
<alorifici della lampada stessa, dai quali & at-
traversata, un riscaldamento assai notevole
che puo giungere, ove la lampada sia di una
certa potenza, a determinare la distruzione

INTERRUT TORE DELLEUMIG..
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del materiale plastico sul quale il fotogram-
ma & stampato.

E' vero che vi sono molti apparecchi mo-
derni, nei quali tra la lampada ed il collima-
tore e tra questo e la pellicola, si trova un
rettangolo od un disco di vetro speciale, in
quanto ha la caratteristica di intercettare la
massima parte dei raggi calorifici e che per
questo ¢ chiamato «vetro antitermico». Oc-
corre perd notare che sono specialmente i
proiettori di diapositive fisse e di immagini
statiche in genere, quelli che sono attrezzati
con tale dispositivo, mentre gli apparecchi
economici, o quasi, il vetro, anche se esisten-
te, non ¢ della qualita migliore per adempiere
alla funzione che gli viene affidata.

Per questo, appare conveniente la spesa
dell'acquisto di un vetrino di questo genere,
della migliore qualita, e la inserzione di es-
so, nell'apparecchio, in posizione conveniente,
cosi da proteggere, del tutto i fotogrammi an-
che se questi sono costretti a sostare dinanzi
al raggio luminoso, per diverso tempo; du-
rante gli intervalli delle osservazioni, comun-
que, pud essere sempre conveniente, il dimi-
nuire alquanto la luminosita ‘della lampada,
con l'apposito reostato presente sul proietto-
re, oppure predisponendo il cambio tensioni
dell’apparecchio, come se l'apparecchio do-
vesse funzionare su di un voltaggio maggiore
di quello effettivamente presente sulla rete

DeEVIATORE
AGGIINTO

e L e O e e,

AL TRASFORMATORE
D) ALIMENTAZIONE

ALLA LAMPADA D/
PROIEZIONE
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ma per la trasmissione, occorre controllare in
queste condizioni se la cinghia stessa, scorra
perfettamente senza avere attriti contro le
pareti delle scanalature preparate per il suo
passaggio; in piu, sara anche da prevedere un
margine di un paio di mm. per ogni parte, che
possa assorbire le eventuali vibrazioni e le va-
riazioni di tensione della cinghia stessa, du-
rante il funzionamento.

Dalle illustrazioni fotografiche, la N. 1 il-
lustra la veduta aperta del proiettore e la
freccia & puntata sul rullino scanalato per la
doppia trazione che & stato illustrato nella
fig. 2.

La foto 2, illustra ancora la veduta interna
del proiettore, con la freccia di richiamo, an-
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cora sul rullino nonché sulla zona del cofano
esterno, nel quale sono state fatte le scana-
lature aggiuntive, per il passaggio della cin-
ghietta.

La foto 3, & veduta del proiettore come si
Presenta quando la sua parete ribaltabile &
chiusa; questa volta, la freccia di riferimento
¢ puntata in direzione della coppia delle sca-
nalature; a proposito di queste ultime & sem-
mai da dire che esse sono state eseguite incli-
nate, in modo da combinarsi meglio con lo
andamento della cinghietta di trasmissione,
senza presentare a questa degli spigoli perico-
losi per il suo buonn stato.

La foto 4, infine, illustra il punto di
applicazione del deviatore aggiuntivo, che ser-
ve per consentire il riavvolgimento elettrico
del film, con la lampada di proiezione spen-
ta e con il ventilatore in funzione per la re-
frigerazione del complesso, al termine della
proiezione. In proiettori di altra marca o di
altro modello, la disposizione adatta puo dif-
ferire dalla presente.

Gaetano Giuffrida
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Nella fig. 5, sono i dettagli costruttivi di
tutte le parti che compongono la montatura
e le foto illustrative delle parti stesse. Primo
di tutti, & il blocco di montatura « A », visibi-
le nelle varie illustrazioni; aderente con la
sua zona concava, alla fiancata del motore, in
modo che i due bulloni possano passare at-
traverso una coppia di fori del blocco stesso,
per essere impegnati, all’esterno di questo,
dalla coppia di rondelle e di galletti.

Per lavori molto semplici essenzialmente
a mano libera e per lavori lineari dove l'uten-
sile possa essere tenuto in contrasto con una

riga di guida, la piastra di supporto « B »,
pud considerarsi sufficiente.

Per i lavori piti elaborati e di grande preci-
sione, la piastra di supporto « B » deve esse-
re sostituita con la guida del particolare « C »,
adatta ad operare sia su bordi diritti come
su profili curvi.

In ogni caso, le parti necessarie per la rea-
lizzazione del complesso, vanno realizzate in
legno duro, possibilmente in faggio o simile,
perfettamente sano e stagionato, lavorato, ove
fosse possibile con la sega, e quindi comple-
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sull’asse del motore, risulti ad un’altezza suf-
ficiente dal piano di lavoro, per cui in esso,
possa essere inserito il ferro tagliente; a que-
sto’ proposito, anzi, potra essere necessario
tagliare una porzione di alberino, per raggiun-
gere lo scopo.

Il mandrino deve essere del tipo univesale,
in grado, di accogliere i ferri taglienti con il
gambo rotondo e quelli con gambo a sezione
quadrata, esso dovra essere unito sicuramen-
te all’'alberino del motore, ed anzi, ad evi-
tare che con le successive vibrazioni, assai
frequenti durante l'impiego dell’'utensile, il
mandrino stesso, abbia ad allentarsi ed a di-
staccarsi dall’albero, sard bene mettere que-
st’'ultimo a vivo, con eliminazione dalla sua
superficie delle traccie di sostanze estranee
ed anche di ruggine, che potrebbe distaccarsi
solo piu tardi, danneggiando la presa del man-
drino stesso, a tale scopo, potra essere suffi-
ciente passare sulla superficie laterale dell’al-
berino, nella porzione sporgente, un pezzo di
tela smeriglio, mentre il motore viene man-
tenuto in funzione. Ove sia necessario, sara
anche il caso di creare uma zona piana sul-
I'alberino, operando su di esso, con una lima,
per rendere ancora piu certa la presa della
vite del mandrino.

Dati i notevoli quantitativi di polveri di le-
gno e di plastiche che si svolgono dal pezzo
in lavorazione, sara importante prevedere un
sistema atto ad impedire alla maggior parte
della polvere stessa di penetrare nel motori-
no, specialmente dalla faccia inferiore di esso,
dove inevitabilmente sono presenti delle aper-
ture per la ventilazione; in tali punti sara be-
ne applicare dei ritagli di poliuretano espan-
so, o di fibra di vetro, in modo che nonostan-
te la circolazione dell’'aria sia assicurata, sia
creato un certo impedimento appunto per la
polvere. La lubrificazione del motore va fat-
ta seguento gli stessi criteri adottati con i
motori elettrici in genere, in questo caso, sem-
mai, vi ¢ in piu, la necessita di sorvegliare le
bronzine ed i supporti, per evitare che in que-
ste si accumulino quantitativi eccessivi di pol-
vere che impastandosi con l'olio, creino delle
incrostazioni, dannose anche per la libera ro-
tazione del motore.

Nella fig. 2 e nella 5, sono indicate solo
le dimensioni veramente invariabili, dato che
molte delle dimensioni stesse, dipendono dalle
caratteristiche proprie del motore elettrico
che si deve utilizzare ed istallare. Nell'uso
dell'utensile ricordare che le parti in legno di
esso sono alquanto delicate.
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muti su di esso, con energia media; come &
possibile intuire, sino ad una determinata pro-
fondita di taglio, la traccia lasciata dal ferro
tagliente, specialmente nel caso dei ferri B. C.
D, ¢ identica a quella lasciata da essi, quando
sono appena poggiati sul materiale da lavora-
re. con la sola differenza delle maggiori di-
mensioni della traccia stessa, quando, pero,
il ferro viene spinto molto in profondita allo-
ra la traccia cambia di fisionomia, in quanto
Ia sua zona piu interna, ha il profilo caratte-
ristico del taglio, come era in superficie, men-
tre, per il resto, la traccia si limita ad essere
una scanalatura a pareti parallele di dimen-
sioni pari alla massima larghezza presentata
dal ferro tagliente.

Nel caso del ferro di tipo A, invece, si ha
sempre un taglio con pareti perfettamente pa-
rallele e con fondo, lineare e giacente su di
una superficie parallela alle superfici esterne
del pezzo in lavorazione.

Olire che all'interno delle superfici e dei
contorni del pezzo in lavorazione, 'azione del-
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Putensile puo anche essere esplicata lungo la
costola del materiale, alla profondita che si
preferisca, con la possibilitad, anche questa
volta di realizzare dei tagli a parete perpen-
dicolare alla superficie del materiale oppure
di realizzarli inclinati, rispetto ad essa e cur-
vi, in ogni caso, tutto dipenderi dalla forma
del ferro tagliente che si sceglierd e dall’an-
golo con il quale questo verrd presentato al
materiale da incidere, nonché dalla profondi-
ta con la quale esso sara fatto agire. Nella
fig. 2, & illustrato il caso piu elementare, os-
sia quello dell'impiego di un ferro tagliente
a taglio con pareti perpendicolari alla super-
ficie: nella stessa figura, anzi sono illustrati
alcuni casi di impiego da un tale ferro, come
si vede da sinistra a destra, uno scalino sul
bordo del materiale, un foro cieco circolare,
un altro foro cieco oblungo, ed infine, una
scanalatura lineare in zona mediana nella su-
perficie: piu verso destra, la scanalatura nel-
la costola del materiale, eseguita sotto squa-
dra, ed ottenuta tenendo il ferro tagliente pitu
basso di come era tenuto per la esecuzione
del taglic E. Nel particolare alla estrema de-
stra della fig. 2, & illustrato il sistema con il
quale il ferro tagliente aggredisce il materia-
le, come si nota, il taglio avvietie quando il
ferro viene presentato sul materiale perché
tagli in direzione contraria al senso della ro-
tazione di esso.

Nella fig. 3, & illustrata la esecuzione di la-
vori, con l'impiego di ferri speciali, ossia di
quelli aventi alla estremita, una chiavetta di
guida che permette loro di essere usati in ma-
niera che non possano aggredire il materiale
oltre ad una certa profonditd, in quanto ad
un certo punto, la chiavetta si viene a trova-
re in contrasto sul materiale e dato che essa
non ha alcun effetto, mancando di qualsiasi
affilatura, serve esclusivamente da fermo.

In L,M,N.O, P, e Q, alcuni esempi di lavori
che i ferri taglienti, aventi i vari profili, pos-
sono eseguire; naturalmente sono possibili an-
che tutte le variazioni intermedie. La fig. 4,
illustra come un ferro tagliente, possa essere
presentato in varie maniere al panto da ta-
gliare cosl da ottenere effetti diversissimi. Ne
derivano le amplissime possibilitad dell'utensi-
le in questione per la realizzazione di moda-
nature, cornici. ecc. Da notare poi che, qual-
siasi ferro tagliente ha il suo complementare
in un altro ferro in grado di eseguire un ta-
glio atto a combinarsi appunto con il taglio
del primo: questo & appunto il caso dei ferri
O e P, della fig. 3, ripresi anche nella 4 e nel-
la 5; nel particolare in basso a destra, di que-
sta ultima, sono appunto illustrati i due pro-
fili della azione di essi; in alto della fig. 5 ed
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MODELLO— Guipa”

GUIDA PERMIDELL)

USARE LA GUIDA
PER ESTERNG

geri realizzati in lamierino od in compensato
o perfino in cartone. Si raccomanda poi, qual-
siasi sia il genere di lavoro, se a mano libera
come anche se con l'aiuto di guide, la base
dell'utensile rivolto verso la superficie del ma-
teriale e la superficie del materiale stesso, sia
lubrificata frequentemente con paraffina ad
elevato punto di fusione, per permettere lo
scorrimento dell’'utensile.

Un altro lavoro che l'utensile & in grado di
compiere presto e bene, consiste nella esecu-
zione di scalini, mortase ecc. Nella fig. 7, ¢ il-
lustrata una tipica disposizione adottabile per
la esecuzione di mortase destinate ad accoglie-
re le cerniere di una porta o per lavori simi-
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li; data la piccola superficie della costola del-
la porta, occorre necessariamente creare una
disposizione del genere illustratd, in modo che
il ferro tagliente possa mordere nel materia-
le nella corretta maniera necessaria; in effet-
ti, come dalla illustrazione si puo notare, la
porta viene fissata a contrasto con un banco
di lavoro, la sua superficie serve parzialmen-
te da guida; nella stessa maniera e con la so-
la' variazione del profilo del ferro tagliente e
la sua profondita ad angolo di attacco & pos-
sibile realizzare modanature molto comples-
se, e tali che parrebbero non potersi esegui-
re se non con macchine utensili pili costose.

Nella fig. 8, 9 & illustrato il sistema di usa-
re un utensile di questo genere, per la esecu-
zione di lavori anche su superfici di area al-
quanto ridotte, ed anche in quei casi, in cui
l'area della superficie, originariamente note-
vole, sia stata ridotta, dall’asportazione del
materiale, nel corso della esecuzione dei lavo.
ri: in queste condizioni, l'utensile si trovereb-
be privo di qualsiasi superficie sufficiente per
sostenerlo nelle ultime fasi della lavorazione;
in casi come questo torna assai utile la pia-
stra illustrata nei particolari a destra delle
figg. 8 e 9, che a volte pud essere acquistata
gia pronta come utensile ed altre volte pud
essere realizzata con un minimo di lavoro.
Nella fig. 8 & anche illustrato la presenza di
un modellino che serva da guida per la ese-
cuzione pit rapida dei lavori, condizione que-
sta assai interessante nel caso che interessi
fare una lavorazione in serie.

Nelle illustrazioni successive, vengono for-
niti diversi disegni di altri molteplici lavori
che possono eseguirsi con l'utensile, comple-
tandolo semmai con accessori, quasi tutti au-
tocostruibili.

Nella fig. 10, ad esempio, & illustrata la rea-
lizzazione di una specie di dentellatura utile
per la esecuzione di lavori di incastro, lungo
una costola di materiale qualsiasi, incluso il
paniforte ed usando i taglienti di acciaio spe-
ciale, anche in maggior parte delle materie
plastiche inclusa anche la durissima formi-
ca: ¢ chiara l'utilita di una tale possibilita,
anche per la realizzazione di elementi decora-
tivi ecc. La dentellatura viene imposta sul ma-
teriale, nella maniera pii semplice: su questo
viene applicato il modellino della dentellatu-
ra che interessa, realizzato in plastica od an-
che in lamierino, e la posizione di €sso, viene
assicurata mediante viti passanti per il mo-
dello stesso come anche per il materiale da
lavorare; possibile anche un ulteriore perfe-
zionamento illustrato nella fig. 10, quello cioé
di applicare al modellino delle staffe ad an-
golo retto che vanno fissate al piano di lavo-
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variare I'altezza del motore dal disotto e quin-
di anche l'altezza del mandrino e del ferro
tagliente. La struttura dell’utensile si realiz-
za con legno solido, e meglio ancora, con del
paniforte abbastanza grosso unito e rinforza-
to nella maniera visibile dalla fig. 12. Nella
faccia rivolta verso il basso, della parete su-
periore, deve essere fissata la montatura del-
I'utensile, magari lasciato con la sua baset-
ta, ancorato con viti, in modo che non sia
persa la possibilita della regolazione della
profondita che appunto la base dell’utensile
pud assicurare.

Nelle figg. 13 e 14 & illustrato un altro di-
spositivo aggiuntivo, autocostruibile e che in
qualcuna delle occasioni, pud risultare utile.
Si tratta di una montatura per sostenere ad
una quota voluta l'utensile privato della pro-
pria base, in maniera che possa aggredire il
materiale lateralmente, senza l'ostacolo che
poirebbe appunto essere quello della presen-
za della base.

Nella fig. 13, il dispositivo & illustrato gia
in funzione, in particolare, esso viene qui u-
sato per praticare delle scanalature su di un
pezzo rotondo, montato sulle punte di un tor-
nio o di altro dispositivo simile, in maniera
che possa essere fatto ruotare di determinate
porzioni di rotazione, cosi che le scanalatu-
re o le altre lavorazioni eseguite nel senso
della lunghezza, possano risultare equidistan-
ti. Nello foto, come si pud vedere, si tratta
della gamba di un mobile in stile che al ter
mine della normale lavorazione al tornio su.
sce appunto questo trattamento aggiuntivo.

La fig. 14, invece, illustra i particolari co-
struttivi dell’accessorio stesso, nella sua for-
ma pil conveniente: come si nota, vi & una
base dalla quale si leva, la maniglia posterio-
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re, utile per la manovra del dispositivo senza
incontrare altre resistenze e specialmente per
non spostare il motore della sua montatura.
Nella parte anteriore dell'accessorio, si trova
una specie di angolo solido, realizzato esso
pure con pannelli di paniforte, sicuramente
ancorati alla base ed alla maniglia; in posi-
zione conveniente, comunque sempre nella me-
ta superiore dell’angolo solido, & applicata una
fascetta metallica stringibile a vite (di quel-
le che sono comunemente usate per serrare
sui bocchettoni, i tubi di gomma telata o di
gomma normale), di diametro notevole. Tali
fascette, acquistabili in varie misure Jhanno
la caratteristica di potersi stringere sicura-
mente grazie alla particolare dentellatura,
nella quale fa presa un bulloncino a filetta-
lura larga facente presa su di un particolare
dado. In corrispondenza dei vari punti di pas-
saggio e di contrasto tra le fascette sugli spi-
goli di legno dell'accessorio, conviene asporta-
re un piccolo quantitativo di legname, per
creare una superficie curva sulla quale la fa-
scetta possa scorrere leggermente ove questo
sia necessario, nel corso del suo assestarsi sul
cofano esterno dell’utensile.

E’ chiaro che la fascetta deve essere ser-
rata a fondo, dopo che il motore sia stato
portato all’altezza pill conveniente per man-
tenere il ferro tagliente montato nel suo man-
drino, nella posizione adatta per agire sul ma-
teriale da lavorare.

Quando sia necessario realizzare qualche
scanalatura non parallela, ai lati esterni del
pezzo in lavorazione, oppure molto interna,
rispetto ai lati stessi, pud essere utile l'impie-

FASCETTA AUTOSERRANTE PER TUB/ GROSS!

BASE PER LAVOR! DFL GENERE
DELLA FIG 13
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diritto, riesce a rappresentare, da solo, od al
pil, con la integrazione degli accessori acqui-
stabili e di quelli autocostruibili, una intera
attrezzatura per il laboratorio, sia casalingo
che artigiano; le effettive limitazioni al campo
delle sue applicazioni sono piuttosto da ricerca-
re nel non avere, i possessori di un tale ap-
parecchio, compreso appieno la sua versatili-
ta. Ne deriva quindi che il campo di impie-
go di esso, andra via via ingrandendosi per
raggiungere confini insospettati, nella esecu-
zione di lavorazioni alle quali magari si rite-
neva che esso fosse negato.

Tanto per dare un altro esempio, segnalia-
mo la utilizzazione della fig. 17, ossia quella
dell'impiego del dispositivo per asportare i
listelli che in genere sono applicati nelle f-
nestre per trattenere i vetri: accade infatti,
spesso, che detti listelli, magari ancorati con
della colla o con delle viti, non possano
essere pil asportati e blocchino lintera im-
posta. Con un opportuno ferro tagliente non

Nella fig. 18, infine, & prevista una altra uti.
lizzazione, forse pilt convenzionale ma che
consente di accentrare nell'utensile, diverse
altre funzioni, cosi che esso possa anche con-
siderarsi come l'ideale, tra gli utensili da por-
tare fuori dal laboratorio, per la sua com-
pletezza, ove interessi eseguire lavori, anche
la dove non sia possibile o pratico, trasferire
gli utensili convenzionali.

Nella foto citata, si vede la parte centrale
dell'utensile ossia il motorino con il proprio
mandrino, montato su di una apposita colon-
na, a sua volta fissata su di una basetta robu-
Sta, in maniera che l'asse del motore stesso,
sia mantenuto orizzontale o quasi: in tali con-
dizioni, sul mandrino del motorino, ¢ posasi-
bile installare una piccola ruota smeriglio od
una ruota soffice per lucidare o pulimentare,
od ancora & possibile applicarvi la estremita
di un alberino flessibile o frusta, con cuij tra-
smettere il movimento piu lontano, in punti

sara affatto difficile eliminare detti spessori
¢ mettere allo scoperto la intera inquadratu-
ra della finestra nella quale sard possibile in-
serire un altro vetro. Da aggiungere che lo
stesso sistema, con l'accessorio illustrato nel-
la fig. 17 citata, in basso, permettera anche
la esecuzione di modanature lungo i bordi in-
terni di strutture, senza nemmeno renderne
necessario lo smontaggio e perfino permetten-
do la esecuzione dei lavori senza nemmeno
rendere necessario lo smontaggio della porta
o della finestra, o di qualsiasi struttura,
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ancora piu difficilmente accessibili. Unica av-
vertenza, in ogni caso, &€ quella di tenere sem-
pre presente che la velocita dell’asse del mo-
torino ¢ molto elevata ed occorre quindi usa-
re solo ruote, od alberi flessibili, in grado di
sopportare le notevoli velocitd, pena il dan-
neggiamento di qualche parte ed anche la rot.
tura di qualcuno dei meccanismi, i quali po-
trebbero anche essere proiettati via, e colpi-
re l'operatore che vi si trovasse dinanzi. Sara
prezioso a questo proposito, un paraocchi in-
dossato dall’operatore.
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chiuso a pareti di ferro alquanto spesse, e
munita anche di coperchio che si adatti alla
perfezione alla apertura di esso; tale gruppo
deve, poi, essere introdotto in una delle mi-
gliori fornaci, a gas od elettriche, quali alcu-
ne di quelle che possono essere realizzate par-
tendo da qualcuno dei progetti da noi pub-
blicati, quasi regolarmente nelle varie annate
delle riviste.

MISURAZIONE DELLA TEMPERATURA

Come ¢ stato detto, ¢ indispensabile che la
temperatura del riscaldamento possa essere
misurata prontamente e con una certa preci-
sione in maniera da poterla regolare, in fun-
zione delle esigenze, l'articolo in corso non
potrebbe dunque considerarsi completo se non

fosse integrato anche con il progetto di uno
strumentino che permettesse appunto la mi-
surazione precisa delle temperature in giuo-
co, dato che con il calore che & disponibile
non ¢ davvero il caso pensare di usare qual-
che termometro convenzionale. Diremo comun-
que, prima di descrivere la realizzazione che
una soluzione semplificata ma abbastanza ef-
ficiente consiste introdurre nellinterno del
recipiente da controllare, un blocchetto possi-
bilmente squadrato e di adeguato spessore, di
acciaio, avente tutte le superfici non soli ret-
tificate, ma limate e lisciate con cartavetro,
di grana finissima. Dalla variazione della co-
lorazione della superficie del blocco in questio-
ne ¢ abbastanza facile rilevare delle tempera-
ture di riferimento dalle quali si pud risalire
alla opportunitd di correggere la potenzialita
del mezzo di riscaldamento per metterlo nel-
le condizioni migliori, in funzione della tem.-
peratura da ottenere. Quando il blocco di ac-
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ciaio osservato di riflesso, presenta una colo-
razione blu scura, sarad da dedurre che la
temperatura alla quale il blocco & esposto sia
dell'ordine dei 300 gradi centigradi. Quando
invece il blocco osservato nell’oscurita, comin-
cia a produrre una luminescenza rossa scura
indica che la temperatura alla quale & espo-
sto & dell'ordine dei 385 gradi. Una lumine.
scenza colore rosso vivo, tendente al bianco,
indichera infine che la temperatura alla qua-
le il blocco & esposto sia dell'ordine dei 750
gradi od anche piu.

Lo strumento di misurazione della tempe-
ratura, figura 4, comunque, si pud realizzare
con pochissime certinaia di lire, quale & la
spesa che occorrera affrontare per l'acquisto
di uno strumento di misurazione vero e pro-
prio e per l'acquisto delle poche parti acces-
sorie comprese quelle per la realizzazione del-
la termocoppia. Lo strumento descritto & in-
fatti del tipo basato sulla termocoppia, ossia
sulla giunzione non saldata tra due fili di dif-
ferente metallo, giunzione questa, che presen-
ta la caratteristica di divenire sede di una
differenza di potenziale il cui voltaggio & di-
rettamente proporzionale con la temperatura
alla quale essa risulta esposta. Conoscendo
questo elemento e conoscendo anche il rap-
porto di accrescimento della tensione in fun-
zione dell'aumento della temperatura, & pos.
sibile misurare la tensione erogata e da que-
sta risalire alla temperatura nella quale la
coppia ¢ stata esposta.

La giunzione in questione si realizza sem-
plicemente con due spezzoni di filo metallico
diverso, che sono ad una delle estremita at-
torcigliati insieme, figura 5, in alto, alla estre-
mita opposta, poi i fili sono isolati tra di lo-
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mente inserita sui morsetti con polarita in-
vertita, per rimettere le cose a posto, baste-
ra quindi a questo punto invertire Ia posizio-
ne delle due estremita di filo della termocop-
pia rispetto aj serrafili stessi. La estremita
della termocoppia in cui i due fili sono effet-
tivamente in contatto si realizza attorciglian-
do i due fili stessi, strettamente per quattro
o cinque giri, dopo avere scoperto bene le su-
perfici metalliche con un pezzetto di tela sme-
riglio, e quindi applicando sulla giunzione u-
na leggera saldatura preferibilmente all’otto-
ne, sufficiente appena per stabilire la unici-
ta della massa ma evitando di apportare alla
giunzione stessa, una quantitd eccessiva di
metallo che con la sua presenza potrebbe ten-
dere a cortocircuitare in tutto od in parte la
differenza di potenziale erogata appunto dal-
la temperatura in gradi centigradi alla quale
nella sua totalita, allo strumento di misura
per il rilevamento.
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MILLIVOLT C.C.

CONVENMIENTE FARE LASCALA
DELLE TEMPERATURE IN GRAD/
CENTIGRADI SULLA SCALA DELLD

STRUMENTC

La scala allegata figura S e che si riferisce
appunto alla taratura della termocoppia rea-
lizzata con due metalli indicati, comporta due
scale, delle quali la prima & quella della dif-
ferenza di potenziale ¢ la seconda & quella del-
1 atemperatura in gradi centigradi alla quale
la coppia stessa fornisce la differenza di po-
tenziale che ¢ indicata,

Partendo da tale tabella & anche possibile
stabilire una vera e propria scala graduata
in gradi, da applicare sullo strumento, al po-
sto della originaria scala in millivolt che in
genere si trova installata. Per adempiere a
questa operazione si tratterad di estrarre lo
strumento dalla sua custodia di metallo o di
platisca, nella sua parte frontale si trovera
la finestrella chiusa con il vetro, quindi solle-
vando la coppia di viti, asportare la scala in
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millivolt stampigliata ed applicare in sua ve-
ce la scala in centigradi, costruita facendo
riferimento alla scala originaria per la sud-
divisione in millivolt ed alla tabella di corri-
sponderiza che viene fornita nell’articolo.

La precisione delle corrispondenze di que-
sta scala, ¢ soddisfacente pér la grande me-
dia delle necessita, solo nel caso che si inten-
da ottenere una precisione ancora maggiore
sara necessario stabilire dei punti di riferi-
mento, sempre ammesso che non si abbia a
che fare con alcuno strumento di precisione
gia tarato, da usare come riferimento, nel qua-
le caso tutti i provvedimenti ausiliari sono su-
perflui. Il processo per stabilire un punto mol-
to importante della scala dello strumento &
quello che si stabilisce immergendo la estre-
mita sensibile deHa termocoppia in un reci-
piente nel quale sia dello stagno puro fuso.
Si tratta poi di interrompere il riscaldamen-
to, per consentire al recipiente di raffreddar-
si lentamente, e per fare si che questo avven-
ga con la massima possibile gradualiti, si av-
volge attorno alle pareti dello stesso del car-
tone di amianto, e con un disco di amianto
si solleva il fondo del recipiente per evitare
che il calore possa disperdersi attraverso que-
sta via,

Si assistera comunque ad una graduale ca-
duta delle temperature sino a quando non si
notera il solidificarsi del metallo (il che po-
tra essere controllato forzando una piccola
punta di legno sulla superficie del metallo fu-
so ma non immergendola per pilt di un paio
di mm. ove si noti che esso & ancora fuso),
A questo punto si noterad che l'ago del mil-
livoltmetro collegato alla termocoppia si sta-
bilizzera sino a quando tutta la massa dello
stagno non si sara solidificata dopo di che ri-
prendera ad arretrare in direzione dello ze-
ro; ¢ proprio il punto nel quale I'ago dello
strumento sosta per questo periodo di tem-
po, quello che serve a fornire un validissimo
riferimento ed infatti quando cid accade, la
posizione nella quale I'ago sosta per un certo
tempo sara da contrassegnare con la gradua-
zione di 230 gradi centigradi. Un altro riferi-
mento potra essere stabilito immergendo la
termocoppia in un recipiente nel quale si tro-
vi dell’acqua molto pura, a bollire, ed in que-
sto caso, come ¢ ovvio sj tratterd di stabilire
nella posizione nella quale I'ago si fermer3,
la graduazione corrispondente alla femperatu-
ra dei 100 gradi. Altri punti di riferimento so-
no poi anche stabiliti nella seconda tabella
allegata, nella quale sono indicate le tempe-
rature alle quali i vari metalli, allo stato di
buona purezza, tendono a solidificare, ossia
il periodo nel quale I'ago dello strumento al
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condotto nella stessa maniera a parte il fat.
to che la temperatura del riscaldamento deb-
ba essere mantenuta nel valore dei 650 gradi
centigradi.

Il riscaldamento alla fiamma, ¢ consiglia-
bile solamente in quei casi in cui siano da
trattare dei pezzi molto piccoli e comunque
a patto che la fiamma stessa sia prodotta da
un bruciatore che formi un getto largo ed u-
niforme ossia senza zone di diversa tempera-
tura. In tutti gli altri casi conviene sempre
adottare il riscaldamento in ambiente protet-
to anche se leggermente, figura 7, come si ¢
detto, ad esempio, creando sulla fiamma di
un fornello a gas, una piccola incastellatura
avente nel centro un vano sufficiente per ac-
cogliere il pezzo da trattare, la apertura su.
periore del vano deve essere chiusa di prefe-
renza con un foglio di amianto, mentre nella
parte inferiore, essa deve risultare aperta per
consentire alla fiamma di inviare il suo calo-
re; semmai per evitare che la fiamma stessa,
raggiunga qualche parte del pezzo da tratta-
re ed anche per creare una sorta di appoggio
per il pezzo stesso, sara conveniente sistema-
re al fondo della apertura, una piastra di ac-
ciaio che sia sostenuta magari dalla stessa
incastellatura laterale con del filo di ferro
Un forellino & conveniente nel coperchio del-
la fornace cosi realizzata, costituito dal ret-
tangolo di amianto, allo scopo di consentire
la introduzione nell'interno della fornace in
questione, della estremita del filo unito in fun-
zione di termocoppia, in modo da potere pre-
levare direttamente la temperatura senza ren.
dere necessaria la asportazione del coperchio.

Come si realizza

e st usa una ruota

per lucidare

na ruota per lucidare pud¢ considerarsi

un incrocio tra una vera ruota abra-

siva rigida, ed una ruota soffice per
pulimentare: & infatti una ruota formata da
numerosi dischi di tela, caricati con polvere
abrasiva sottilissima, tali dischi pero sono in-
collati insieme per impartire all’intero bloc-
co una solidita tale che permetta la capacita
di taglio comparabile con quella di una vera
mola, non senza perd la dolcezza del taglio
che una ruota da pulimentare puo offrire.

Ruote come queste possono usarsi per rav-
vivare ottimamente le affilature delle lame,
per rinnovare utensili e parti meccaniche dan-
neggiate od anche leggermente deturpate da
traccie di ossidazione, ed ancora per impar-
tire una brillantezza inimitabile su parti in
ottone. Occorre infatti ricordare che grande
parte nelle lavorazioni su parti in ottone, &
quella che riguarda appunto la lucidatura e
la pulimentatura, sarad quindi convenientissi-
mo acquistare gli oggetti di ottone nella con-
dizione nella quale si presentano specialmen-
te nei negozi di oggetti usati, e quindi con-
durre in proprio le operazioni della lucidatu-
ra e della pulimentatura.

Le polveri abrasive, sono reperibili in una
gamma vastissima di grossezza delle grane,
a parte in grande assortimento delle qualita
che vanno da quelle di smeriglio e di car-
borundum, a quelle degli ossidi di ferro e
delle polveri abrasive bianche, necessarie per
lavorazioni speciali: & quindi chiaro che con
la sola spesa della poca tela necessaria, sara
possibile realizzare tutta una serie di ruote
del genere citato, caricate ciascuna, con una
qualita ed una grossezza diversa di polvere,
in modo da avere un assortimento completo
di- utensili per le varie lucidature, puliture,
rifiniture e perfino per molte affilature.

Nelle fig. 4, 5, 6, 7, ed 8, sono forniti i sug-
gerimenti necessari per la realizzazione delle
ruote, mentre nelle altre illustrazioni dell’ar-
ticolo, sono indicate alcune delle moltissime
applicazioni delle ruote stesse, con i suggeri-
menti di come le utilizzazioni debbano essere
attuate.
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Magia della ruota per lucidare: i pezzi visibili nella
fici mancano di qualsiasi brillantezza ed il metallo &
po il trattamento con la ruota abrasiva realizzata nel
tatura finale, con ruota a dischi di stoffa non uniti
plicato da un bastoncine di grasso abrasive tenuto con

Come si realizza una ruota abrasiva
per lucidare

Si usane delle ruote fatte di dischi di tela, del

diametro di mm. 150, unite mediante cuciture,
acquistabili nei negozi di ferramenta e di utensi-
lerie; naturalmente viene usata una ruota di que-
sto genere per ogni gradazione di abrasivo che
si intende usare, in quando & praticamente im-
possibile fare funzionare la stessa ruota in mo-
menti diversi, per la lavorazione su due diverse
grane. |l bordo della ruota deve essere legger-
mente sfilacciato facendo girare questa tenuta sul
mandrino e nel frattempo premendo contro di es-
sa, una lima; le sfilacciature rimaste sporgenti deb-
bono essere poi tagliate via con una forbice

fig. 2, sono allo state grezzo e semifinito ;
quasi irriconoscibile. Nella fig, 3, gli stessi pezzi, do-
la maniera illustrata e completata con una pulimen-
tra di loro e coperti con abrasive molto blando, ap-
tro la ruota stessa mentre questa veniva fatta girare

le super

tro le particelle abrasive, scegliendo se pos-
sibile di quelli con guarnizione di gomma at-
torno alle lenti, in maniera che nessuna par-
ticella di abrasivo, non riesca a raggiungere,
anche indirettamente gli occhi dell'operato-
re, allo stesso scopo, poi conviene tenere di-
nanzi alla bocca un fazzoletto piegato in piu
strati, leggermente umido, che intercetti tut-
ta la polvere che tenderebbe ad inoltrarsi nel-

le vie respiratorie, risultando ugualmente
dannosa.

Le ruote abrasive, POsSsono essere montate
su qualsiasi mandrino, ma si consiglia di da-
re la preferenza ai mandrini a vite, ossia quel-
li con la coppia di dati e di flangie issate
su di un alberino filettato, dato che questi
non solo trattengono meglio la ruota, della
quale la zona centrale non & talmente solida
da trattenersi da sola, ed in secondo luogo,
per il fatto che la coppia di flangie presenti,
permette di sostenere meglio, la zona centra-
le delle ruote stesse.

In genere, le ruote di questo genere vanno
preferite nello spessore di 20 o 25 mm. e del
diametro di circa mm. 150, dato che se di
diametro assai maggiore, rischiano di avere
una durata assai limitata a causa della no-
tevole forza centrifuga che si manifesta e
che tende anche a proiettare via pit facil-
mente le particelle abrasive. Inoltre quando

———
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Un dispositivo come quello illustrato, pud risul-

tare utile, per |‘applicazione pit uniforme del-
I’abrasivo sul bordo delle ruote; l‘altezza delle
due guide sulle quali scorre il pernc della ruota,
deve essere compatibile al diametro della ruota
stessa. Comunque sia avvenuta la carica dell’abra-
sivo, quando questa sia ben seccata, sard utile
impartire sul margine della ruota, dei colpi con
una lama di grosso cacciavite, allo scopo di pro-
durre delle incrinature necessarie per impartire una

necessaria flessibilita al bordo della ruota stessa
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Per ridurre l'azione abrasiva di
una ruota, applicare sul suo mar-
gine un poco di grasso, di quel-
lo a bastoncino usato dai mecca-
nici, ogni certo numero di minu-
ti di lavoro con la ruota stessa;
& anzi da dire che una ruota di
tela, caricata con polvere molto
fine ed ingrassata nella maniera
citata, potra oltreché completare
le operazioni di rifinitura, ini-
ziare anche la lavorazione di pu-
limentatura impartendo al pezzo
in laverazione, un lustro gia pib
che sufficiente.

1l senso di scorrimento della rue-
ta deve essere perpendicolare a
delle eventuali incisioni prodot.
tesi in precedenti lavorazioni, co-
si solamente, infatti, i difetti e-
ventualmente presenti, possono
essere piu facilmente eliminati,
durante le fasi della levigatura.
Occorre, per ottenere i migliori
risultati, alientare la pressione e-
sercitata con il pezzo sul margi-
ne della ruota in funzione, non
appena si nota che dopo i difet-
ti maggiori, anche quelli minori
cominciano a scomparire, per evi-
tare di asportare quantitativi ec-
cessivi di metallo e per evitare
di « bruciare » il metallo stesso.
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CONSIGLI SULLIMPIEGO
DELLE RUOTE ABRASIVE

teriale abrasivo in genere, siano dei sem-

plici accessori, che possano essere usa

te in condizioni diversissime indiscriminata-
mente, eccezion fatta, solamente per la sele-
zione di esse in funzione del metallo o del ma-
teriale, che comunque esse nella loro azion:
debbano agire sul materiale stesso. Le ruote
smeriglio, od abrasive in genere, anzi, posseg-
gono una vera e propria personalita ed indi-
vidualita per la quale, non solo esse vanno
scelte con attenzione in funzione del lavoro
da condurre, ma richiedono anche di essere
usate, per quel lavoro, in condizioni ben de-
terminate, all'infuori delle quali, si rischia di
andare incontro a qualche danno per le mo-
le stesse, od a danno alle persone od alle at-
trezzature che debbano trovarsi attorno al
complesso, su cui le mole sono in funzione.
Se, ad esempio, si monta una ruota smeri-
glio sul supporto inadatto, perché di diame-
tro insufficiente per cui occorre compensare
la cavita rimasta tra ['albero stesso ed il foro
del centro della ruota abrasiva, inserendovi
degli spessori, e se poi si mette in funzione
la ruota smeriglio, che magari & stata prodot-
ta per dei regimi di rotazione assai bassi, fa-
cendola invece ruotare ad un regime assai so
stenuto, per la semplice ragione che interessa
che la sua azione sia quanto pilt possibile ra-
pida, per accelerare i tempi di una lavorazio-
ne, si creano delle condizioni assai pericolose
per le cose e per le persone: niente infatti di
piu probabile che la ruota adatta per basse
velocita sottoposta invece a regimi molto so-
stenuti, tenda ad andare in frantumi per le
imponenti forze centrifughe che si producono
nella sua massa e che tendono a disintegrarla;
va da se che questi pezzi lanciati con forza
possono causare delle conseguenze letali sulle
persone o per lo meno danneggiare gravemen-
te oggetti che si trovino sulla traiettoria da es-
si percorsa. Nella migliore delle ipotesi, poi,
qualora la ruota resista alla velocita e riman-
ga compatta, ¢ sempre probabile che la sua
centratura, che & stata ottenuta come si ri-
cordera, con dei mezzi di ripiego, abbia ad al-
terarsi, specialmente quando la rotazione &
veloce, e da questo, sia facile passare alla
produzione di vibrazioni sull’albero su cui &

E' un errore, ritenere che le ruote di ma
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montata, tali da costringere questo ultimo ad
oscillare violentemente nelle sue bronzine, con
conseguenze assai deleterie per le bronzine
stesse.

Eppure, basta impiegare con opportunita le
ruote abrasive per ottenere da esse il meglio
delle loro prestazioni, nelle quali esse si ma-
nifesteranno pari agli altri pitt utili e sicuri
utensili del laboratorio. Poche precauzioni sa-
ranno in genere occorrenti e poche norme sa-
ranno da tenere a mente, per essere in grado
di compiere con esse, il lJavoro loro inerente,
con migliore efficienza e pii rapidamente.

SCELTA DELLA RUOTA ABRASIVA
PIU’ ADATTA

C’t un motivo validissimo perché le ruote
abrasive esistano in un assortimento cosi va-
sto, & infatti, sconsigliabile sia sul piano tecni-
co che per considerazioni puramente econo-
miche tentare di molare con una ruota adat-
ta per affilare utensili di acciaio rapido, della
colata di ghisa, come e sconsigliabile il ten-
tare di affilare degli utensili delicati, delle la-
me ecc, COn una ruota a grana grossolana;
I'impiego errato delle ruote smeriglio, put da
un lato portare alla rapida consumazione del-
le stesse, e dall'altro lato, puo portare ad una
specie di bruciatura suj pezzi in lavorazione,
bruciatura che quasi mai e superficiale e che
ccmporta quindi un danno permanente del
pezzo.

LE RUOTE ABRASIVE VANNO
MANIPOLATE CON CURA

Tutte le ruote abrasive, sebbene in misura
diverse sono fragili e sono quindi soggette al-
la rottura; esse quindi vanno maneggiate con
attenzione, e specialmente non debbono essere
gettate nemmeno su banchi di legno né debbo-
no essere urtate con oggetti pesanti, parimen-
ti da evitare & poi una utilizzazione a mano
di -esse, ossia quella che consiste nel prender-
le per il margine esterno e quindi costringer-
le a scorrere con un tratto del loro margine
sulla parte da raschiare specialmente per eli-
minarne qualche quantitativo di metallo od
anche per asportare della ruggine; con tale
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Usare la corretta ruota smeriglio per ogni la-

voro, vna ruota troppo tenera per un deter-

minato metallo pud si rapid
mentre una troppe dura pud danneggiare il

materiale

Conservare la ruota perfettamente bilanciata
sul perno e sul manicotto che accoglie il per-
no stesso; delle ruote non in equilibrio, in-
fatti determina una rapida usura delle bron-
zine ed al tempo st , s a rapida-
menta, in maniera non regolare nei vari punti

|
i
l'avlnnumenlo troppo rapido della ruota, Ipub
essere causa di una rottura, avanzare quindi
la ruota stessa, nella misura uguale a quella
con la quale essa & in grado di corrodere il
materiale da asportare; una pressione eccessi-

va, pud anche essere causa di perdita di ma-
teriale abrasive

94

Rettificare la mola, al primo accenno di taglic

irregolare; la rettifica ¢ q va

nella misura str aris e suffi-

ciente

Ove vi sia un dubbio sulla corretta mola da

usare per un determinato lavoro, conviene in-

terpellare il fornitore, il quale puéd senza al-

tro consigliare in proposito, sia per la mag-

giore pratica, come anche e sopratutto, perché
in possesso di libretti di istruzioni

(

s '-F—"
%J
X

m

Preparare nella parte nella quale si trovano
tutti gli utensili, anche qualche gancio per ac.
cogliere le ruote smeriglio, in maniera da non
lasciarle sui banchi o per terra, dove, per le
sostanze grasse, possono perdere moite del
loro effetto; le mole non vanno mai urtate
tra di loro, né con altri corpi, anche se di
minore durezza
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PROVA E TARATURA DELLE MOLLE A PRESSIONE

RIGAMILLIMETR.

|~-ganco

©

Nella illustrazione allegata vengono formiti
i particolari relativi alla disposizione da attua-
re: come si vede, si tratta di una sorta di bi-
lancia o di leva con il fulcro od una estremi-
ta e quindi con la forza e la resistenza appli-
cate entrambe dalla stessa parte del braccio,
in maniera naturalmente che esse si esplichi-
no in direzione opposta, essendo ovviamente
la tendenza del peso che adempie alla funzio-
ne di resistenza, quella di tirare verso il bas-
so il braccio ed essendo la tendenza della for-
za rappresentata dalla molla in esame, quel-
la di sollevare il braccio. Il fulcro si realiz-
za con una morsa che non abbia giuoco late-
rale, e nella quale viene afferrato un pezzo
di barretta di ferro passante senza attrito,
ma con precisione attraverso un foro prati-
cato alla estremitd del braccio ossia al ful-
cro. La molla in esame, viene posata su di
un blocco di legno duro di conveniente spes-
sore in modo che venga a trovarsi nella po-
sizione piu adatta per la prova della sua re-
sistenza; nella disposizione adottata, la mol-
la viene a trovarsi ad una distanza 150 mm.
dal punto del fulcro, ovviamente con il suo
centro vale a dire trattandosi di molla cilin-
drica, con il suo asse. La molla stessa, se di
diametro notevole puo sostenersi da se, men-
tre se di diametro sottile, deve essere_aiutata
con un pezzo di barretta di ferro di diame-
tro alquanto inferiore al suo diametro inter-
no, e fatto passare attraverso un forellino pra-
ticato appositamente nello spessore del listel-
lo di legno che adempie alla funzione di brac-
cio; lo scopo di questa barretta inserita nel-
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la molla & quello di impedire che essa tenda
a piegarsi lateralmente rendendo impossibile
la sua misurazione nel modo citato.

Ad una distanza di 450 mm. esatti dal pun-
to nel quale si trova il centro della molla si
esegue sulla parte superiore del braccio del-
la leva una piccolissima incavatura che serva
da selletta, per permettere il facile aggancia-
mento in questo punto di un peso conveniente,
realizzato con un sacchetto contenente della
sabbia asciuttissima pesata, od anche con dei
normali pesi di bilancia da bascula, in ferro
od ottone o piombo.

Si tenga presente che quando si tratta di
stabilire il pezzo occorrente da sistemare al-
la estremita del braccio della leva per forza-
re opportunamente la molla e comprimerla
per un certo tratto, occorre sapere la forza
voluta dalla molla stessa per essere compres-
sa del tratto desiderato si tratta di moltipli-
care il carico che si desidera accertare sulla
molla, per la distanza del centro della molla
dal fulcro, che nel nostro caso ¢ di mm. 150
e quindi si divide il valore trovato la lunghez-
za totale del braccio della leva ossia dal pun-
to del fulcro a quello nel quale su di esso vie-
ne applicato il peso della resistenza, e che
nel nostro caso & di 600 mm.

Durante questo rilevamento conviene tene-
re, fissato al blocco sul quale si trova anche
la molla, una riga millimetrata in maniera
che sia possibile tenendo d’occhio continua-
mente la compressione subita dalla molla,
quando essa viene assoggettata ad un deter-
minato sforzo.



“FARE" n. 40 - Supplements al n. 6 della rivista mensile IL SISTEMA "A&"

J TUTT :EPHEFII-‘:LPI\IIE:\&:

= Volume di 96 pagine riccamente
illustrate,

comprendente 100 progetti

e cognizioni utili

per gli appassionati di Sport acquatici

Come costruire economicamente ['attrezzatura per il

NUOTO - LA CACCIA - LA FOTOGRAFIA
E LA CINEMATOGRAFIA SUBACQUEA -
BATTELLI =~ NATANTI ~ OGGETTI UTILI
PER LA SPIAGGIA
Chiedetelo all’Editore Capriotti - Via Cieerone, 56 Roma
inviandoe importo anticipate di Lire 250 - Franeo di porto

I TUTTA
LA RADIO

Volume di 100 pagine illustratissime con una
serie di progetti e cognizioni utili per la radio

Che comprende:

CONSIGL! - IDEE PER RADIODI-
LETTANTI - CALCOLI - TABELLA
SIMBOLI - nonché facili realizza-
zioni: PORTATILI - RADIO PER
AUTO - SIGNAL TRACER - FRE-
Chie'defe.lo all’Editore Capriotti QUENZIMETRO - RICEVENTI

ViR QuEeaghe 36+ B )]s SUPERETERODINE ed altri shru-

Inviando importo snticipato di L. 250
] menti di misura




